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Løsninger og service 

iTec hjelper deg med prosjektering, valg av korrekt utstyr og  
installasjon, samt service og vedlikehold på eksisterende  
utstyr. Serviceavdelingen består i dag av 8 høyt kvalifiserte  
teknikere, og på salgssiden har vi dedikerte ansvarlige  
på skjæring, gass og verktøymaskiner. Markedet vårt dekker 
hele landet. 

Siden starten i 2001 har vi vokst kraftig og har nå totalt 22  
ansatte, med klare planer for videre utvikling. iTec er eid 
av Ståle Ellingsen og Ole Pavljuk, og de har ansvar for  
henholdsvis salg og service. De har viet hele sitt voksne liv til 
bransjen. Fagkunnskapen deres kommer iTecs kunder til gode 
ved at vi alltid tilbyr kvalitetsløsninger med kundens behov  
i fokus. Daglig leder Ove Haugen, er tidligere revisor i BDO og 
PwC, og daglig leder i Larvik Næringsforening. 

Konkurransedyktige priser 

iTec tilbyr de aller beste løsningene til konkurransedyktige priser. 
Behovene hos våre kunder er svært ulike, og løsningene finner 
vi alltid i tett dialog med kunden. Tette og langsiktige relasjoner til 
våre kunder skal være, og har alltid vært, vår styrke. 

Kvalitetsleverandører 

Vi tilbyr det beste utstyret markedet kan levere, og har  
kontrakter med kvalitetsleverandører som Messer,  
Kaltenbach, HGG, Bystronic, PEMA, DAVI, Swift-Cut, Resato,  
Hypertherm, Kjellberg, Spectron, og Witt gass. Relasjonene  
til våre leverandører er tette og langsiktige. Vi stiller store krav til  
leverandørene og motsatt. Dette har gitt gode og langsiktige 
samarbeid med høy tillitt, presisjon, fleksibilitet og kvalitet. 

Bredt produktspekter 

Vi utvider kontinuerlig vårt produktspekter, og av nyere historie 
kan nevnes vårt samarbeid med Nippon Gases Norge AS for 
gassutstyr, og avtalene med Bystronic, DAVI, Kaltenbach og 
PEMA på skjæreløsninger og platebearbeiding til industrien. 

I tillegg til platebearbeiding, rørkutting, håndholdte løsninger 
og skjærebordsløsninger, tilbyr vi også tjenester og produkter  
innenfor gassutstyr og -anlegg av høy kvalitet. 

For oss er god service og oppfølging helt sentralt, og vi har høyt 
kvalifiserte medarbeidere som sikrer både driftssikre løsninger 
og høy kvalitet i hele leveransen.

iTec AS

KUNNSKAP SOM GIR
KVALITET, PRESISJON,OG FORUTSIGBARHET 
Vi hjelper deg med å nå dine målsetninger ved å levere markedsledende 
kunnskap og produkter, til konkurransedyktige priser og presis levering.



iTec leverer skjæreløsninger til industrien i Norge 

	  Gass	    = plate, rør og profiler
	  Plasma = plate, rør og profiler
	  Laser    = plate, rør og profiler
	  Vann     = plate

Alle prosesser med automatisk roterende skjærehode for  
fugeskjæring.

Mekanisert sveis 

	  Robot
	  Sveisekran
	  Håndteringsutstyr 

Behandlingsutstyr 

	  Slyngrensemaskiner og maling
	  Avgradering – R2
	  Sliping
	  Valsing – profil og plate
	  Saging
	  Boring
	  Dreiing
	  Kantpresse

Platehåndteringsutstyr 

	  Logistikk og lagerhåndtering
	  Løfteutstyr

HVA GJØR VI?
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SKJÆREMASKINER 
MESSER



SKJÆREMASKINER 
SWIFT CUT
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SKJÆREMASKINER
PIERCE



RØR- OG PROFILSKJÆRING 
HGG

Adr.: Hegdalveien 80, N-3261Larvik | Tlf.:  95 800 700 | e-mail: itec@itec.as | Web: www.itec.as                                                   |   9



10   |   iTec AS

MEKANISERT PLASMA
KJELLBERG OG HYPERTHERM



HÅNDHOLDT PLASMA
HYPERTHERM
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LASERSKJÆRING OG KANTPRESSE 
BYSTRONIC



PROFILSKJÆRING LASER 
TTM LASER

Adr.: Hegdalveien 80, N-3261Larvik | Tlf.:  95 800 700 | e-mail: itec@itec.as | Web: www.itec.as                                                   |   13



14   |   iTec AS

VANNSKJÆRING 
RESATO



AUTOMASJON OG ROBOTISERING 
PEMAMEK
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ROBOTISERT SVEISING 
YASKAWA



SKJÆRE- OG SVEISETEKNIKK
KISTLER
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RØRBEARBEIDING OG FUGING 
WORTELBOER



ETTERBEHANDLING 
TIMESAVERS
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TROMLING 
LIMA



HMS, AVSUG OG VENTILASJON
KEMPER
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PLATEHÅNDTERING 
SKANVEIR



DRILL OG SAG 
KALTENBACH

  

 Band and Circular Sawing Machines
 Drill-Saw-Lines
 Profile Drilling Machines
 Plate Processing Centres
 Profile Processing Robots
 Drill-Coping-Lines
 Shotblast Systems
 Painting Systems
 Marking Systems
 Measuring Systems
 Transport Systems

YOUR SYSTEM
PROVIDER
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SLYNG OG PRIME 
KALTENBACH



PLATE OG PROFILVALSING 
DAVI
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ALL IN ONE (PUNCH, KLIPP OG DRILL)
GEKA



RØRBØYING
UZMA
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SKJÆREBORD 



GASSUTSTYR 
NIPPON OG SPECTRON
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SERVICE

Service 

Vår serviceavdeling har spesialkompetanse på alle våre produkter. Vi tilbyr servicetjenester med samme kvalitet som våre produkter. 
Maskininvesteringen skal være lønnsom, og vår ambisjon er å sikre produksjonstid og driftssikkerhet for våre kunder. Vi gjennom-
fører opplæring på programvare og maskiner, og tilbyr årlig service og rask respons ved driftsstans. Vi har i dag sju fulltidsansatte 
serviceteknikere.



iTec er en totalleverandør til industrien og leverer alle typer skjæremaskiner,
verktøymaskiner, gassutstyr og -anlegg i Norge.

Vår visjon er å være «Et førstevalg for industrien», og vi er en verdibasert
virksomhet, hvor verdiene «Ærlig, Interessert og Presis» står svært sentralt.

Alt måles opp mot dette.



«Vi stiller store krav til våre leverandører og får tilsvarende høye krav i retur. 
Dette har gitt gode og langsiktige samarbeid med høy tillitt, presisjon, fleksib-
ilitet og kvalitet. Noe som kommer våre kunder til gode ved høy kunnskap og 
god service»

DAGLIG LEDER I ITEC, OVE HAUGEN.
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iTec AS
Hegdalveien 80
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itec@itec.as

ET FØRSTEVALG FOR INDUSTRIEN


