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Teknisk beskrivelse

Klassificering af kde og komponenter

Klasse 10 (Grade 100) er i dag den mest almindelige klasse til keedesling og den har udfaset klasse 8 (Grade 80), som tidligere
var udbredt. Klasse 10 udstyr er ca. 25% staerkere end det tilsvarende udstyr i klasse 8, hvilket betyder, at det normalt er muligt
at vaelge en lavere dimension for keedevarktgjet til samme lgfteopgave. Dette giver igen et bedre arbejdsmiljg, da vaerktgjerne
har en lavere egenvagt. Klasse 8 er stadig pa markedet og anvendes primaert i offshoreindustrien.

Kade og komponenteriklasse 12 (Grade 120) er den naeste generation af lgfteudstyr med en endnu hgjere maksimal belastning,
hvilket betyder, at sméa dimensionerer kan handtere rigtig tunge lgft. Klasse 12 findes endnu i begraenset omfang.

CERTEX kan tilbyde keedekomponenter i alle klasser, men har i dag klasse 10 som standardsortiment.

Dimensionerering af kaedesling

Belastningstabel for keedesling klasse 10
Tabellen angiver maksimum last for de hyppigst brugte kaededimensionerer i klasse 10 som anvendes til slings.

6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 3 2,12 2,24
7 1,9 15 38 2,65 1,9 4 2.8 3
8 2,5 2 5 3,55 2,5 53 3,75 4
10 4 3,15 8 5,6 4 8 6 6,3
13 6,7 5,3 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,4
32 40 315 80 56 40 84 60 64
Faktor (K,) 1 0,8 2 1,4 1 2,1 1,5 1,6

* Nar der anvendes fler-parts sling i sngret laft - reducér veerdien med 20%.

Alternativ beregning af maksimum last (WLL) for kaederedskab
Nar de ngjagtige oplysninger om vaegt, lgftevinkel og tyngdepunkt - - -
foreligger, kan man beregne makslasten saledes:

2-parts kaedesling
WLL (ton) = 2 x WLL for 1-parts sling x cos B.

2-parts 3-parts 4-parts
3—4-parts kaedesling
WLL (ton) = 3 x WLL for 1-parts kaedesling x cos . For alternativ dimensionerering kan slinget
|,z markes med beregnet makslast for den aktuelle
Hvis lasten er ligeligt fordelt pa alle 4 parter i et keedesling kan vinkel.

falgende formel undtagelsvis anvendes:
WLL (ton) = 4 x WLL for 1-parts kadesling x cos B.

B = partens vinkel mod vertikalplanet.
For fler-parts kadesling skal den maksimale belastning pa lgftehovedet i toppen vaere mindst det samme som for lgfte-

slinget. For 3- 0g 4-parts kaedesling skal makslasten pa lgftehovedet i toppen overgangsled vaere mindst 1,6 gange den aktuelle
kades makslast.
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Sarligt farlige forhold

Serligt farlige forhold omfatter offshore arbejde, personlgft og lgft af potentielt farlige laste sdsom smeltet metal, setsende
stoffer og nukleart affald. | sddanne tilfaelde skal graden af risiko vurderes af en ekspert og den maksimale belastning justeres
tilsvarende.

Skarpe hjgrner

Kantbeskyttelse bgr benyttes for at forhindre, at skarpe kanter skader kadeslinget. En generel regel

er, at kantens radius (R) skal vaere mindst 2 x keedens diameter. Nar lgftet foregar direkte i sngret eller Q\
U-form, anbefales det, at forholdet mellem kaedediameteren og belastningsdiameteren er mindst 9, det

vil sige ved en kaedediameter pa 10 mm, skal belastningens diameter vaere mindst 9o mm.

For belastninger med en diameter, der er mindre end hvad der er angivet ovenfor, skal den maksimale

belastning (WLL) reduceres med 50%.

Lastfaktor 1 0,7 0,5

Lengdetolerancer

Den nominelle laengde (L) males mellem traekpunkterne eller
omkredsen af det endelgse sling.

Den malte leengde af hver part skal vaere nominel lengde med en
tolerance pa -o/+2 kaedeledslaengder.

Forskellen i lengden (normalt den samme for alle parter) mellem
den korteste og lengste del i et fler-parts kaeedesling, der er
forsynet med koblingsled, ma ikke overstige 10 mm, hvis slinget er
2 m eller kortere, for leengere sling gaelder der 5 mm/m.

Anvendelse i ugunstige omgivelser

Temperaturpavirkning

Det bgr ngje overvejes, hvilken maksimal temperatur keedeslinget kan opna under drift. | praksis er dette sveart, men under-
vurdering af temperatur bgr undgas. De ngdvendige @ndringer i den maksimale belastning (WLL) med hensyn til temperaturen
kan laeses i tabellen for den respektive kade. | tilfeelde hvor kaedesling skal anvendes i temperaturer, der er lavere eller hgjere
end det, der er angivet i den nuvaerende tabel, bgr CERTEX konsulteres.

Brugen af et kadesling inden for de tilladte temperaturer betyder ikke, at den maksimale belastning reduceres for altid. Den
maksimale belastning gaelder igen, nar kaedeslinget anvendes igen ved normal temperatur. Hvis et kaedesling nar en temperatur,
der overstiger det maksimale tilladte for hver kaede, skal det kasseres eller returneres til CERTEX for eftersyn.

Sure forhold
Kaedesling i klasse 10 og 12 bgr ikke nedsankes i syrer eller udsattes for sure dampe. Af samme grund bgr kadesling ikke
varmgalvaniseres eller udsattes for elektrolytisk overfladebehandling uden CERTEX samtykke.

Kemisk pavirkning
CERTEX bgr konsulteres, hvis kaedeslinget skal udsattes for hgjt koncentrerede kemikalier og samtidig hgj temperatur.
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Markning

CERTEX kaedesling er forsynet med en maerkebrik med oplysninger om kaedeslingets egenskaber i overensstemmelse med
nedenstaende figur.

O

-<«+—— Producent

Trekanten 6-8, DK-6500 Vojens

ID-nummer ———p D-nr [ <«—— 10-kantet (antal kanter) = klasse angivelse
Type —» Type [ ]
Produktionsdato ——\ fProd. [ ]

<+——— Produktbetegnelse
<— Maks. temperatur angivelse

Keedesling/Chainsling
Max. temp. 200°C
DS/EN 818

€

Spredningsvinkel ———»

<+— WLL (kg)

Spredningsvinkel ——» <—— Positionsnummer

<+— WLL (kg)

€6

CERTEX kaedesling er altid
forsynet med en maerke-
brik med oplysninger
om slingets egenskaber
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Kaedesling

Kadesling med integreret opkorter og lastkrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring med integreret opkorterkrog i toppen, og lastkrog med
sikkerhedspal i enden.

Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-22 mm. Til stgrre keededimensioner med opkorterkrog

anvendes kadesling med lastkrog.

Standard: EN 818-4.

Fas i feerdige l@ngder til direkte levering.

Kadesling med integreret opkorter og sikkerhedskrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring med integreret opkorterkrog i toppen, og sikkerhedskrog i
enden.

Materiale: Sejherdet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-22 mm. Til stgrre keededimensioner med opkorterkrog

anvendes kadesling med sikkerhedskrog.

Standard: EN 818-4.

Fas i faerdige l&ngder til direkte levering. Leveres i hink.

Kaedesling med lastkrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring i oppen og lastkrog med sikkerhedspal i enden.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

Kadesling med sikkerhedskrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring i toppen og sikkerhedskrog i enden.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

Kadesling med ovalring

Udfgrelse: Keedesling med ovalring i begge ender.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.
Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

S Kan leveres med opkorterkrog.

[
Kaedesling med glidekrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring i toppen og glidekrog i den anden ende.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 7-16 mm.

Standard: EN 818-4.
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2-parts kadesling med integreret opkorter og lastkrog

Udfgrelse: Kedesling med integrerede opkorterkroge i toppen og lastkroge med
sikkerhedspal i enderne.

Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-22 mm. Til stgrre keededimensioner med opkorterkrog
anvendes 2-parts kadesling med lastkrog.

Standard: EN 818-4.

2-parts kadesling med integrereret opkorter og sikkerhedskrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring med integrerede opkorterkroge i toppen og
sikkerhedskroge i enderne.

Materiale: Sejherdet, legeret stal klasse 10.

Kadediameter: @ 6-22 mm. Til stgrre keededimensioner med opkorterkrog
anvendes 2-parts kaedesling med sikkerhedskrog.

Standard: EN 818-4.

2-parts kaedesling med lastkrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring i toppen og lastkroge med sikkerhedspal i enderne.

Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.
Dimensioner: @ 6-32 mm.
Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

2-parts kaedesling med sikkerhedskrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring toppen og sikkerhedskroge i enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-26 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

2-parts kadesling med ovalring

Udfgrelse: Keedesling med ovalring i toppen og ovalringe i enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

S Kan leveres med opkorterkrog.

[
2-parts kadesling med glidekrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring i toppen og glidekroge i enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 7-16 mm.

Standard: EN 818-4.

388 A
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3-parts kadesling med lastkrog

Udfgrelse: Kedesling med lgftehoved i toppen og lastkroge med sikkerhedspal i enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

3-parts kadesling med sikkerhedskrog

Udfgrelse: Keedesling med lgftehoved i toppen og sikkerhedskroge i enderne.
Materiale: Sejherdet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-26 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

3-parts kadesling med ovalring

Udfgrelse: Kedesling med lgftehoved i toppen og ovalringe i enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

4-parts kaedesling med integreret opkorter og lastkrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring med integrerede opkorterkroge i toppen, og lastkroge med
sikkerhedspal i enderne.

Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-22 mm. Til stgrre kededimensioner med opkorterkrog anvendes 4-parts
kaedesling med lastkrog.

Standard: EN 818-4.

4-parts kaedesling med integreret opkorter og sikkerhedskrog

Udfgrelse: Keedesling med ovalring med integrerede opkorterkroge i toppen, og
sikkerhedskroge i enderne.

Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-22 mm. Til stgrre keededimensioner med opkorterkrog
anvendes 4-parts kadesling med lastkrog.

Standard: EN 818-4.

4-parts kaedesling med lastkrog

Udfarelse: Keedesling med lgftehoved i toppen og lastkroge med sikkerhedspali enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.
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4-parts kaedesling med sikkerhedskrog

Udfgrelse: Kedesling med lgftehoved i toppen og sikkerhedskroge i enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-32 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

4-parts kaedesling med ovalring

Udfgrelse: Kaedesling med lgftehoved i toppen og ovalringe i enderne.
Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Dimensioner: @ 6-232 mm.

Standard: EN 818-4.

| g Kan leveres med opkorterkrog.

Kaedesling for tgndelgft

Udfgrelse: Endelgs kaedesling med ovalring i toppen og to tendekroge pamonteret.
Dimensioner: @ 7-8 mm.

WLL 0°-45°: 1 ton.

Min. leengde: 3 m.

Standard: EN 818-4.

CERTEX kaderedskaber
tilpasses dine specifikke
behov - for at finde den
bedste lgsning for hver
lgftesituation
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Kaede

Kade klasse 10 - kortleddet

Generelt: Kortleddet kaede beregnet til lgft.
Materiale: Sejhardet stal.

Markning: Mindst hver 20. led, eller mindst et led per meter.

Arbejdstemperatur: -29° op til +200°C.
Overflade: Bla pulverlakeret.
Standard: EN 818-2

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.65317271804050 5 1

11.65317271804060 6 14
11.65317271804070 7 19
11.65317271804080 8 2,5
11.65317271804100 10 4

11.65317271804130 13 6,7
11.65317271804160 16 10
11.65317271804190 19 14
11.65317271804200 20 16
11.65317271804220 22 19
11.65317271804260 26 26,5
11.65317271804320 32 40

39,3
56,5
77,0
101
157
265
402
567
628
760
1060
1610

15
18
21
24
30
39
48
57
60
66
78
96

Y

w2 | W1

T

6,5

8,5

9,1

11,0
13,5
16,9
20,8
24,7
26,0
28,6
33,8
41,6

18,5
22,2
25,9
29,6
37,0
48,1
59,2
70,3
74,0
81,4
96,2
118

0,56
0,9
1,2
1,6
2,5
4,2
6,2
9,0
10
11,9
16,3
24,3
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Ovalringe

Ovalring X-002W _

Generelt: Svejset ovalring designet til samling af 1- og 2-parts wire- og kadesling.

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.

Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL. <
Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL). !
Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.02X-002W-13 CD-13 2,8 69 7,8 6 4 120 70 13 0,4
11.02X-002W-16 CD-16 4 98 10 7,8 5 140 80 16 0,7
11.02X-002W-19 CD-19 6,7 164 13 10 6 160 95 19 1,1
11.02X-002W-22 CD-22 8,5 208 13 10 10 170 105 22 1,6
11.02X-002W-28 CD-28 11,5 282 16 13 10 190 110 28 2,9
11.02X-002W-32 CD-32 17,0 417 20 16 12 230 130 32 4,5
11.02X-002W-36 CD-36 25,1 615 22 20 20 275 150 36 6,7
Ovalring X-002 o B

Generelt: Svejset ovalring designet til samling af 1- og 2-parts wire- og kaedesling.

Den konstruerede flade del gor det nemt at satte kovse pa ledene.

Velegnet til omega-links.

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter. <
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.

Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Materiale: Sejhardet, legeret stal. !
Merkning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.02X-002-13 BD-13 2,8 69 7,8 6 110 60 13 0,3
11.02X-002-16 BD-16 4 98 10 7,8 110 60 16 0,5
11.02X-002-19 BD-19 6,7 164 13 10 135 75 19 0,9
11.02X-002-22 BD-22 8,5 208 13 10 160 90 22 L5
11.02X-002-28 BD-28 11,5 282 16 13 180 100 28 2,7
11.02X-002-32 BD-32 17,0 417 20 16 200 110 32 3,9
11.02X-002-36 BD-36 25,1 615 22 20 260 140 36 6,3
11.02X-002-45 BD-45 38,3 938 26 22 300 180 45 11,8
11.02X-002-50 BD-50 45,0 1.103 32 28 300 200 50 15,2
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Lgftehoved X-006

Generelt: Svejset lgftehoved designet til samling af 3- og 4-parts keede- og wiresling. Velegnet til omega-links.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.

Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Fremstillet i henhold til EN 1677-4 og ASME B30.26.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakering. /
Standard: EN 1677-4 %

Sikkerhedsfaktor: 4:1
Klasse: 10
11.02X-006-19 4,2 BD-19 + 2 DD+13 103 6 5 19 135 75 13 54 25 1,3
11.02X-006-22 8,2 BD-22 + 2 DD+16 201 7,8 6 22 160 9 16 70 34 2,2
11.02X-006-28 10,7 BD-28 + 2 DD+19 262 10 8 28 180 100 19 85 40 3,9
11.02X-006-32 15,7 BD-32 + 2 DD+22 385 13 10 32 200 110 22 115 50 6,1
11.02X-006-36 22,2 BD-36 + 2 DD+28 544 16 16 36 260 140 28 140 65 10,6
11.02X-006-50 34,1 BD-50 + 2 DD+32 835 20 32 50 300 200 32 150 70 21,2
11.02X-006-501 40,0 BD-50 + 2 DD+36 980 22 32 50 300 200 36 170 75 23,8
11.02X-006-60 56,0 BD-60 + 2 DD+45 1.372 26 32 60 400 200 45 170 80 41,3
11.02X-006-70 85,0 BD-70 + 2 DD+50 2.083 32 50 70 460 250 50 200 100 63,7

Lagftehoved X-006W

Generelt: Svejset lgftehoved designet til samling af 3- og 4-parts wire- og kaedesling.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Mzrkning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4 .
Sikkerhedsfaktor: 4:1 .

Klasse: 10

11.02X-006W-19 4,2 CD-19 + 2 DD+13 103 6 6 19 160 95 13 54 25 1,5
11.02X-006W-22 8,2 CD-22 + 2 DD+16 201 7,8 10 22 170 105 16 70 34 2,3
11.02X-006W-28 10,7 CD-28 + 2 DD+19 262 10 10 28 190 110 19 85 40 4,1
11.02X-006W-32 15,7 CD-32 + 2 DD+22 385 13 12 32 230 130 22 115 50 6,6
11.02X-006W-36 22,2 CD-36 + 2 DD+28 544 16 20 36 275 150 28 140 65 10,9
11.02X-006W-60 34,1 CD-60 + 2 DD+32 835 20 50 60 350 250 32 150 70 32,1
11.02X-006W-601 40,0 CD-60 + 2 DD+36 980 22 50 60 350 250 36 170 75 34,6

Loftehoved X-006L

Generelt: Svejset lgftehoved designet til samling af 3- og 4-parts wire- og kaedeslings.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Merkning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10 5
11.02X-006L-19 4,2 BD-19 + 2 DD+13 103 6 5 19 135 75 13 110 60 1,6
11.02X-006L-22 8,2 BD-22 + 2 DD+16 201 7,8 6 22 160 90 16 110 60 2,5
11.02X-006L-32 10,7 BD-32 + 2 DD+22 262 10 10 32 200 110 22 160 90 6,9
11.02X-006L-36 15,7 BD-36 + 2 DD+28 385 13 16 36 260 140 28 180 100 11,8
11.02X-006L-45 22,2 BD-45 + 2 DD+32 544 16 25 45 300 180 32 200 110 19,7
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Lgftehoved X-0081

Generelt: Svejset lgftehoved designet til samling af 1-parts kade-, wire- og bandslings.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4 9

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.02X-0081-22 2,5 ED-22 + 1 DD-13 61 4 25 22 340 180 13 54 25 3,2
11.02X-0081-28 4,0 ED-28 + 1 DD-16 98 6,7 25 28 340 180 16 70 34 5,4

Lgftehoved X-0082

o

Generelt: Svejset lgftehoved designet til samling af 3- og 4-parts wire- og kadesling. :

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.

Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL. 4

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret. o2

Standard: EN 1677-4

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10 ¥

11.02X-0082-22 3,55 ED-22 + 2 DD-13 87 6,7,8 6 25 22 340 180 13 54 25 3,2
11.02X-0082-28 5,6 ED-28 + 2 DD-16 137 10 7,8 25 28 340 180 16 70 34 5,4
11.02X-0082-32 9,5 ED-32 + 2 DD-19 233 13 10 25 32 340 180 19 85 40 7.4
11.02X-0082-40 14,1 ED-40 + 2 DD-22 343 16 13 25 40 340 180 22 115 50 12,1
11.02X-0082-401 21,2 ED-40 + 2 DD-25 519 20 16 25 40 340 180 25 140 65 14,2
Ring m/gaffel X-o59

Generelt: Pereformet ring med gaffel.

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.02X-059-07 2,5 7,8 9 65 15 99 80 15 0,4
11.02X-059-10 4,0 10 11 80 18 125 100 19 0,8
11.02X-059-13 6,7 13 14 108 22 168 136 25 15
11.02X-059-16 10,0 16 18 124 26 198 158 27 2,4
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Ovalring GrabeX X-Aog

Generelt: Ovalring med fuldt integreret opkorterkrog, til samling af keedesling.

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter. \
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch. D
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Ingen reduktion i WLL nar der opkortes.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Merkning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4

Sikkerhedsfaktor: 4:1

11.02X-A04-06 1,4 6 4 120 70 13 120 0,7

11.02X-A04-08 2,5 8 5 140 80 16 140 1,2

11.02X-A04-10 4,0 10 6 160 95 19 160 2,1

11.02X-A04-13 6,7 13 10 170 105 22 170 3,9
11.02X-A04-16 10 16 10 190 110 28 190 7,0
11.02X-A04-20 16 20 12 230 130 32 483 10

11.02X-A04-22 19 22 20 275 150 38 591 14,4
Ovalring GrabeX X-Aos

Generelt: Ovalring med 2 fuldt integrerede opkorterkroge, til samling af 2-parts kaedesling.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Ingen reduktion i WLL nar der opkortes.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4

Sikkerhedsfaktor: 4:1

11.02X-A05-06 2,0 1,4 6 4 120 70 13 120 0,9
11.02X-A05-08 & 25 8 6 160 95 19 160 2,2
11.02X-A05-10 5,6 4,0 10 10 170 105 22 170 3,8
11.02X-A05-13 9,4 6,7 13 10 190 110 28 190 7,0
11.02X-A05-16 14,0 10 16 12 230 130 32 230 13,6
11.02X-A05-20 22,4 16 20 20 275 150 38 528 18,5
11.02X-A05-22 26,5 19 22 25 340 180 45 656 26,5
Ovalring GrabeZ X-Ao6

Generelt: Ovalring med 4 fuldt integrerede opkorterkroge, til samling af 4-parts wire- og kaedesling.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Ingen reduktion i WLL nar der opkortes.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Mazrkning: Type, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-4

Sikkerhedsfaktor: 4:1

11.02X-A06-06 2,9 21 6 6 160 95 19 290 2,4
11.02X-A06-08 5,3 3,8 8 10 170 105 22 342 4,6
11.02X-A06-10 8,4 6,0 10 10 190 110 28 400 8,1
11.02X-A06-13 141 10,1 13 12 230 130 32 503 15,8
11.02X-A06-16 21,0 15,0 16 20 275 150 36 617 28,9
11.02X-A06-20 33,6 24,0 20 32 350 200 50 753 44,9
11.02X-A06-22 39,9 28,5 22 32 350 200 50 836 52,2
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Kroge
Lastkrog m/gje X-044/S

Generelt: Lastkrog med sikkerhedspal. Beregnet til almene lgfteopgaver.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfart 100% pa hver batch.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-2

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.11X-044/S-06 1,4 6 20 10 19 80 23 17 0,3
11.11X-044/S-07 2,5 7,8 25 12 28 98 28 20 0,5
11.11X-044/S-10 4,0 10 32 15 31 121 36 23 1,0
11.11X-044/S-13 6,7 13 40 18 38 152 40 27 1,8
11.11X-044/S-16 10,0 16 50 22 45 185 44 32 3,4
11.11X-044/S-20 16,0 20 61 27 64 230 54 48 7,3
11.11X-044/S-22 19,0 22 51 31 63 245 76 52 9,3
11.11X-044/S-26 26,5 26 65 85 80 279 77 60 13,5
11.11X-044/S-32 40,0 32 88 40 86 352 114 65 22,0

Lastkrog m/gaffel X-043/S

Generelt: Lastkrog med sikkerhedspal for direkte montering i kaede.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.
Magnaflux revnetest er udfart 100% pa hver batch.

Materiale: Sejherdet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-2

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.11X-043/S-06 1,4 6 6 23 97 23 15 0,3
11.11X-043/S-07 2,5 7,8 9 22 98 27 18 0,6
11.11X-043/S-10 4,0 10 11 30 122 34 24 1,1
11.11X-043/S-13 6,7 13 14 37 147 44 30 2,3
11.11X-043/S-16 10,0 16 17 42 166 48 39 3,8
11.11X-043/S-20 16,0 20 24 64 207 57 48 8,7
11.11X-043/S-22 19,0 22 25 61 217 73 52 9,5
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Sikkerhedskrog m/gje X-025

Generelt: Sikkerhedskrog med gje, selvlasende under belastning. Skal aflastes fgr den kan &bnes.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfgrt 100% pa hver batch.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -402C op til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-3

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.16X-025-06 1,4 6 21 10 19 110 28 15 0,5
11.16X-025-07 2,5 7,8 25 11 24 136 34 20 0,8
11.16X-025-10 4,0 10 32 13 30 167 44 26 15
11.16X-025-13 6,7 13 40 16 39 207 51 30 3,0
11.16X-025-16 10,0 16 50 21 49 252 60 36 5,8
11.16X-025-20 16,0 20 60 23 65 290 70 58 10,0
11.16X-025-22 19,0 22 70 24 63 319 80 49 12,5
11.16X-025-26 26,5 26 80 25 69 343 99 56 15,0

Sikkerhedskrog m/gaffel X-026

Generelt: Sikkerhedskrog med gaffel, selvlasende under belastning. Skal aflastes fgr den kan abnes.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfart 100% pa hver batch.

Fremstillet i henhold til EN 1677-3 0og ASME B30.26.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -402C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-3

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.16X-026-06 1,4 6 6 19

11.16X-026-07 2,5 7,8 © 24 119 34 20 0,9

11.16X-026-10 4,0 10 11 30 142 44 26 1,4

11.16X-026-13 6,7 13 14 39 178 51 30 3,0

11.16X-026-16 10,0 16 18 49 213 60 36 5,0

11.16X-026-20 16,0 20 21 65 244 70 53 11,0
11.16X-026-22 19,0 22 24 63 273 80 49 135

Sikkerhedskrog m/svirvel X-027N

Generelt: Sikkerhedskrog med svirvel og kugleleje. Selvlasende under belastning.
Skal aflastes fgr den kan abnes. Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.
Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfart 100% pa hver batch.

Fremstillet i henhold til EN 1677-3 0og ASME B30.26.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed

Arbejdstemperatur: -402C op til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-3

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.16X-027N-06 1,4 6 32 22 12 19 149 28 15 0,7
11.16X-027N-07 2,5 7,8 36 29 13 24 186 34 20 1,2
11.16X-027N-10 4,0 10 41 34 16 30 218 44 26 2,0
11.16X-027N-13 6,7 13 46 43 21 39 276 51 30 41
11.16X-027N-16 10,0 16 61 50 23 49 329 60 36 7,2
11.16X-027N-20 16,0 20 74 82 25 65 387 70 53 13,0
11.16X-027N-22 19,0 22 97 95 33 63 457 80 49 20,0
11.16X-027N-26 26,5 26 123 115 42 69 535 99 56 33,0
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Sikkerhedskrog m/gje og handtag X-950

Generelt: Sikkerhedskrogen er udformet med et handtag pa selve krogen, sa man undgar at beska-
dige fingrene ved handtering. Selvlasende under belastning. Skal aflastes fgr den kan abnes.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfgrt 100% pa hver batch.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-3

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.16X-950-10 4,0 10 32 13 31 175 49 71 27 139 1,9
11.16X-950-13 6,7 i3 40 16 39 227 B 80 34 174 3,0
11.16X-950-16 10,0 16 50 21 47 277 78 114 39 212 6,3
11.16X-950-20 16,0 20 60 23 56 329 91 127 54 250 11,7
11.16X-950-22 19,0 22 70 24 59 350 105 151 56 260 14,5

Sikkerhedskrog m/gaffel og handtag X-951

Generelt: Sikkerhedskrogen er udformet med et handtag pa selve krogen, sa man undgar at be-
skadige fingrene ved handtering. Selvlasende under belastning. Skal aflastes fgr den kan abnes.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfgrt 100% pa hver batch.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Klasse: 10
11.16X-951-10 4,0 10 1 31 153 49 71 27 139 1,9
11.16X-951-13 6,7 13 14 39 206 57 80 34 174 41
11.16X-951-16 10,0 16 18 47 243 78 114 39 212 6,4
11.16X-951-20 16,0 20 21 56 310 91 127 54 250 12,7
11.16X-951-22 19,0 22 24 59 300 105 151 56 260 14,1

Sikkerhedskrog med svirvel og handtag X-952N

Generelt: Sikkerhedskrogen er udformet med lejer der muligggr fuld svingfunktion under last,
samt et handtag pa selve krogen, sd man undgar at beskadige fingrene ved handtering.
Selvlasende under belastning. Skal aflastes fgr den kan abnes.

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfart 100% pa hver batch.

Materiale: Sejherdet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.16X-952N-10 4,0 10 41 34 16 31 225 49 71 27 139 2,4
11.16X-952N-13 6,7 13 46 44 21 39 285 57 80 34 174 52
11.16X-952N-16 10,0 16 61 50 23 47 345 78 114 39 212 8,4
11.16X-952N-20 16,0 20 74 82 25 56 433 91 127 54 250 14,5
11.16X-952N-22 19,0 22 97 95 33 59 475 105 151 56 260 19,9
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Parallelkroge
Parallelkrog m/gje X-041

Generelt: Parallelkrog/opkorterkrog med gje.

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.
Fremstillet i henhold til DIN 5692, EN 1677-1 0g ASTM Ag52 / A 952M.
Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

[< Bemaerk: Ikke til brug med Omega Link.

11.21X-041-06 14 6 13 26 8 50 8 0,2
11.21X-041-07 2,5 7,8 16 30 © 62 10 0,3
11.21X-041-10 4,0 10 20 40 13 82 13 0,6
11.21X-041-13 6,7 13 26 52 16 107 17 1,4
11.21X-041-16 10,0 16 30 57 20 132 21 2,4
11.21X-041-20 16,0 20 40 73 24 147 23 4,0
11.21X-041-22 19,0 22 42 70 26 164 26 5,0
11.21X-041-26 26,5 26 50 100 32 207 33 10,1

Parallelkrog m/gje og sikring X-o411

Generelt: Parallelkrog/opkorterkrog med ekstra sikkerhedspin. ol ,
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter. 5
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch. -
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 gange WLL. .
Materiale: Sejhardet, legeret stal.

| ol

W
Merkning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Standard: EN 1677-1 i
Sikkerhedsfaktor: 4:1 2|
Klasse: 10 - -
[< Bemaerk: Ikke til brug sammen med Omega Link.

11.21X-0411-07 25 7,8 16 1 35 65 98 10 0,4
11.21X-0411-10 4,0 10 20 14 46 78 118 12 0,7
11.21X-0411-13 6,7 13 26 18 a7 113 169 18 1,7

Parallelkrog m/gaffel X-042

Generelt: Parallelkrog/opkorterkrog til montering direkte i keede. A
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 gange WLL. .
Fremstillet i henhold til DIN PAS 1061 0g ASTM Ag52/A 952M. K
i

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

[< Bemaerk: lkke til brug sammen med Omega Link.

3

11.21X-042-06 14 6 7 25 18 a7 79 8 0,2
11.21X-042-07 25 7,8 10 30 22 54 93 10 0,4
11.21X-042-10 4,0 10 11 41 29 7 128 13 0,8
11.21X-042-13 6,7 13 15 52 38 ©e) 165 17 1,6
11.21X-042-16 10,0 16 18 57 45 114 195 21 2,7
11.21X-042-20 16,0 20 22 73 52 130 222 23 4,8
11.21X-042-22 19,0 22 24 70 56 139 247 26 6,4
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Opkorterkrog X-079

Generelt: Opkorterkrog med gaffel for direkte montering i kaede. i ! "
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter. i

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch. \
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL. X

Magnaflux revnetest er udfgrt 100% pa hver batch.

Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Merkning: CE-maerket.

Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL). '

Overflade: Bla pulverlakeret. _ |
Standard: EN 1677-1 I
Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.21X-079-06 1,4 5,6 8 18 9 24 76 99 12 0,24
11.21X-079-08 2,5 7,8 10 24 13 32 102 134 12 0,54
11.21X-079-10 4,0 10 12 31 14 40 125 163 15 1,03
11.21X-079-13 6,7 13 16 37 18 51 158 208 20 2,18
11.21X-079-16 10,0 16 19 48 24 64 202 264 21 4,39
Samleled

Samleled X-o015

D
Generelt: Samleled til samlinger i f.eks. kaedesling. Velegnet til brug i bade klasse 8 og 10 kade.
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.
Materiale: Sejhardet, legeret stal.
Markning: Type, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.
Standard: EN 1677-1
A

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.06X-015-06 1,4 6 15 18 7 45 0,08
11.06X-015-07 2,5 7,8 18 25 9 59 0,2
11.06X-015-10 4,0 10 25 28 11 69 0,3
11.06X-015-13 6,7 13 30 38 16 92 0,7
11.06X-015-16 10,0 16 36 41 19 101 1,2
11.06X-015-20 16,0 20 42 50 23 122 2,1
11.06X-015-22 19,0 22 49 63 24 152 3,5
11.06X-015-26 26,5 26 55 66 30 162 4,8
11.06X-015-32 40,0 32 69 85 36 203 9,0

Sjekler
Gaffelsjekkel m/gaffel X-066

Generelt: Sjekkel med gaffel, for direkte montering i kaede.

Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Leveres med 2,5 x maks. last, med et certifikat for hvert produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

Magnaflux revnetest er udfart 100% pa hver batch.

Fremstillet i henhold til EN 1677-1 og ASME B30.26.

Materiale: Sejhardet legeret stal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL)

Overflade: Bla pulverlakeret. G

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.39X-066-07 2,5 7,8 9 79 34 59 35 16 33 0,4
11.39X-066-10 4,0 10 11 93 40 78 48 20 37 0,8
11.39X-066-13 6,7 13 14 118 44 98 64 22 49 1,4
11.39X-066-16 10,0 16 18 141 54 112 69 28 60 2,5
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Stgberikroge

Stgberikrog m/gaffel X-046

Generelt: Denne krog er til kdesling, hvor en bred krogdbning er ngdvendig.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.
Fremstillet i henhold til EN 1677-3 0og ASME B30.26.
Materiale: Sejhardet, legeret stal.
Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.
Standard: EN 1677-1
Sikkerhedsfaktor: 4:1
Klasse: 10
H Advarsel: Fgr krogen anvendes, skal det undersgges, om kroge uden sikkerhedslas
ma bruges til den tenkte applikation.

11.11X-046-07 25 7,8 9 27 133 62 19 0,95
11.11X-046-10 4,0 10 11 32 163 74 23 1,8
11.11X-046-13 6,7 13 14 39 200 88 32 3,6
11.11X-046-16 10,0 16 18 47 239 98 41 6,4
11.11X-046-20 16,0 20 21 62 305 113 46 11,2

Stgberikrog m/gje X-047

Generelt: Denne krog er til kedesling, hvor en bred krogabning er ngdvendig.
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.
Fremstillet i henhold til DIN PAS 1061 0g ASTM Ag52 / A 952M, EN 1677-1.
Materiale: Sejhardet, legeret stal.
Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Bla pulverlakeret.
Standard: EN 1677-1
Sikkerhedsfaktor: 4:1
Klasse: 10

H Advarsel: Fgr krogen anvendes, skal det undersgges, om kroge uden sikkerhedslas

ma bruges til den tenkte applikation.

11.11X-047-07 2,5 7,8 24 12 27 123 62 19 0,8
11.11X-047-10 4,0 10 32 15 32 149 74 23 1,6
11.11X-047-13 6,7 13 40 19 39 180 88 32 2,6
11.11X-047-16 10,0 16 50 25 a7 213 98 41 4,5
11.11X-047-20 16,0 20 60 26 57 248 113 46 9,3

20 CERTEX DanmarkA/S



Komponenter til textil lgft

Rundslingskrog X-032

Generelt: Udskiftelig krog, anvendes i rundslings.

Materiale: Hgjstyrkestal.

Markning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Pulverlakeret farve iht. WLL.

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.11X-032-01 1,0 Violet 20 89 25 15 43 0,7
11.11X-032-02 2,0 Grgn 27 116 30 20 58 1,5
11.11X-032-03 3,0 Gul 32 119 32 26 64 2,4
11.11X-032-05 5,0 Rad 44 145 45 38 61 35

Samleled X-016

Generelt: Samleled til samlinger i f.eks. kaede- og rundsling.
Mindst 25% hgjere WLL end traditionelle klasse 8 produkter.
Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.
Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.
Materiale: Sejhardet legeret stal.

Maerkning: Type, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL)
Overflade: Bla pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.06X-016-06 1,4 6 15 17 7 55 38 0,2
11.06X-016-07 25 7,8 18 22 9 62 40 0,3
11.06X-016-10 4,0 10 25 26 11 78 a7 0,6
11.06X-016-13 6,7 13 30 85) 16 95 53 1,1
11.06X-016-16 10,0 16 36 38 19 115 67 2,0
11.06X-016-20 16,0 20 42 46 22 132 80 3,2
11.06X-016-22 19,0 22 49 59 24 187 125 7,7

Sikkerhedskrog for textil X-028

Generelt: Sikkerhedskrog med rundslingssamleled. Selvlasende under belastning. Skal aflas-

tes fgr den kan abnes. 8
Mindst 25% stgrre WLL end traditionelle klasse 8 produkter.

Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret batch.

Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL. K

Magnaflux revnetest er udfgrt 100% pa hver batch.

Materiale: Sejhardet, legeret stal klasse 10.

Merkning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C (uden reduktion i WLL). g

Overflade: Bla pulverlakeret. H

Standard: EN 1677-3 T

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.16X-028-06 1,4 6 19 138 29 15 38 0,6
11.16X-028-07 2,5 7,8 24 169 34 20 40 1,1
11.16X-028-10 4,0 10 30 196 44 26 a7 1,8
11.16X-028-13 6,7 13 39 253 52 30 58] 3,9
11.16X-028-16 10,0 16 49 305 60 36 67 6,9
11.16X-028-20 16,0 20 62 328 90 48 80 12,0
11.16X-028-22 19,0 22 63 416 80 49 125 18,6
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Loftebeslag

Svirvelgjebolt Super Point 8-251

Generelt: Denne svirvelgjebolt er 230° vipbart/bevageligt og roterer
360° pa grund af dets unikke kugleleje design.

Kan rotere under belastning. Nem at montere grundet dens smedede
sekskantede form.

Bolt er metrisk gevind (ASME / ANSI B18.3.1M).

Last normerede dele er 100% magnaflux revnetestet.

Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL.

Udmattelsesklassificeret til 1,5 x WLL.

Opfylder eller overstiger alle kravene i ASME B30.26.

Materiale: Smedet legeret stal, sejhardet.

Standard: EN 1677-1

Bemaerk: Drej ikke kontinuerligt i 90° retning ved fuld belastning.
Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.428-251-007-01 0,5 M10 18 15 36,5 48 34 101 13 53 35 10 - 40 0,4
11.428-251-007-02 0,7 M12 18 1,75 36,5 48 34 101 13 58 B35 15 - 40 0,4
11.428-251-014-01 1,4 M16 20 2 36,5 48 34 101 13 53 35 45 - 130 0,44
11.428-251-025-01 2,5 M20 30 215 52 68 46 127 16 59 85 100 - 170 1,0
11.428-251-040-01 4,0 M24 30 3 57 75 50 148 19 73 40 190 - 280 1,5
11.428-251-067-01 6,7 M30 35 315} 70 95 65 163 19 68 40 230 - 400 2,4
11.428-251-067-02 6,7 M30 45 3,5 70 95 65 163 19 68 40 230 - 400 2,4
11.428-251-080-02 8,0 M30 45 85 81 106 75 201 22 95 50 270 - 600 3,7
11.428-251-100-01 10,0 M36 50 4 81 106 75 201 22 95 50 270 - 600 3,8
11.428-251-125-02 12,5 M42 60 4,5 81 106 75 201 22 95 50 270 - 700 4,0
11.428-251-125-05 12,5 M48 72 5 81 106 75 201 22 95 50 270 - 700 4,4
11.428-251-170-05 18,0 M56 78 515 104 127 95 256 32 129 70 350 - 900 8,1
11.428-251-200-01 20,0 M64 96 6 104 127 95 256 32 129 70 350 - 900 8,9
11.428-251-280-02 28,0 M72 120 6 129 174 115 305 36 131 80 500 - 1200 17,7

Loftegje 8-291K M1o

Generelt: Lgftegjet roterer 360°, justerbar i belastningens retning.
Den monterede nggle anvendes til montering og demontering. Det er
hurtigt og nemt at montere, det kraever kun et gevindhul.

Bolte er metrisk gevind (ASME / ANSI B18.3.1M).

Last normerede dele er 100% magnaflux revnetestede.

Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL.

Udmattelseklassificeret til 1,5 x WLL.

Fremstillet og testet i henhold til EN 1677-1 og ASME B30.26.
Materiale: Smedet legeret stal, sejhardet.

Markning: Mzrket med WLL, stgrrelse, stalkvalitet, producent ID og
sporbarhed.

Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Gul pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10

11.428-291K-003 0,3 M8 1,25 36 25 8 9 12 25 6 44 10 0,1
11.428-291K-004 0,4 M10 1,50 36 25 8 9 15 25 6 44 10 0,1
11.428-291K-007 0,75 M12 1,75 45 30 10 11 18 33 8 52 10 0,2
11.428-291K-015 15 M16 2,0 52 35 14 13 24 35 10 61 30 0,6
11.428-291K-023 2,3 M20 2,5 60 40 16 15 30 44 12 70 70 00,6
11.428-291K-032 3,2 M24 3,0 72 48 19 18 36 52 14 84 150 1,0
11.428-291K-045 4,5 M30 3,5 90 60 24 22 45 60 17 105 350 1.8
11.428-291K-070 7,0 M36 4,0 109 72 29 27 54 76 22 126 410 3,2
11.428-291K-090 9,0 M42 4,5 123 82 34 32 63 88 24 147 550 50
11.428-291K-120 12,0 M48 5,0 144 94 38 37 72 104 27 168 550 7,6
11.428-291K-140 12,0 M56 55 147 102 40 43 84 124 27 178 800 9,2
11.428-291K-150 12,0 M64 6,0 147 102 40 43 85 124 27 178 800 10,0
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Lagftebeslag 8-211

Generelt: Loftebeslaget roterer 360° og er 9o° vipbart/bevageligt.

Bolt er metrisk gevind (ASME / ANSI B18.3.1M), specifikationen er klasse 12.9 legering,
den sekskantede skrue iht. DIN EN ISO 4762.

Last normerede dele er 100% magnaflux revnetestede.

Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL.

Udmattelseklassificeret til 1,5 x WLL.

Opfylder eller overstiger alle kravene i ASME B30.26.

Materiale: Smedet legeret stal, sejhardet.

Markning: Mearket med WLL, stgrrelse, stalkvalitet, producent ID og sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Gul pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 10
11.428-211-003 0,3 M8 11 1,25 30 35 35 10 85 55 29 6 13 30 0,2
11.428-211-006 0,63 M10 16 1,5 30 5 36 10 85 55] 29 6 17 60 0,3
11.428-211-010 1,0 M12 18 1,75 33 37 44 14 98 57 36 8 19 100 0,5
11.428-211-012 1,2 M14 21 2,0 33 37 45 14 98 57 36 10 22 120 0,5
11.428-211-015 1,5 M16 24 2,0 33 37 46 14 98 57 36 10 24 150 0,5
11.428-211-020 2,0 M18 26 2,5 50 54 57 17 140 82 44 12 30 200 1,3
11.428-211-025 2,5 M20 30 2,5 50 54 57 17 140 82 44 12 30 250 1,3
11.428-211-040 4,0 M24 36 3,0 50 54 59 17 140 82 44 14 36 400 1,4
11.428-211-042 4,0 M27 38 3,0 60 65 79 23 170 99 62 17 41 400 2,8
11.428-211-050 5,0 M30 48 B85 60 65 81 23 170 99 62 17 46 500 3,1
11.428-211-070 7,0 M36 54 4,0 60 65 88 23 178 99 65 22 55 700 3,3
11.428-211-080 8,0 M36 62 4,0 77 85 101 27 225 124 78 22 55 800 5,8
11.428-211-100 100  M42 72 45 77 85 104 27 225 124 78 24 65 1.000 6,3
11.428-211-150 15,0 M42 63 4,5 95 104 112 36 256 158 86 24 65 1.500 10,8
11.428-211-200 20,0 M48 72 5,0 95 104 120 36 259 158 90 27 75 2.000 11,6

Lgftebeslag svejsbar 8-o057

Generelt: Loftebeslaget kan belastes i alle retninger og det er 180° vipbart/bevagelig.
En beskyttet fijeder holder lastringen i den gnskede position. Delene er forbundet pa en
sadan made, at de forbliver i samme position. Fjederen reducerer ogsa stgj forarsaget
af vibrationer.

Last normerede dele er 100% magnaflux revnetestet.

Test: Prgvebelastet med 2,5 x WLL.

Udmattelsesklassificeret til 1,5 x WLL.

Materiale: Smedet legeret stal, sejhardet.

Markning: Mearket med WLL, stgrrelse, stalkvalitet, producent ID og sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL).

Overflade: Gul pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

5

11.428-057-01T 1,0 83 37 48 14 14 75 26 49 105 48 3 0,5
11.428-057-03T 3,0 98 48 58 17 17 85 31 54 112 54 3 0,9
11.428-057-05T 5,0 120 56 66 22 22 92 37 55 154 56 3 1,3
11.428-057-08T 8,0 121 68 68 26 26 122 47 {5 169 55 10 4 2,6
11.428-057-10T 10,0 146 68 82 20 30 125 47 78 191 70 10 4 2,8
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Pasvejsningskrog 8-081

Generelt: Pasvejsningskrog til anvendelse pa gravemaskiner (skovle),
teleskopkraner etc. Forsynet med en sikkerhedspal, som sikrer at
lasten ikke tabes. Foden er designet for nem svejseproces.
Individuelt smedede dele kan spores via testcertificering.

Test: Prgvetestet med 2,5 x WLL for certificering af hver produceret
batch.

Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.
Magnaflux revnetest er udfgrt 100% pa hver batch.

Fremstillet i henhold til EN 1677-3 og ASME B30.26.

WLL er smedet pa hver krog for hurtig og nem identifikation.
Materiale: Sejhardet, legeret stal.

Merkning: Stgrrelse, stalkvalitet, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -402C op til +200°C (uden reduktion i WLL).
Overflade: Gul pulverlakeret.

Standard: EN 1677-1

Sikkerhedsfaktor: 5:1

Klasse: 8

11.288-081-01 1,0 8-P081-01 7
11.288-081-02 2,0 8-P081-02 8
11.288-081-03 3,0 8-P081-03 9
11.288-081-04 4,0 8-P081-04 10
11.288-081-05 5,0 8-P081-05 12
11.288-081-08 8,0 8-P081-08 12
11.288-081-10 10,0 8-P081-10 13
11.288-081-15 15,0 8-P081-15 14
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30
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50
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31
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242
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1.4
2,2
3,0
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6,2
7

Sjaekler Wide Body
Sjaekkel Wide Body 8-809

Generelt: Smedet legeret bred sjaekkel, med stift.

Test: Leveres med 2,5 x maks. last, med et certifikat for hvert produce-
ret batch.

Udmattelsesklassificeret til 20.000 cyklusser ved 1,5 x WLL.

100% magnaflux revnetestet under fremstillingen.

Materiale: Sjaekkel i smedet legeret stal, pin i legering.
Merkning: Stgrrelse, WLL, CE, producent ID, sporbarhed.
Arbejdstemperatur: -40° til +200°C (uden reduktion i WLL)
Overflade: Bla pulverlakeret.

Sikkerhedsfaktor: 5:1

Klasse: 10

11.338-809-19 7,0 19 91 41 18
11.338-809-26 12,5 26 118 54 23
11.338-809-32 18,0 32 148 64 30
11.338-809-38 30,0 38 176 80 35

22
29
36
45

32
41
51
64

46
61
68
89

150
194
238
289

104
140
172
216

32
35
38
45

33 1,7
44 3,8
54 6,7
60 12,5
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Svirvler

Isoleret svirvel 8-088N

Generelt: Svirvel med kugleleje. Fremstillet til beskyttelse af travers-
kranen under svejseprocessen pa hangende byrder.

Test: Individuelt testet for at modsta 1500 volt isoleret med testcertifikat.
Testet i henhold til EN 1677.

Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 8

11.468-088N-07 2,0 7,8 50 75 0,6
11.468-088N-10 3,15 10 62 94 12
11.468-088N-13 53 13 7 123 2,4
11.468-088N-16 8,0 16 94 143 4,2
11.468-088N-20 12,5 18, 20 109 164 6,7

Koblingsled 8-051

Generelt: Koblingsled til brug sammen med isoleret svirvel 8-088N.
Test: | henhold til EN 1677.
Sikkerhedsfaktor: 4:1

Klasse: 8
11.468-051-07 2,0 7,8 15 15 100 15 50 0,3
11.468-051-10 3,15 10 19 19 127 19 66 0,6
11.468-051-13 5,3 13 25 22 145 23 72 1
11.468-051-16 8,0 16 30 26 174 25 80 1,6
11.468-051-20 12,5 18, 20 36 36 202 31 104 2,8

Tillegsprodukter til isoleret svirvel 8-088N
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Reservedelskit

Reservedelskit for komponenter med udskiftelige dele. Kontak CERTEX for mere information.
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Rad & anvisninger

Fgr anvendelse

Far forste anvendelse af keedeslinget bgr fglgende kontrolleres:
a) At produktet stemmer overens med ordren.
b) At certifikatet medfalger.
c) At maerkning for identificering og maks. last stemmer overens med certifikatet.
d) At produktet er blevet registreret.

Fgr hver anvendelse bgr kadeslinget efterses for synlige skader eller slitage.

Sikker lasthandtering

Forberedelser
For lgftet skal du kontrollere, at lasten er frit beveegelig og ikke fastmonteret, eller pa anden made fastholdt.

Nar en kaede kommer i kontakt med lasten kan det veere ngdvendigt med en beskyttelse/mellemlaeg pa kaden for at beskytte
keaeden, lasten eller begge, eftersom skarpe hjgrner af hardt materiale kan bgje eller skade kaeden eller omvendt, keeden kan
skade lasten pa grund af hgjt kontakttryk. Mellemlaeg, f.eks. hjgrnebeskyttere bgr anvendes for at forhindre sadanne skader.
For at forhindre farlige svingninger af lasten samt for at styre den under nedsenkning anbefales at bruge en styreline.

Hvis en last accelereres eller bremses pludseligt, opstar der store dynamiske kraefter, som gger stress i kaeden. Sadanne situ-
ationer opstari rykkende eller stadige belastninger, f.eks. hvis du ikke retter keeden helt ud fgr lgft, eller gennem det chok der
opstar, nar en last saenkes eller stoppes pludseligt. Disse situationer bgr undgas.

Lastens vaegt
Det er vigtigt at kende vaegten af den last som skal lgftes.

Fastggrelsesmetode

Et keedesling fastggres som regel til last og kran med ovalringe og kroge. Keedeparterne ma aldrig vaere vredne eller have knuder.
Laftpunktet bgr vaere i bunden af krogen, aldrig i krogspidsen eller klemt inde i krogabningen. Krogen bgr vaere frit bevaegelig i
alle retninger for at undga bgjning. Af samme grund bgr ophangsgjet (ovalringen) vaere frit bevaegelig i alle retninger pa kran-
krogen.

Kaedeslinget kan traekkes under eller gennem lasten, sa der dannes en snare, eller forbindes til et U-lgft. Hvor det er ngdvendigt
at bruge mere end en part i U-lgftet, pa grund af risikoen for at lasten vender sig eller tilter, bgr dette fortrinsvis ske ved hjalp
af et lgftedg.

Kadeslinget kan fastggres til lasten pa flere mader

Lige lgft: | dette tilfeelde fastggres keedeslingets nederste kroge/endekomponenter direkte i fastggrelsespunkterne. Kroge og
fastggrelsespunkter skal veere tilpassede sa lasten hviler i bunden af krogen(e), sa belastning af krogspidsen undgaes. Hvor
flerparts kaedesling anvendes bgr krogspidserne vende udad og vk fra hinanden, medmindre anden brug er angivet.

Sngret lgft:| dettetilfelde treekkes kaedeslinget gennem eller under lasten og den nederste endekrog
fastggres omkring kaeden. Denne metode kan anvendes nar der ingen egnede fastggrelsespunkter
er, og derudover er fordelen at parterne har en tendens til at “binde” lasten sammen. Ved denne
type lgft skal keedeslingets maksimale belastning reduceres til 80% af den nominelle belastning.

U-lgft: Kedeslinget traekkes gennem eller under belastningen, og nederste endebeslag
forbindes direkte med krogen eller til krankrogen. Generelt krever denne metode to eller flere Snret loft
parter og bgr ikke bruges til at lgfte laste der ikke er sammenhangende. Hvor last-
ens form ggr det muligt, kan en enkelt keedepart anvendes under forudsaetning af at
kaeden passerer gennem belastningen direkte over lastens tyngdepunkt.

Snoret loft med ekstra leengde: Denne metode er en variant af sngret lgft og U-lgft som
giver ekstra sikkerhed ved lgft af lgse bundter ved at et stykke af kaeeden sldes rundt
om lasten.

Hvis to eller flere parter af et kaedesling anvendes i sngret lgft bgr man veere opmaerksom pa:
a) om det grundet vaegt udsetter lasten for vridningsmoment, justere parterne; eller
b) om der er risiko for at lasten ruller eller bevaeger sig sidevarts i starten af lgftet, da er det er ngdvendigt at sikre,
at parterne placeres pa hver side af lasten.
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Symmetri ved belastning:

Den maksimale belastning (WLL) for kaadesling ved forskellige dimensioner og udfgrelser gaelder grundlaeggende at belast-
ningen af kadeslinget er symmetrisk. Dette betyder, at keedeparterne er symmetrisk fordelt i et vandret plan og med samme
anhugningsvinkel nar parterne lgftes.

| det tilfelde hvor parterne i et 3-parts keedesling ikke ligger symmetrisk fordelt i et vandret plan, vil den hgjeste belastning veere
i den part med den mindste haldningsvinkel. Den samme effekt kan forekomme med et 4-parts kadesling, her skal lastens
stivhed ogsa tages i betragtning. Med en stiv last vil stgrstedelen af vaegten kun lgftes af kun 3 eller endda 2 kadeparter, de
resterende parter har da kun den funktion at stabilisere lasten.

Hvis keedeparterne i keedesling med 2, 3 0g 4 kadeparter har forskellige hald-
ningsvinkler, vil den hgjeste belastning forekomme pa den kaedepart der har
den mindste haldningsvinkel. | veaerste fald vil en keedepart i vertikal stilling
komme til at baere hele lasten.

| tilfelde af at der ikke er symmetri og ved forskellige haldningvinkler, kan
indflydelsen af disse kombineres og kan enten tilfgjes eller har tendens til at
ophave hinanden. Belastningen kan betragtes som symmetrisk, hvis fglgende
betingelser er opfyldt, forudsat at belastningen ikke overstiger 80% af den
angivne maksimale belastning:
a) keedeparternes haldningsvinkel alle er mindst 15°; og Lastfordeling ved fler-parts kadesling
b) keedeparternes haldningsvinkel alle ligger indenfor 15° i forhold til
hinanden; og
c) for 3- og 4-parts kadesling er haldningsvinklerne i vandret plan inden
for 15° i forhold til hinanden.

L
Hvis alle ovennaevnte parametre ikke er opfyldt, skal belastningen betragtes som usym-

metrisk, og lgftet overgives til en ekspert for at bestemme den tilladte belastning for kaede-
slinget. Et alternativi tilfeelde af usymmetrisk belastning er at tillade halvdelen af stroppens

nominelle belastning (WLL). _ i
Hvis belastningen har tendens til at tippe over, skal den sattes ned og anhugningen

. 1. Tyngdepunkt
&ndres. Dette kan ggres ved at flytte anhugningspunkterne eller ved at bruge de relevante 2. Hoj stress i denne keedepart

opkortninger i en eller flere parter. Disse opkortninger skal anvendes i overensstemmelse 3.Last P
med CERTEX’s instruktioner.

Sikkerhed ved lgft

Hander og andre legemsdele skal holdes vak fra kaedeslinget for at undga skader, nar der lgftes. Nar der er klar til lgft, skal
udstyret hejses op indtil keeden er spaendt, lasten lgftes lidt for at sikre, at anhugningen er sikker nok. Lgftepersonalet skal vaere
opmarksom pa risikoen for svingende og haldende laste. Det er iszr vigtigt for U-lgft og andre Ilgse forbindelser, nar belast-
ningen holdes ved friktion.

Fler-parts kadesling, hvor alle parter ikke er brugt

Generelt bgr udstyr kun bruges til de formal, som det blev designet til. | praksis opstar der imidlertid tilfaelde, hvor der ma
foretages et lgft med farre antal parter end antallet af parter i kaedeslinget. | disse tilfelde reduceres den tilladte belastning
i henhold til maerkning pa kadeslinget med en faktor i henhold til nedenstaende tabel.

De kaedeparter som ikke anvendes, bgr kortes op i opkorterkroge for at mindske risikoen for at kaedeparten svinger frit, eller
seetter sig fast nar lasten flyttes.

2-part 1 1/2
3- 0og 4-parts 2 2/3
3- og 4-parts 1 1/3

Maksimal arbejdsbelastning (WLL)
Nar instruktionerne og de samlede effekter af belastningsreduktionen er taget i betragtning, skal metoden til anhugning
bestemmes, og et passende kadesling vaelges med maks. belastning lig med eller stgrre end den vaegt, der skal lgftes.

Nedsatning af lasten

Nedsatningspladsen skal klarggres i forvejen. Sgrg for, at jorden eller gulvet har tilstraekkelig styrke til at baere lasten med
hensyn til hulrum, kanaler eller rgrledninger, som kan blive beskadiget eller bryde sammen. Sgrg ogsa for at stedet er let
tilgaengeligt og fri for ungdige forhindringer og mennesker. Det er at foretraeekke at bruge traedragere eller lignende materiale
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foratundga at keedeslinget bliver fastklemt eller for at beskytte gulvet/ lasten eller for at sikre lastens stabilitet ved nedsatning.

Lasten skal saettes forsigtigt for at sikre, at haender og fedder holdes fri fra lasten. Der skal udvises forsigtighed for at undga at
keeden klemmes fast under lasten, da dette kan beskadige den. Fgr keeden slaekkes, skal lasten kontrolleres for at sikre, at den
er korrekt understgttet og stabil. Dette er isar vigtigt, nar flere lgse genstande lgftes i U-lgft eller sngret lgft. Nar lasten er sat
sikkert ned, skal kaedeslinget fijernes med handkraft. Det bgr ikke hives vaeek med kran, eftersom det kan skade eller satte sig
fast og fa lasten til at velte. Lasten skal ikke rulles af keedeslinget, da det kan beskadige veerktgjet.

Opbevaring af kadesling

Kaedesling som ikke anvendes bgr normalt opbevares et velegnet sted. De bgr ikke efterlades liggende pa jorden, da
det kan skade dem. Hvis kadeslinget efterlades haendende i krankrogen, bgr kaedeslingets kroge haegtes fast i top-
ringen for at mindske risikoen for at en kaedepart svinger frit eller haegter sig fast. Hvis kaeedeslinget ikke skal bruges i leengere
tid, skal det renggres, tdgrres og beskyttes mod korrosion med f.eks. en let oliering.

Tyngdepunkt
Den krog som en kaedepart anhugges i bgr vaere direkte ovenover tyngdepunktet. For at lgfte lasten gzlder fglgende vilkar:
a) For 1-parts og endelgse kadesling bar anhugningspunktet ligge vertikalt oven for tyngdepunktet.
b) For 2-parts kaedesling bgr anhugningspunkterne ligge pa hver deres side og oven for tyngdepunktet.
c) For 3- og 4-parts kaedesling bgr anhugningspunkterne fordeles i ét plan rundt om tyngdepunktet. Om muligt skal denne
fordeling vaere ligelig og anhugningspunkterne ligge oven for tyngdepunktet.

Hvis anhugningspunkterne er lig med eller lavere end tyngdepunktet, skal en anden lgfteanordning valges.
Ved brug af kaeedesling med 2, 3 og 4 parter skal anhugningspunkterne og typen af sling vaelges saledes, at haldningsvinklerne
for parterne vil vaere inden for det omrade, der er angivet pa market. Det er en fordel, hvis alle haldningsvinklerne (vinkel B) er

lige store. Haeldningsvinkler mindre end 15° bgr om muligt undgas, fordi de giver betydeligt stgrre risiko for ubalance.

Alle fler-parts sling giver en vandret kraftudvekslingt (se figur), som stiger med stigende vinkel mellem parterne. Kontrollér altid
at lasten kan modsta den vandrette kraftkomponent, uden at blive beskadiget.

Belastning i part

7t
10t
Horisontell
201 kraftkomposant
30t
-
Last 10 ton

Hvorledes belastningen i en part af kadeslinget varierer med haldningsvinklen for 10 tons last.
Det rade omrade angiver vinkler stgrre end 60° hvor kaedesling aldrig bgr anvendes.
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Eftersyn og reparation

Under brug er kaedeslinget udsat for forhold, som pavirker dets sikkerhed. Det er derfor ngdvendigt, sa vidt det er praktisk
muligt at sikre, at kaedeslinget er sikkert til fortsat brug.

Hvis markebrikken med oplysninger om identifikation og maksimal belastning gar tabt, og de ngdvendige oplysninger ikke er
markeret pa selve hovedkrogen eller pa nogen anden made, bgr kaedeslinget tages ud af drift.

Kaedeslinget skal tages ud af drift og overlades til en sagkyndig person for inspektion hvis en eller flere af fglgende fejl opstar:
a) Mzrkningen pa kadeslinget er ulaesbart, f.eks. oplysninger om identifiering og/eller maks. last.
b) @verste eller nederste endebeslag er deformeret.
) Kaeden er blevet overbelastet. Hvis kaedeledene er blevet forleenget, hvis der ikke er fri bevagelse mellem ledene eller hvis
der er maerkbar forskel i leengde pa parterne i en fler-parts sling, kan arsagen veere at kaeden er blevet overbelastet.
d) Slitage ved kontakt med andre emner ses sa&dvanligvis pa ydersiden
af ledene, hvor det er nemt at male. Slitage mellem sammenkoblede
led er skjult. For at fritleegge indersiden af hvert led skal keeden vaere g
slap og ledene vrides. Slitage mellem ledene (i treekpunkterne) er
tilladt indtil middelveerdien af to malte vaerdier 90° mod hinanden i W
(d, og d ) er faldet til 90% af den nominelle diameter. N -
e) Hakker, grater, revner, betydelig korrosion, misfarvning pa
grund af varme, bgjede eller vredne led eller andre fejl.
f) Tegn pa “abning” af krog, som maerkbar forggelse i krogabning Ah
eller anden deformation i nederste endebeslag. Forggelse af krog- Maling af slitage
abningen ma ikke overstige 10% eller vare sadan, at sikkerheds-
palen, hvis den er monteret, kan lgsnes.

Eftersyn

En grundig undersggelse bgr udferes af en sagkyndig person med intervaller pa hgjst tolv maneder. Dette interval skal vaere
mindre hvor det anses for ngdvendigt ifglge arbejdsbetingelserne.

Registrering af sddanne undersggelser skal vedligeholdes. Kaedeslingene skal renggres grundigt for olie, snavs og rust inden
eftersynet. Enhver renggringsmetode, som ikke beskadiger grundmetallet, er acceptabel. Metoder, der skal undgas, er dem der
bruger syrer, overophedning, fjernelse af metal eller metalbevaegelser, som kan dakke revner eller overfladefejl.

Tilstraekkelig belysning bgr forefindes, og kaedeslinget skal undersgges i hele dets l&ngde for at lokalisere tegn pa slid, vridning
eller ekstern skade.

Reparation
Alle reservedele til udskiftning eller dele af kaeedesling skal overholde gaeldende europaisk standard for den aktuelle del. For
kadesling i klasse 8 eller klasse 10, hvis et led i en del af slinget skal udskiftes, skal hele kaeeden i denne kaedepart erstattes.

Reparation af kaede i svejsede kaedesling skal kun udfgres af CERTEX ved hjalp af svejsning eller stuksvejsning.

Kaededele som har revner, er synligt deformerede eller vredne, hardt korroderede eller som har belagninger som ikke kan
fijernes bgr kasseres og udskiftes. Mindre skader sasom grater og hakker kan fjernes med omhyggelig slibning eller filning.
Overfladen skal have en jevn overgang til det tilstadende materiale. Hel fjernelse af skaden bgr ikke reducere tykkelsen af
omradet til mindre end fabrikantens specificerede mindstemal eller med mere end 10% af den nominelle tykkelse af sektionen.

| kaedesling der er blevet repareret ved svejsning, skal hver repareret part prgvebelastes efter varmebehandling med en kraft
svarende til to gange den maksimale belastning. Inden kadeslinget atter indgar i drift, skal det efterses. Reparation, der in-
debarerisatning af en mekanisk monteret komponent, kraever ikke prgvebelastning forudsat at komponenten allerede er testet
af CERTEX i overensstemmelse med den relevante europaiske standard.
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