SINCE 1946

{5 GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

T45 - T220/270

SPINDLE MOULDING MACHINE SPINDLE MOULDER
WITH TILTING SPINDLE TISCHFRASEN MIT FESTER SPINDEL
SCHWENKSPINDELFRASE ®PE3EPHbIN CTA HOK

®PE3EPHbIA CTAHOK C
HAKJIOHHbIM LWWNMWHAENEM



1220 - T270

SPINDLE MOULDER
TISCHFRASEN MIT FESTER SPINDEL
®PE3EPHbIV CTAHOK

T220-T270

STANDARD T220

Tool under the table

Werkzeug unter dem
Tisch

Pasmep nHCTpymeH-
Ta, KOTOPbIN Nome-
LaeTcA B LWNUHAENb-
HYIO Yaally

1220 / T270 / T45

Mechanical
Programming
Mechanische
Programmierung
MexaHun4eckoe
nporpammupoBaHue

STANDARD CE

Reduces set-up times
Solves any production need

(a) Adjustment of the fence on the
outfeed as regards the min. diameter of
the tool. (b) Adjustment of the fence on
the infeed for the removal depth (option)
(¢) Numerical read-out for spindle
positioning (d) Table with adjustable
sector instead of the rings to enable
the max. supporting table.

Verkiirzt die Einstellungszeiten
Lést jedes Produktionserfordernis

(a) Frdsanschlagseinstellung im Auslauf
beztiglich des min. Durchmessers des
Werkzeugs.

(b) Frésanschlagseinmstellung

im Einlauf fir die Abnahmetiefe (option)

(c) Digitalanzeige fir die positionierung des
Frédsdorns (d) Tisch mit

verstellbarem Sektor als Ersatz der Ringe
zum Erreichen der gréssten Stutze.

CokpameHne BpeMeHH HATAIKH
YioBieTBOpeHue JI00bIX TPeGOBAHUI
NPOU3BOJICTBA

MAX 320 X 180 mm
Tool under the table

Werkzeug unter dem
Tisch

Pasmep nHcTpymeH-
Ta, KOTOPbIA NoMe-

LaeTca B WNUHAE b
HYIO Yaally




T45

STANDARD CE

The machines are
equipped with:

e Table with adjustable
sector to replace the table
with rings Electronic digital
read-outs for spindle lifting
and tilt.

¢ Reverse switch.

e Aluminium tables on the
fence.

e Safety guard.

¢ Guard for working on the
spindle.

¢ No. 2 suction hoods
dia. 120 mm.

* Motorized lifting and tilt.

¢ Automatic star-delta start.

e “CE” standards.

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE -30°+45°
SCHWENKSPINDELFRASE -30°+45°

Die Maschinen sind
serienméBig ausgestattet
mit:

e Tisch mit verstellbarem
Sektor als Ersatz fir die
Ringe

® | ED-Digitalanzeigen
der Héhen und
Schrédgverstellung der
Fréasespindel.

e Rechts-Links-Lauf.

® Alu-Platten am
Fréasanschlag.

o Unfallverhitungsschutz
am Frasanschlag.

e Unfallverhdtungsschutz fir
die Bearbeitungen am
Frésdorn

e N. 2 Absaughauben
Diam.120 mm.

® motorisierter Héhen- und
Schrégverstellung.

e gutomatischem Stern-

Dreieck- Schalter.

e “CE”-Normen.

. ®PE3EPHbI CTAHOK C HAKJTOHHbIM LUMUHAENEM -30°+45°

CTaHKu npu Hanuune
HopmaTtuBa CE
OCHALLEHbI:

e CTON € NoABUXHbIM
CEKTOPOM BMECTO
nepecTaBHbIX Kosel|
INeKTPOHHbIE
UMpOBbIE CHETUUKN
OnA nogbemMa v HakJioHa
wnuHaena

® PeBepc BpalLeHnA
WnUHeaNA.

® ANIOMUHUEBbIE LLIEYKN
ON1A HanpaBnAOLLEN.

® 3aLUMTHBIV LLMTOK.

e 3almTa ona obroHkuM no
KOHTYDY.

® 2 acnumpaLmOHHbIX
oTBepcTnA anam.120 mm.

® MoTOpM3MpOBaHHbIit
noAbeM U HaKJ/IoH.

e ABTOMaTUYECKMIA 3amnycK
3BE3[1a TPEYrONbHYK.

e HopmaTus “CE”.

MAX 320 X 90 mm
Tool under the table
Werkzeug unter dem
Tisch

Pa3amep nHcTpymeH-
Ta, KOTOPbIN NOMe-
LlaeTca B LUNUHAENb-
HytO Yaally




T220 T-T270 T-T45 T

(a) The carriage fence can be supplied also
with 3 quick positioning flip over stops,
which memorize the length of the pieces.

Tenoning

(a) Das Anschlagprofi des Zapfenschneiden
Zapfenschneidtisches kann auf Anfrage mit 3
Klappanschidgen zur schnellen Einstellung muriopesanme

mit Bezugspunkten fir die Programmierung
der Lénge der Werkstticke ausgertstet

= E i
(a) HanpasnsatoLan kapeTkn MoxeT
ObITb OCHalLleHa 3 yrnopamu 6bicTporo m [=

NO3WLWIOHNPOBAHUA C CCbINKamu AnA
NpPOrpaMMUpPOBaHNA ANNHbI PABGOUNX
3aroToBOK

3

Model T carriage to tenon and profile
big size pieces.

T-Ausfiihrung Tisch zum
Zapfenschneiden und Profilieren der
Werkstiicke mit groBen Abmessungei

WUcnonHeHue “T” ¢ wmnopesHomn

KapeTKoi ANA WUNnope3aHus n T220 T
npodunnpoBaHna 3aroToBokK T270 T
6onblIoro pasmepa

\,

(b) Our carriage makes the machine especially
suitable for tenoning workings. The working table
can be completely tited to +60°-60° and gives

(b) Unser Zapfenschneidtisch macht die Maschine
besonders geeignet zur Zapfenschneidarbeiten.
Der Arbeitstisch kann komplett +60°-60° (Abb. 1)

(b) MoBopoTHan KapeTka fenaeT hpesepHble
CTaHKN OCOBEHHO YA0BHLIMI AS1A OonepaLmin

LumMnopesaHua. Pabodas MoBEpXHOCTb MOXET
noBOpaYMBaTLCA B Npefenax +- 60 rpaaycos,

4TO NO3BONAET MCMOMB30BATH BCIO PABOUyio
NOBEPXHOCTL B MIOBOM MOSIOXEHNN

(c) B cnyyae HeobxoaMmMocTy kapeTka MOXeT
GbITb BbIPOBHEHA C paboyeil MOBEPXHOCTLIO CTaHKa

the possibility to use the whole working table surface
in any position.

(c) When necessary it can be aligned

with the working table of the machine

schragverstellt werden und ermdglicht die
Benutzung der ganzen Arbeitstischoberfiéche in
irgendeiner Position.

(c) Gegebenfalls kann der Zapfenschneidtisch
zum Maschinenarbeitstisch ausgerichtet werden.

(d) To make easier the exclusion of the fence
from the table, the machine can be supplied
with suitable support

(e) 5-setting turret to memorize

the tenoning depth

(d) Um den Frdsanschlag vom Tisch einfach
abzuklappen, kann die Maschine mit dem
dazu geeigneten Halter ausgertistet werden
(e) 5-Fach-Revolver zur Speicherung

der Zapfenschneidtiefe

(d) CneuvanbHbiii cynnopT AnA UCKIloYeHnA
HanpaBnAloLLen 13 paboTbl

(e) 5 ynopos (peBonbBep) AnA 3anoMnHaHUA
rny6OuHbI LUMMOpe3aHuA

Option Option



T220 TPL-T270 TPL-T45TPL

T220 T-PL
T270 T-PL
T45 T-PL

Model TR tenoning Ucnonnenne TR ¢ Te n O n I n g

and profiling carriage LIMNOPE3HOI KapeTKon

ANA WMNOPe3aHnA n Zapfenschneiden
. npodunuposaHus.

Our carriage makes HIUTNOpEe3aHne
easier tenoning workings. KapeTka nossonAeT obneruntb

i 7 : onepauyiio LWUNnopesaHusa.
tis supplied .W’th extlra HOCPI'aBﬂHeTCH chumnope3H0|?| c E [F [E [.
small table aligned with NpUCTaBKON, KOTOpaA ”
the working table of the YCTaHaB/MBAETCA B OAHON

; NAocKocTn ¢ paboyen
machine, to be used for MOBEPXHOCTbIO, UCTONb3YEeTCA ¥

profiling workings. B onepaumuax NpohunnposaHma

Ausfiihrungen

TR-Tisch zum

Zapfenschneiden und -

zum Profilieren __3' .-L -

Unser Zapfenschneidtisch
erleichtert die
Bearbeitungen vom
Zapfenschneiden.

Er wird mit einer zum
Maschinenarbeitstisch
ausgerichteten
Zusatzplatte geliefert

und kann beim Profilieren
benutzt werden.

750 mm

300 mm

T220 TR
T270 TR




1220 TC

Model TC with carriage ~ UcnonHeHwue ¢ kapeTkon TC

(f) To make special (f) Mpwn onepaumAx WrnopesaHma

tenoning workings, KapeTka A0/KHa OblTb cHabxeHa i
: NOABUXHOW LUMMNOPE3HON

the carriage must NPUCTABKOM 1 3aLLMTHBIM

be supplied with mobile YCTPONCTBOM AJ1A TOrO, 4TOBI

table and tenoning guard, MO>HO 6bIf10 NPUBAN3UTLCA K c €
to enable VHCTPYMEHTY 1 Npon3BOANTb

approach to the tool paboTy ¢ MakCcUMasbHOWM

and make high precision TOHHOCTBIO

workings.

TC-Ausfiihrung

mit Rolltisch

(f) Um bestimmte Bearbeitungen
vom Zapfenschneiden auszufiihren,
ist der Rolltisch mit der beweglichen
Zapfenschneid-Platte und -Schutz
auszurdsten,

um sich dem Werkzeug anzundhern
und Bearbeitungen héchster
Prézision auszufihren.

T220 TC

T220 - TPL / T270 - TPL




T220 - T270 - T45

TPL model to profile big
size pieces.

Batten maker device for a better
and complete working of window
parts.

Compulsory: Spindle moulder
TPL model - Displayed fence —
Aluminium fence plates — Feeder
with 6 rollers, GA 8/68 model

TPL-Ausfiihrungen

zur Profilierung der
Werkstiicke mit groBen
Abmessungen

Glasleistensége zu einer besse-
ren kompletten Bearbeitung der
Fensterbestandteile. Verpflichtend
Tischfrédsmaschine in TPL-
Ausfihrung — Angezeigter
Frasanschlag — Alu-Platten am
Frasanschlag — Vorschubapparat
mit 6 Rollen GA8/68

UcnonHnenne “TPL” - gna
npodunupoBaHua getanen
6onblioro pasmepa

Y3en oTpesaHnAa WwTanuka - anA
bonee adekTrBHONM 06PaboTKM
3/1eMEHTOB OKOH (06A3aTesbHbIe
onumm - TPL, HanpaenAatoLwaa ¢
BW3yanm3aTopoM, ANlOMUHEBbIE
LIeYKn ANA HanpasnAioLLen,
aBTonoaatynk GA8/68)

Option
Batten maker device for a better and complete wor-
king of window parts.

Vorrichtung zum Abschliessen der Gleisleistensége
Y3en gna otaenexHunsa wranuka — ana 6onee noaHomn
06paboTKM 31EMEHTOB OKOH

T220 - TPL



T220 HSK 63 E

WITH QUICK CHANGE LOCKING
MIT SCHNELWECHSELBLOCKIERUNG
C BEbICTPOMEPEHACTPAUBAEMOW BJTOKMPOBKOW

Cone @
@ Konus
@ KOHyca

Cone height
Hbhe des Konus
BbicoTa koHyca

Locking strength (Newton)
Blockierungskraft (Newton)
Cwuna 6nokuposku (Newton)




Digit 1
- Automatic positioning of the shaft
- Programmer Siemens touch screen 3,8”
- Inverter 900-12000 rpm

- Outfeed displayed fence
- Small table with manual sector

=

g
Standard
Video 3,8"

Digit 2

- Automatic positioing of the fence and
of the shaft lifting
- Programmer Siemens touch screen 5,7
- Inverter 900-12000 rpm
- Infeed displayed fence

Standard - Manual sector table

Video 5,7"

Program 2

- Automatic positioning of the fence and
of the shaft lifting
- Inverter 900-12000 rpm

5,7” (option 107)
- Infeed displayed fence
- Hanging panel board
- Re-circulating ball screw for shaft lifting
- Manual sector table

Standard
Video 5,7"

Option
Video 10"

Digit 4

- Automatic positioing of the fence and of
the shaft lifting - Table with adjustable sector

- Programmer Siemens touch screen 5,7”

- Inverter 900-12000 rpm

- Infeed displayed fence

- Electronic sector table

Standard
Video 5,7"

- Automatic positioning of the fence and of the
shaft lifting

- Programmer Siemens colour touch-screen 5,7”
(option 10”)

- Inverter 900-12000 rpm

- Infeed displayed fence

- Electronic sector table

- Re-circulating ball screw for shaft lifting

Standard
Video 5,7"

Option
Video 10”

- Programmer Siemens colour touch-screen

STANDARDS T220 HSK 63 E

- Automatische Positionierung der
Spindel

- Programmierung Siemens
Touchscreen 3,8”

- Inverter 900-12000 U/1’

- Anschlag, im Auslauf angezeigt

- Tischteil mit Handverstellung

- Automatische Positionierung des
Anschlags und der Hbhenverstellung
der Spindel

- Programmierung Siemens
Touchscreen 5,7”

- Inverter 900-12000 U/1’

- Anschlag, im Einlauf angezeigt

- Tischteil mit Handverstellung

- Automatische Positionierung des
Anschlags und der Hohenverstellung
der Spindel

- Inverter 900-12000 U/1’

- Programmierung Siemens Touchscreen

mit Farbschirm 5,7” (Option 10%)
- Anschlag, im Einlauf angezeigt
- Hangende verstellbare Schalttafel
- Kugelumlaufschraube fir die
Hoéhenverstellung der Spindel
- Tischteil mit Handverstellung

STANDARDS T45 HSK 63 E

- Automatische Positionierung des

Fréasanschlags, der Hohenverstellung der

Spindel und der Schragverstellung der
Spindel - Verstellbarer Tischsektor

- Programmierung Siemens
Touchscreen 5,7”

- Inverter 900-12000 U/1’

- Anschlag, im Einlauf angezeigt

- Elektronischer Teiltisch

- Automatische Positionierung des
Frésanschlags, der Hohenverstellung der
Spindel und der Schragverstellung
der Spindel - Verstellbarer Tischsektor

- Programmierung Siemens Touchscreen 5,7”
Option 10”

- Inverter 900-12000 U/1’

- Anschlag, im Einlauf angezeigt

- Elektronischer Teiltisch

- Kugelumlaufschraube fur die
Hoéhenverstellung der Spindel

- ABTOMaTW4eckune nepemMeLleHune
WwnuHaena

- MporpammaTop Siemens touch screen 3,8"

- NuBepTep ckopocTtnt 900-12000 06/MUH

- CYeTumK Ha HanpaBnAOLLEN Ha BbIXOAE

- Mepemeluaemblil CEKTOP Ha CTONE BMECTO

Koney,

- ABTOMaTM4eckoe nepemelieHne
HarnpaenAalowen 1 NogbeMa WnuHAena

- Mporpammatop Siemens touch screen 5,7"

- NHBepTep ckopocTn 900-12000 0b6/MuH

- CYeTunK Ha HanpaBNAIOLLEN Ha BbIXoae

- MNepemeLLaemblit CEKTOP Ha CTONE BMECTO
KoneLw,

- ABTOMaTM4eckoe nepemelleHne
HarnpaenAlowen 1 Nogbema WnuHAena

- inBepTep ckopocTnt 900-12000 06/MuH

- MporpammaTop Siemens touch screen 5,7

- CYeTunK Ha HanpaBnAIOLLEN Ha BbIXOAe

- CYeTumK Ha HanpaBnAOLLEN Ha BbIXOAe

- BUHT ¢ peuvpkynALmei LWwaprkos AnA
rnogbema WnuHAena

- MNepemeLLaemblit CEKTOP Ha CTONE BMECTO
Konew,

- ABTOMaTW4eckoe nepemeLleHune
HanpaBnAoLLen, nogbema 1 HakoHa
wnnHaena MoAsyXHbI CekTop BMECTO
Konet,

- MNporpammaTop Siemens touch screen 5,7”

- ViuBepTep ckopocTn 900-12000 06/MuH

- CYeTunK Ha HanpaBnAIOLLEN Ha BXOAE

- MpuncTaBka ¢ 3NeKTPOHHBIM CEKTOPOM

- ABTOMaTW4eckoe nepemMeLleHne
HanpaBnALLen, NOgbEMa 1N HakIoHa
wnMHaena-

- MporpammaTop Siemens touch screen 5,7
(onuwa - 10")

- NHBepTep ckopocTtun 900-12000 ob/MuH

- CyeTunK Ha HanpaBnAOLLEN Ha BXoAe

- MpucTtaska ¢ 3N1EKTPOHHBIM CEKTOPOM

- Mepemellaemblil CEKTOP Ha CTONE BMECTO
Konet,



T220 - T270 DIGIT 1 - DIGIT 2

DIGIT 1 DIGIT 2

DIGIT 1

Adjustable spindle guard fence
with numerical digital read-out
on the outfeed and translation
with reference to the tool
diameter, (max. dia. of the tool
260 mm.).

Einstellbarer Frdsanschlag mit
Digitalanzeige im Auslauf und
Verlegung im Verhéltnis zum
Werkzeugdurchmesser (max.
Wer)kzeugdurchmesser 260
mm).

Hanpagenatowasa co cHeTYnKom
Ha BbIXOE 3aroTOBKU,
perynvpyemasa B 3aBMCMMOCTMW
OT AvameTpa MHCTPyMeHTa
(Makc. gmameTp MHCTPyMEeHTa
260 Mm).

OPTION

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJ C NOABWXHbBIM CEKTOPOM

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJ C NOABWXHbBIM CEKTOPOM

Reduces setting-up and solves any production
need: T220 - T270 is provided with electro-
nic programmer touch screen, which controls
the sequential movement of the spindle. By
addying the Inverter as option, it memorizes
also the spindle rotation speed. The program
is provided with quick memorization key to be
used when making the setting-up of the tool
either in semiautomatic or in manual mode
with quick adjustment at 2 speeds. Up to
100 working heights can be memorized (200
working heights can be memorized Digit2-
Program). The simple use of the program
eliminates any test passage thus assuring the
quick adjustment of the tool.

Sie verkurzt die Einstellizeiten und [6st alle
Produktions-Erfordernisse: Die T220 - T270
ist mit elektronischer Programmierung Touch
Screen ausgertstet, die die Folgebewegung
des Frédsdorns steuert. Unter Zugabe des
Inverters auf Anfrage wird auch die Drehzahl
des Frdsdorns gespeichert. Das Programm
verflgt Uber einen Druckknopf zur schnellen
Speicherung, der bei dem sowohl manuel-
len als auch halbautomatischen System mit
schneller Einstellung mit 2 Geschwindigkeiten
benutzbar ist. Man kann bis 100 Arbeitswerte
speichern (200 Arbeitswerte speichern Digit
2-Program). Die Einfachheit bei der Benutzung
des Programms vermeidet die Probelbergénge
und sichert eine schnelle Einstellung des
Werkzeugs.

MporpaMmypoBaHMe  nogbema  LUNUHAENA 1
NO3WLMOHMPOBaHUA  HampaBAlOLLENCOKpaLLaeT
BPEMAHACTPOMKM, PeLLIaET NioBble MPOU3BOACTBEHHbIE
3apa4im CraHok T220 - T270 ocHalLieH 3N1eKTPOHHbIM
nporpaMmMaTopom touch screen, KOTopblii ynpaBnAeT
nocneaoBaTesbHbIM - NepeMeLLeHrem  WnMHAENA.
[Mpn ocHalleHn CTaHka LOMONHUTENbHON onumen
«/IHBepTep», MporpaMmMaTop 3aroMuHaeT Aaxe
CKOpPOCTb  BpalleHuA  wnvHgena.  [porpavva
OCHalLLleHa KHOMKOW BbICTPOro BHECEHWA B MamATb
napamMeTpoB, KOTOpPaA WCMOMb3yeTCA Mpu Hanaake
MHCTPYMEHTa B MOJSTyaBTOMATUHECKOM UMM Py4HOM
pexumMe (2 ckopocTh). MOXKHO 3aHOCUTb B MaMATb 40
100 pabounx napameTpos (200 paBoumx napameTpos
DIGIT2 PROGRAM). TllpoctoTa MCronb3osaHWaA
MporpamMMbl YCTPaHAET HEOOXOAYMOCTb BbINONHEHA
MPoBHbIX PaBOT ¥ rapaHTUPYET BbICTPYIO N HALEXKHYIO

PErYNMPOBKY MHCTPYMEHTA.

CAVA 20

22 D1 120
. wr D2 160

D1 Max tool @ / @ max Werkzeug
@ MaKC MHCTpyMeHTa

D2 Min tool @ / @ min Werkzeug
@ MUH. NIHCTPYMEHTa

A Height of the rings / Héhe Ringe
BbicoTa koneu,

H”0”  Tool at zero / Null Werkzeug
Honb nHctpymeHTa

HU Height of the tool to fix the top “0”
Werkzeughdhe zur Bestimmung
von oberem 0" BbicoTa
WHCTPYMEHTa AnA onpeaeneHuna
BepxHero «0»

RPM Rounds memorization with inverter
on request
Speicherung der Drehzahl mit
Option Inverter
3anoMmuHaHne KonmyecTsa
060pPOTOB C ONUWENn - UHBEPTEP

20/T270 DIGIT 2 - T220/T270 PROGRAM 2

[
g "
P OO0
& ——~ HU
[ ~J )
50
rpm 200 HO
h

)

- ::-.. .»-.-‘I "I
CRESCRCIEN — KA

—— e

Touch Screen Siemens 5,7” colori

The memorized data allow to position the tool in
the prefixed working point

Die Speicherung der Daten erlaubt, das
Werkzeug in die vorausbestimmte Stellung zu
positionieren.

3anuncaHHble AaHHble MO3BOMAIT BbICTABNATb
VNHCTPYMEHT B 3aaHHYI0 TOuKY.

Modifying the working height H and depth P, the
tools can be memorized in no. 100 Program of
10 heights each. The program is provided with
a quick memorizing key, which can be used
when the manual or semi-automatic set-up of
the tool is made. The vertical movement of the
shaft is operated by a re-circulating ball screw.
On request it is possible to program the height
of the feeder.

Wenn die Hbhe H und die Arbeitstiefe P
verdndert werden, kénnen die Werkzeuge in
100 Programme von je 10 Werten gespeichert
werden. Die Programmierung ist mit einer Taste
zur schnellen Speicherung ausgestattet , die bei
der Handeinstellung oder halbautomatischen
Einstellung. Die Vertikalbewegung der Spindel
wird  durch eine Kugelumlaufschraube
betétigt. Auf Anfrage kann man die Héhe des
Vorschubsapparats programmieren.

N3meHAa paboyne BbicOTy H u rnybuHy
P, moxHo 3anucatb 100 nporpamm no 10
napameTpoB Kaxzpli. [MporpamMma ocHalleHa
KHOMKOW BbICTPOro 3anoMWUHaHWA, ee MOXHO
1CMOSb30BaTh MNPV BbICTABAEHUN UHCTPYMEHTA
BPYYHYIO WAW B MOJlyaBTOMAaTW4ECKOM
pexume. BepTukanbHoe nepemelleHve
LWNUHAENA MPOUCXOAWT MpPU MOMOLLUM BUHTA
C peumpkynauven wapukos. o TpebosaHWio
BO3MOXHO  MPOrpamMMvMpoBaTb  BbICOTY
roJjatoLLero ycTponcTaa.

3
3

CAVA

IRTHRTRTRTIY
IRTITINNNNEE -
IRTIRRRTN 5

IRHTATIHI



T220 - T270 PROGRAM 2
o 7 ﬂ . v B __;_ ——

“

PROGRAM 2

@

S

STANDARD

& %

OPTION - Touch Screen Siemens 10” colori

-
(b) Re-circulating ball-screw
(c) Spindle to support the group

(b) Kugelumlaufschraube
(c) HalterOspindel zum Aggregat

(b) LLlapvkonoawmnHvkoBaa napa
(c) Ban cynnopTta y3na

q3

T220/T270 PROGRAM 2

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor

CTON C NOABU>XKHbBIM CEKTOPOM



T 45 PROGRAM 4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE -30°+45° / SCHWENKSPINDELFRASE
-30°+45° ®PE3EPHbIN CTAHOK C HAKJTOHHbIM LUMNHAENEM -30°+45°

PROGRAM 4

STANDARD

7N
I~
,T I 1 :

(b) Re-circulating ball-screw
(c) Spindle to support the group

=~

(b) Kugelumlaufschraube
(c) HalterOspindel zum Aggregat

(b) LLlapvkonoawmnHukoBaa napa
(c) Ban cynnopTa y3na

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTON C MNOABUXHbIM CEKTOPOM

y G

Models T45 Digit and Program are supplied
with colour programmer Touch Screen
Siemens Simatic 5,7”, which controls the
sequential movement of the fence as well as
of the shaft. Addying the Inverter on request
(but standard on models HSK), the required
rotation speed gets memorized too. The data
of no. 200 tools can be filed.

Die Modelle T45 Digit und Program sind
mit Programmierung TouchScreen Siemens
Simatic mit Farbschirm 5,7” ausgestattet, die
die Folgebewegungen des Frasanschlags und
des Frésdomns. Unter Zugabe des Options
Inverter (serienmaBig bei HSK) wird auch die
gewlnschte Drehzahl gespeichert. Man kann
die Daten von 200 Werkzeugen speichern.

Mogenn T 45 Digit n Program ocHaLleHbl

LUBETHbIM nporpamMmMaTopom Touch
Screen Siemens Simatic 5,7", koTopbii
KOHTpONupyeT nocnefoBaTeNbHOCTb

OBUXKEHUN HampaBfAlLWen W LWNWHAENA.
[obGaBuB onuuio «uHBEpPTEP» (B Gase OnsA
HSK) onepatop MoXeT 3anucbiBaTb U
Xefnaemylo CKOpoCTb BpalleHunA. BoamoxHo
apxMBMpoBaTb AaHHble 0 200 MHCTPYMEHTaxX.

CAVA 20
D2 D1 120
“o” D2 160
HU
v ’ A 60
Ho| (o}
ar Ho 15
A
J HU 60
»m 6500

D1 Max tool @ / @ max Werkzeug
@ MaKc MHCTPYMEHTa

D2 Min tool @ / @ min Werkzeug
@ MUH. MHCTPYMeHTa

>

Height of the rings
Héhe Ringe
BbicoTa konel,

H”0”  Tool at zero
Null Werkzeug
Honb nHcTpymeHTa

HU Height of the tool to fix the top “0”
Werkzeughdhe zur Bestimmung
von oberem 0”
BbicoTa nHcTpymeHTa anAa
onpeaeneHna BepxHero «0»

RPM  Rounds memorization with inverter
on request
Speicherung der Drehzahl mit
Option Inverter
3anomM1HaHne KonmM4ecTBa
060POTOB C OMNUMEN - UHBEPTEP

T45 DIGIT 4 - T45 PROGRAM 4

I
o
o

6500

= “ |
A T LA !

Touch Screen Siemens 5,7” colori

B : B0 ko

e
|imf~

The memorized data allow to position the tool in
the prefixed working point

Die Speicherung der Daten erlaubt, das Werkzeug
in die vorausbestimmte Stellung zu positionieren.

3anucaHHble AaHHble MO3BOMAIT BbICTABAATH
WNHCTPYMEHT B 3aaHHYI0 TOUKY

Modifying the working height H and depth P, the
tools can be memorized in no. 100 Program of
10 heights each. The program is provided with a
quick memorizing key, which can be used when
the manual or semi-automatic set-up of the tool
is made. The vertical movement of the shaft
is operated by a re-circulating ball screw. On
request it is possible to program the height of the
feeder (Program 4).

Wenn die Héhe H und die Arbeitstiefe P
verdndert werden, kénnen die Werkzeuge in
100 Programme von je 10 Werten gespeichert
werden. Die Programmierung ist mit einer Taste
zur schnellen Speicherung ausgestattet , die bei
der Handeinstellung  oder halbautomatischen
Einstellung. Die Vertikalbewegung der Spindel
wird  durch  eine  Kugelumlaufschraube
betétigt. Auf Anfrage kann man die Héhe des
Vorschubsapparats programmieren (Program 4).

13ameHaA paboymre BbicoTy H 1 rnybuHy P, MoxHO
3anucatb 100 nporpamm no 10 napameTpoB
Kaxgblh. [lporpamma oOcHallleHa KHOMKOWN
ObICTPOro 3aNnoMUHaHVA, €€ MOXHO UCMONb30BaTb
NpuW BbICTABIEHUW UHCTPYMEHTa BPYYHYIO UK B
noslyaBToOMaTU4eckom pexunme. BepTukanbHoe
nepemelleHe LWNUHAENA MPOUCXOOUT npu
MOMOLLUM BWHTa C PELMPKYNALMEN LUapuKoB.
Mo TpeboBaHWO BO3MOXHO MPOrPaMMUPOBaTh
BbICOTY MofatoLLiero ycTpowcTaa (Program 4)..

6500 |[cavaniopzo s




T 45 PROGRAM 4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING

SPINDLE -30°+45°
SCHWENKSPINDELFRASE -30°+45°
®PE3EPHbIA CTAHOK C HAKJTOHHbIM
LWNMHAENEM -30°+45°

T 45 PROGRAM 4

3

Standard 5,7” Option 10”



T 45 DIGIT 4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE -30°+45° / SCHWENKSPINDELFRASE
-30°+45° ®PE3EPHbIN CTAHOK C HAKJTOHHbBIM LUMNWHAEIEM -30°+45°

Eéﬁ .
- e———

-

OPTION

3

T45 DIGIT 4

Reduces setting-up and solves any production

T45 DIGIT 4: lifting and tilt programming of the shaft, the fence and the mobile sector. T 45 is provided with
electronic programmer touch screen, which controls the sequential movement of the spindle. By addying
the Inverter as option, it memorizes also the spindle rotation speed. The program is provided with quick
memorization key to be used when making the setting-up of the tool either in semiautomatic or in manual
mode with quick adjustment at 2 speeds. Up to 100 working heights can be memorized. The simple use of
the program eliminates any test passage thus assuring the quick adjustment of the tool.

Sie verkiirzt die Einstellzeiten und Iést alle Produktionserfordernisse.

T45 DIGIT 4: Programmierung der Héhen- und Schrég-Verstellung der Spindel, des Frdsanschlags und
des Tischteils. Unter Zugabe des Inverters auf Anfrage wird auch die Drehzahl des Frasdorns gespeichert.
Das Programm verflgt (ber einen Druckknopf zur schnellen Speicherung, der bei dem sowohl manuellen
als auch halbautomatischen System mit schneller Einstellung mit 2 Geschwindigkeiten benutzbar ist. Man
kann bis 100 Arbeitswerte speichern. Die Einfachheit bei der Benutzung des Programms vermeidet die
Probetibergénge und sichert eine schnelle Einstellung des Werkzeugs.

3amMeTHO 3KOHOMUT BpeMA MNOAroToBKM K pab6oTe M oTBeyaeT Bcem TpeGoBaHUAM
npous3BoACTBa

T 45 digit 4: nporpamMmupoBaHVWe noAbema, HakioHa LWNWHAENA, HanpasnAloWwen u cekTopa Ha
cTone. nepemMelleHvemM WnuHaena. MNpu ocHalleHMn cTaHKa LOMOMHUTENbHOW onuven «/HBepTep»,
nporpamMmaTop 3arnoMuHaeT AaXe CKOPOCTb BpalleHvA wnuHaenAa. [MporpamMma ocHalleHa KHOMKOM
BbICTPOrOo BHECEHMA B MamATb MapamMeTpoB, KOTOpaA WCMONb3yeTcA MpW Hanagke WHCTPyMeHTa B
NoslyaBTOMaTU4YECKOM WA PyYHOM pexxmme (2 ckopocTy). MoXHO 3aHOCKUTb B NamATb Ao 100 pabourx
napameTpoB. [pocToTa NCnonb30BaHUA NPOrpamMMbl YCTPaHAET HEOOXOAMMOCTb BbINMOSHEHNA NPOBHbIX
paboT 1 rapaHTUpyeT ObICTPYIO U HAAEXHYIO PEryIMPOBKY MHCTPYMEHTA.




ACCESSORIES - AUFANFRAGE - onuuun
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Standard T45 - Program - HSK
Option

Table with adjustable sector
Tisch mit beweglichem Sektor
Cton c NoABU>XHbIM CEKTOPOM

Option

Support device for feeding unit to be applied
to the hanging control panel board
Vorrichtung der Halterung des
Vorschubapparats, an hdngender Schalttafel
anwendbar

CynnopT AnA NoAatoLLEero yCTPOWCTBA K HABECHOM
naHenun ynpasneHna

-
Standard Digit 2-4 - Program
Option

Support for the exclusion of the guide.
The system of total exclusion of the guide
from the working table and quick re-positio-
ning allows an easy set-up of the machine to
make tenoning workings and workings on the
spindle of curved pieces.

Halter zum Abklappen des Frédsanschlags.
Das System zum ganzen Abklappen des
Frasanschlags vom Arbeitstisch und zur
schnellen Wiederpositionierung erlaubt die
einfache Maschineneinstellung, um die
Bearbeitungen vom Zapfenschneiden und an
der Spindel mit krummen Werkstlicken aus-
zuflhren.

CynnopT AnA UCK/IO4eHVA HanpaBnAoLwen us
pa6oyeit 30HbI.

CvicTemMa MoJsIHOro UCKYEHNA
HanpaBnAloLLen 13 paboyen 30HbI 1
ObICTPOro ee Bo3BpaTa NMo3BOJSIAET NErKo
MEHATb ornepaLuy C LUMNOPEe3HON Ha
NPODUANPYIOLLYIO 1 0BrOHKY MO KOHTYPY
duUrypHbix aetanem.

SINCE 1946
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WOODWORKING MACHINERY

INVERTER

Option

(a) Panel board with height electronic digital
read-out for spindle positioning.

(b) Inverter

The new generation of T 220 — T 270 can
be supplied with electronic adjustment of
spindle rotation speed with inverter. This
allows speed adjustment according to the
tool fitted and the kind of material to work,
thus giving the best finishing result.
Sanding workings can be made with 900
r.p.m. starting speed.

(a) Schalttafel mit: LED-Anzeige der Werte
fur die Positionierung der Spindel

(b) Inverter

Die neue Generation von Tischfrdsen T220

T270 kdnnen mit der elektronischen
Einstellung der Spindeldrehzahlen durch
Inverter ausgerdstet werden. Das erlaubt
die Drehzahl in Funktion der aufgespannten
Werkzeug und vom Bearbeitungsmaterial
einzustellen und damit das

beste Ergebnis der Fertigung zu erreichen.
Bei der Anfangsdrehzahl 900 U/1’ kann
man schleifen.

Die Wahl der gewtinschten Drehzahl kann
direkt von der Schalttafel mittels des dazu
bestimmten

elektronischen Wéhlers mit LED-Anzeige
erfolgen.

(a) MaHenb ynpaBneHvA: 3NEeKTPOHHBbIN
BU3yanu3aTop napameTpoB MonoXeHua
LWNMHAensa.

(b) 3nekTpoHHaA perynnpoBka CKOPOCTU
Hosoe nokonexne T220 — T270 moxeT
OCHaLLAaTbCA 3NEKTPOHHON PerynpoBKOn
CKOPOCTU BpaLLEeHWA LWNUHAENA (MHBepTEp).
370 NO3BONAET PerynnpoBaTb CKOPOCTb

B 3aBMCUMOCTM OT YCTAHOB/IEHHOIO
WHCTPYMEHTa 1 Tuna obpabaTbiBaeMoro
mMaTepuana, nony4yasa Takum obpasom
naeanbHoe KayecTBo.

Co ckopocTbio 900 06/MUH MOryT
NpoBOANTLCA onepauun WndoBaHUA.
Bbi6op xxenaemoi ckopocTy NPOn3BOANTCA
NPAMO C NaHenn ynpaBfeHra ¢ MOMOLLbIO
crneumanbHOM 3N1eKTPOHHON KHOMKMW 1
UMdPOBOro cyeTymka.



TECHNICAL DATA | Technische Daten | TexHn4eckmne xapakTepucTUKu

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE
/ SCHWENKSPINDELFRASE / ®PE3EPHbIN CTAHOK
C HAKJIOHHbIM LUMNWHAENEM / SPINDLE MOULDER /. T 220 T 270 T 220'TC T 45
TISCHFRASEN MIT FESTER SPINDEL ®PE3EPHbIA CTAHOK w
[on
W
Working table dimensions (carriage) ci)
Abmessungen des Arbeitstisches (Zapfenschneidtisch) r;[r; 1200x730 1200x730 (1 1 %gg% 1200x730 5
Pa3amep paboyero ctona (kapeTkm) o
Sizes of working table TPL
Tischgrésse TPL T - - - 2500x730
Pasmepbl paboyero ctona TPL
. ) 140 240 140 140
haft: king height
Eraiesgg;é7gNuezg70 o mm | (©3035-1"1/4) (©40) (©30-35 -1"1/4) (©30-35 -1"1/4)
’ MM 180 270 180 180
LUnurpens - nonestan AnvHa (@ 40-50) (©50) (@ 40-50) (@ 40-50) o
140 140 §
Shaft MK5: working height ) ) 2
Frasespindel MK5: Nutzhdhe o (0 30'?20' 11/4) ; ; (0 30‘?20' 11/4) g
Lnuuagens MK5 - nonesHas gnvHa (0 40-50) (0 40-50) %
[$)
Tilt of the spindle - Schrégverstellung der Fréasespindel - HaknoH B _ B 30° +45° 5 §
wnuHaena % 3
o=
5 speeds rotation rpm % 8
Nr. 5 Drehzahlen o 3000-4500-6000 | 3000-4500-6000 | 3000-4500-6000 3000-4500-6000 >c
: . u 8000-10000 8000-10000 8000-10000 8000-10000 o Z
5 ckopocTen BpaLleHus 06/MUH Sz
c o
Table rings diameter mm 115-170-220 115-170-220 115-170-220 qéjg
. o . - - - - - - (&)
Durchmesser der Ringe im Tisch MM 270 - 350 270 - 350 270 - 350 - é b
[vam. koneu, Ha cTone £ 3
Q
o
Max. diameter of the tool for profiling § §
Max. Durchmesser der Profilierwerkzeuge r;[:} 260 260 260 260 § x
Makc. gnam. MHCTpyMeHTa AnA NpodmnnpoBaHmaA 25
® I
<=
Max. dia. of the tenoning “tool over the table 8 E
Zapfenschneidwerkzeug Yber dem Tisch max. i 350 350 350 (optional) 350 £3
Makc. anam. UHCTpyMeHTa AN1A WUNOPesaHnA Hag, CTONIOM % §
e
Max. sizes of the tool reentering under the working table <3
Max. GréBe des unter den Arbeitstisch einziehbaren Werkzeugs n;[r; 320x90 320x190 320x90 320x60 £3
Makc. agnam. MHCTPyMeHTa B LUMNUHAENBbHON Yalle. % 2
zE
Motor power KW(HP) g §
Motorstéirke KW(PS) 5,5 (Hp 7,5) 55(Hp 7.9) 5,5 (Hp 7,9) 5,5 (Hp 7.5) £3
MoluHoCTb ABuraTens (71€) E 9
»
> Q.
Tenoning sliding table (T) - +60°-60° tilting table sizes cs% 2
Zapfenschneidtisch (T) — Grésse +60°-60° schragverstellbarer Arbeitstisch rﬂ:} 900x330 900x330 - 900x330 i §
LLInnopeaHan kapeTka (T) — pasmep noBopoTHOro cTona +60°-60° §S
@ ™
S
Table tilting (T) - Schrégstellung des Tisches (T) - [oBopoTHbIK cTon (T) +60° -60° +60° -60° - +60° -60° £ E
O o
: ©
Tenoning sliding table (TR) - Sizes of table _&E
Zapfenschneidtisch (TR) — Arbeitstischgrésse T\E} 750x300 750x300 - 750x300 o B
LLinnopesHan kapeTka (TR) — paamep cTona - E
O x
S o
D E
Suction hoods @ - @ Absaughauben - Inam. acnMpaLnoHHbIX 0TBE Ui T\;ﬂ }%8 § % CE:EP 158 § % (E:EP 1%8 i % (E:)%P 120x 2 g %
. . . Packing dimensions 35
Net weight BG' ross we|9|-:t Overill dimensions Abmessungen der Volume ©
N;ttogewicht Bec 6;yrro 5 FaGaputHbie Verpackung Volumen
ec HeTTo AwmKe pasmepb! YnakoBou4Hble 0O6bem
pasmepbl
Kg Kg AxBxCmm @ mm m3
T 220 530 680 1400 x 710 x 1200 1450 x 900 x 1100 1,5
T 270 670 875 1200 x 700 x 1200 1450 x 900 x 1100 1,5
T 270-TC 740 840 2500 x 1400 x 1200 2700 x 900 x 1100 2,7
T 45 920 1100 1400 x 1200 x 1200 1500 x 1350 x 1100 2,2
PROGRAM T45 1190 1300 1400 x 1200 x 1800 | 1500 x 1400 x 1100 3,6
::g;:?:,w 690 810 1400 x 1200 x 1800 1500 x 1400 x 1100 3,6
I . \v.griggio.com  info@griggio.com
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