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post@ail.no W 12-20 __4/6 150-250 _ 2/3
- 20 - 30 3/4 250 - 400 1,4/2
30 -50 2/3 400 - 600 1/1,3
o 50-70 1.4/2 600 - 0,75/1,25
Hardmetallband ; B
o . iR n
) Materiale 3860-TNIC | 3881-THQ | 3881-THS | 3868-TSS | 3868-TSX | 3869-TS | 3860-TCZ | 3860-TCT | 3860-TCA
1 Konstruksjonstal 200 | 160190 | 10150 | 60-90 | 12%
2 | Konstruksjonstal, herdet stél 140 | 120140 | 85115 | 5070 | 12%
3 Yierherdet §tal, fieerstal 120430 | 110420 | 75410 | 4060 | 10%
0g herdet stél
4 Ulegert verkﬂtajystal 100120 | 9000 | 6090 | 4060 | 10%
Kulelagerstal
5 | HSS 100110 | 8090 | 6075 | 5060 10%

6 | Kaldbearbeidingsstal (verktgystal) | 8100 | 6090 | 6075 | 4565 | DRY

7 | Verktoystal, legert 8595 | 8090 | 6070 | 5060 | 8%
Nitritherdet stél, haylegert stal
7585 | 7080 | 6070 | 4560 | 8%
8 varmbearbeidet stal (verktaystal)
9 | Stgpejern 9005 | 9095 | 6075 | 4055 | 12%

10 | Rustfritt, syrebestandig stél (lette) | 80110 | 8100 | 7095 | 6580 | 12%

11 | Rustfritt syrebestandig stal (hardt) | s | 7060 | 6070 | 4050 | 13%

Duplexstal og varmebestandig

12 | . 100115 | 80100 | 6580 | 5060 | 12%
stal
13 | Nikkel og nikkelkoboltlegeringer 3040 | 2530 | 2028 | 1520 | 12%
14 Titan, titanlegeringer; aluminium 050 | w0 | w45 | e1s | 1w
og bronse
15 Hons_optale ma§k|ner, aluminium, . - - - -
aluminiumlegeringer
16 Verlllfallmaskmgr, Bluminiy, 5000 | 4000-5000 | 3000-4000 | 2000-3000 |  25%
aluminiumlegeringer
17 | Messi 250 250 | 180240 | 140-160 | 4%
essing
5
Y 18 | Kobber 240 220 | 130490 | 100120 | 15%
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Bimetallband

Konstruksjonstal
maskinbearbeidingsstal

1

Meter per minut vid @ mm
_ SBBPHG | socipg | agsepa o BT | ag51psG | 3651 Cobra
1065 | 100-300 | 400-800 | >1000 [KYLVATSKA| P9000 op Fabricator | - EASY-CUT

100 8595 60-75 40-60

6%

2 | Konstruksjonstal, herdet stél

80 70-80 60-68 40-50

6%

Yiterherdet stél, fieerstal og herdet

3 5 75100 | 6080 | 4565 | 3040 | 8%
stal

4 Ulegert verlftaystal o9 6065 | 5560 | 3545 | 2535 | 8%
kulelagerstal

5 | HSS 4550 | 4045 | 3035 | 2025 | 8%

6 | Kaldbearbeidingsstal (verktgystal) | 3035 | 2530 | 2025 | 1520 | DRY

7 | Verktoystal, legeret 4565 | 4560 | 4060 | 2040 8%

8 Nitritherdet §tal, hefylegeret stegl U R e -
varmbearbeidet stal(verktoystal)

9 | Stepejern 5060 | 4550 | 3040 | 2530 | DRY

10 | Rustfritt syrebestandig stal (lett)

40-45 40-45 35-40 30-40

10%

11 | Rustfritt syrebestandig stal (hardt)

3540 30-35 20-30 19-22

10%

1 Duplexstal og varmebestandig stal

2530 20-25 15-20 14-16

10%

13 | Nikkel og nikkelkoboltlegeringer

15-20 13-15 10-12 10

10%

14 Titan, titanlegeringer; aluminium

30-35 2530 20-25 16-18

10%

0g bronse

15 Honspptale ma_skmer, aluminium, - - - - -
aluminiumlegeringer

16 Vertﬂglmaskmgr, aluminium, 3000 | 2100-2500 | 1250-2000 | 500-1200 | 25%
aluminiumlegeringer

17 | Messing 120 120 | 90-120 | 80400 | 4%

18 | Kobber 120 Mo | 80100 | 6080 | 15%

19 | Spesialapplikasjoner
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20 - 30 3/4 250 - 400 14/2

30 - 50
50 -70

2/3
1,4/2

400 - 600
600 -

1/1,3
0,7511,25
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