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Gevindfraesning til perfektion.

DEN NYE GARANT MASTERTM HM-GEVINDFRASER SATTER NYE
STANDARDER INDEN FOR GEVINDFRASNING TAKKET VARE SIN
FORDELING AF UBALANCE MED HENSYN TIL SKARENE.

| kraft af sin innovative specialgeometri opnar Garant MasterTM en ekstrem hgj driftsro og reducerer skeerekraefterne
i forbindelse med gevindfreeseprocessen. Disse afgarende fordel forer til en ekstrem ydeevne med absolut
processikkerhed. Uanset om det gaelder rustfrit stal, stabegodsmaterialer eller hgjstyrkestal, sa er Garant MasterTM-
familien altid det rigtige valg til din gevindbearbejdningsproces takket veaere sine universelle egenskaber.

Innovativ belaegning.

m Meget moderne belaegningsteknik til optimal slidbeskyttelse.
m Effektiv over et bredt materialespektrum. .

Korrigeret gevindprofil

m Forhindring af profilforvraengninger.
m Gevind, der overholder kalibrering og standarder.

Fordeling af ubalance

m Markant reduktion af vibrationer.
m Hgj driftsro.

m Reduktion af skaerekraefter undgar
veerktgjsfortreengning.
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Gregnring -
til universel anvendelse

Optimeret HM-substrat

m Forbedring af
bgjebrudstyrken.

m Hgj veerktgjsstivhed.

@get antal skaer

/ u Storre effektivitet takket vaere gget konturtilspaending.

Overblik over dine fordele:

Hgj standtid takket veere optimale gangegenskaber

Kortere bearbejdningstider takket veere flere skaer

Optimal slidbeskyttelse takket vaere ny hajeffektiv beleegning
Hoj overfaldekvalitet pa gevindene

@
®
Praecise gevind takket vaere profilkorrektur m Gala nt

Reduktion af de mangfoldige veerktgjer takket veere hgj universalitet
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Malbare fordele i fremstillingsprocessen.

H@J DRIFTSRO OG REDUCERET SKAREKRAFT TAKKET VARE INNOVATIV GEOMETRI.

| gevindfraeseprocessen udger de forekommende radiale skaerekraefter og vibrationer et stort problem for processikkerheden.
Takket veere den innovative fordeling af ubalance med hensyn til skaerene reducerer GARANT MasterTM disse indflydelsesfak-
torer betydeligt, hvilket kan dokumenteres pa imponerende vis i en skaerekraftmaling.

Testraekke for M12-gevind 2xD i 1.0503 (C45):

Kernehulsdiameter 10,2 mm
Ligelgb uden skaereopdeling
a,=24mm

v= 120 m/min

f=0,05 mm/Z

Méleapparat ProMicron med sensorisk vaerktojsholder spike*

Betydeligt lavere aksiale kraefter i sa mmenligningstesten:

Malepunkt A Malepunkt B Bearbejdningstid :
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Henvisning vedr. fortolkning for traek-/trykdiagram (aksialkraft):

Diagrammet viser, hvilke traekkraefter (fra spindlen) veerktgjet er udsat for i indgreb.
Jo teettere kraftforlgbet bliver ved nullinjen, desto mindre virker de aksiale kraefter.



Jaevn fordeling af de radiale kraefter:

efter 180°-indkeringsloopet
ved indgang i boringsvaeggen
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Med hensyn til GARANT MasterTM viser malepunkterne
en klart defineret fordeling af bgjningsmomentet.
Sammenligningsvaerktgjerne viser en tydeligt mere
ujaevn fordeling, hvilket skyldes steerke vibrationer under
bearbejdningen.

GARANT MasterTM Konkurrent 1
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Malepunkt B
| skaerenes fulde indgreb

De kreefter, der forekommer til siderne under gevindfraes-
ningen, pavirker gevindets kvalitet.

Med hensyn til GARANT MasterTM kan der ses en klar for-
deling af malepunkterne. Traditionelle gevindfraesere ge-
nererer betydelige ulige fordelinger af bgjningsmomentet
pa grund af en hgj vibrationstendens. | den forbindelse var
kalibreringen delvist ikke leengere opretholdt.
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Bgjningsmoment X [Nm]

Henvisning vedr. fortolkning spike@’_pmar (Bgjningsmoment):

| et medroterende koordinatsystem viser hvert malepunkt det indvirkende bgjningsmoment [Nm] pa et
bestemt tidspunkt. Jo mere jeevnt malepunkterne fordeler sig, desto faerre vibrationer genereres der af
gevindfraeseren. Dette betyder hgj driftsro til processikker bearbejdning og optimale standtider.
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Sadan ser en vinder ud.

GARANT MasterTM HM-gevindfraeseren er sine konkurrenter klart overlegen.
Den innovative geometri i samspil med det foregede antal skaer serger for
maksimal effektivitet og processikkerhed.

Testraekke for M6-gevind 2xD i rustfrit stal X5CrNi18-10 (1.4301):
Kernehulsdiameter 5,0 mm
Spaending i krympepatronen
Ligelgb uden skeereopdeling

a,=12mm
v.=80 m/min
f,=0,02 mm/Z A
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V=433 mm/min V=318 mm/min = V=318 mm/min— . Y;=332mm/min

Mzngde i standtid (antal gevind)

T e
Under testen opnar GARANT MasterTM at bearbejde en' maengde pa s

En overbevisende vinder
| alle kategorier -
GARANT MasterTM!
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M M-LH 6°o HM DIN h6 I - % %
VN VIV B emha  <2xD

#SEamnt| MasterTM HM-skaft-gevindfraeser

HM-gevindfraeser med ulige skaerdeling og eget antal skeer. Vha. den ulige skeerdeling opnds et meget

roligt lob og lang vaerktgjsstandtid.

Nyudviklet universalgeometri og hgjeffektiv belsegning til brug over et bredt materialespektrum.

m Veesentligt reducerede vibrationer takket vaere ulige skeerdeling

m @get antal skaer

m Ny belaegning for optimal slidstyrke <

m Korrigeret gevindprofil til forhindring af profilforvraengninger T e —

Indvendig kelemiddeltilfgrsel > M4. T E_:E 139640
¢

Bemeerk: Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA
=D Bestil form HB: med nr. 139640 + 129100HB
[ Bestil form HE: med nr. 139640 + 129100HE > M4

i Al Al Al TOOLOX" TOOLOX™ INOX  INOX Ti GG(G)  CuZi Uni
oy, e T L LL KT T L Aok

. k f tobegod
v, [m/min] 2. D 21005 <S00N | <T5ON | <S00N | <TI00N <100 <SSHRC <6OHRC HRC | HRC | <%00N | >900N 850N
150-kode P P P P P H H H H K
(AT 220 220 180 140 130 120 50 8 75 50 120 200 @ | e o )
il —{J= Antal tnder
139640 ; H f : s
GARANT MasterTM skaft-gevindfraeser } } <750N
2xD |1 I‘s I'ialt fz
D mANe ] o m mm mm mm mm mm
| M3 | 142,— 05 233 6,25 36 58 6 4 0,01
[ M4 142~ 07 3,1 8,05 36 58 6 4 0,02
[ M5 ] 142,— 08 39 10,8 36 58 6 4 0,35
[ M6 | 152,— 1 47 12,5 36 64 6 4 0,05
[ Mg | 178,— 1,25 5,95 16,88 36 64 6 4 0,06
[ M0 | 199,— 1,5 7,95 20,25 36 68 8 6 0,075
[ M2 | 247, 1,75 98 2538 40 82 10 6 0,09
[ M4 | 281, 2 11,5 29 45 82 10 6 0,1
[ M16 | 317,- 2 11,95 33 45 92 12 6 0,11
[ m20 | 363,— 2,5 13,95 4,25 45 102 14 6 0,13
[ M4 ] 444, 3 19,95 49,5 50 120 20 6 0,15
s a
M MIH > v DN _hel M ® 20 éjt‘;, 2:5‘;7 kanfasfr
13 DIN T
AAAAA e 6535HA A -

SEamnt| MasterTM HM-skaft-gevindfraeser med saenketrin

HM-gevindfraeser med ulige skaerdeling og aget antal skeer. Vha. den ulige skaerdeling opnas et meget
roligt Igb og lang vaerktejsstandtid.

Nyudviklet universalgeometri og hgjeffektiv belaegning til brug over et bredt materialespektrum.

m Vaesentligt reducerede vibrationer takket vaere ulige skeerdeling

m @get antal skaer

m Ny belaegning for optimal slidstyrke

m Korrigeret gevindprofil til forhindring af profilforvraengninger.

Fordel: Saenketrin pa skaftet til 90°-forseenkning og gevindfraesning i en arbejdsgang.

Bemeerk: Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA
=D Bestil form HB: med nr. 139682 + 129100 HB
[ Bestil form HE: med nr. 139682 + 129100 HE
=" Bestil form HB: med nr. 139683 + 129100 HB

[ Bestil form HE: med nr. 139683 + 129100 HE m——— Dl
él’é Forsaenkningstrin 139654
A A
<2,5xD
i Alu Alu Alu TOOLOX™ TOOLOX" INOX  INOX Ti GG(G)  CuZn
‘E,g[r::;':‘lll'/‘] kunststof as stabegods Z Z Z Z Z Z Z 33 44 ‘ ‘ m * @
< R D >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC ~ HRC HRC <900N >900N >850N
150-kode P P P P P H H H H K
EEGEN 220 220 180 140 130 120 90 so 45 85 50 8 75 50 120 200 e o ®
ELA7H 200 190 160 125 115 110 75 70 45 105 175 e o )
{1~ Maks. Programmerings-  Antal

13 9653 13 9654 I f forseenk-  vaerdi til forseenk-  taender Z I
! nings-& d, ning |, <750N

GARANT MasterTM skaft-gevindfraeser med seenketrin A~ ‘

d1 I‘s Lia\t :

2xD 2,5xD 139653 139654 139653 139654

OO mANC O TANC mm mm omm mm mm Mmoo mm ommmm mm
| M4 | 154,— 164,— 0,7 3,1 36 58 58 6 45 875 10,85 4 0,02
[ M5 154,— 164,— 038 39 36 58 64 6 55 11,6 14 4 0,035
[ M6 | 180,50 194,— 1 47 36 68 68 8 6,5 134 16,4 4 0,05
[ Mg | 217, 235~ 1,25 6,4 40 75 75 10 8,5 17,93 21,68 4 0,06
[ M0 | 249,~ 272, 15 8,1 45 82 92 12 10,5 2145 27,45 6 0,075
[ M2 | 312, 339,— 1,75 98 45 94 94 14 12,5 26,73 31,98 6 0,09
[ M4 | 370,— 390,— 2 11,5 48 106 106 16 14,5 305 365 6 0,1
[ M6 | 453,— 470,~ 2 13,4 48 108 108 18 16,5 34,55 42,55 6 0,11
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SEamnt| MasterTM HM-skaft-gevindfraeser

HM-gevindfraeser med ulige skaerdeling og @get antal skeer. Vha. den ulige skeerdeling opnas et meget roligt leb og lang fas
veerktgjsstandtid. K"“‘t samme
Nyudviklet universalgeometri og hgjeffektiv belaegning til brug over et bredt materialespektrum. med de

m Veesentligt reducerede vibrationer takket vaere ulige skeerdeling
m @get antal skaer

m Ny belaegning for optimal slidstyrke

m Korrigeret gevindprofil til forhindring af profilforvraengninger
Indvendig kelemiddeltilforsel = 4x0,5

Bemeerk: Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA
"1 Bestil form HB: med nr. 139665 + 129100HB
[ Bestil form HE: med nr. 139665 + 129100HE > 4%0,5

139665

i Al Al Al TOOLOX" TOOLOX™ INOX  INOX Ti GG(G)  Cuzi Uni
Egnet il o M WO 7 oo oo i i

v, [m/min] o A iﬁbt)eg/:‘; <500N | <750N <900N <T100N <1400N <SSHRC <GOHRC HRC = HRC  <900N >900N 850N ‘
150-kode N N N P P P P P H H H H K N |
220 220 180 140 130 120 90 80 45 85 50 8 75 50 120 200 @ | e o ®
Mxstignin = i {1~ Antal taender
gring |2 13 9665 K ; T f : -
GARANT MasterTM skaft-gevindfraeser i i/ } { <750N
ZXD d1 |1 Ls I'ialt fl
mm mm mm mm mm mm mm
168,— 035 2,45 6,13 36 58 6 4 0,01
168,— 05 3,29 8,25 36 58 6 4 0,02
168,— 0,5 41 10,25 36 58 6 4 0,035
168,— 0,75 49 12,38 36 58 6 4 0,05
189,— 0,75 5,95 16,13 36 64 6 4 0,06
189,— 1 595 16,5 36 64 6 4 0,06
211,50 1 7,95 20,5 36 68 8 6 0,075
211,50 1,25 7,95 20,63 36 68 8 6 0,075
260,— 1 9,95 24,5 40 82 10 6 0,09
260,— 1,5 9,95 24,75 40 82 10 6 0,09
305,— 15 11,95 29,25 45 92 12 6 0,1
358,— 1,5 13,9 32,25 45 94 14 6 0,11
410,- 15 15,9 36,75 4 106 16 6 0,11
440,— 1,5 15,95 4,25 48 106 16 6 0,13
[}
ME  MFLH > pu DN _he] E:ﬂ ® JCN
AAAAA e B soha * N/

MasterTM HM-skaft-gevindfreeser med saenketrin

HM-gevindfraeser med ulige skaerdeling og @get antal skeer. Vha. den ulige skeerdeling opnas et meget roligt
lgb og lang veerktgjsstandtid.

Nyudviklet universalgeometri og hgjeffektiv belaegning til brug over et bredt materialespektrum.

m Vaesentligt reducerede vibrationer takket vaere ulige skeerdeling

m @get antal skeer

I /|  Forsenkningstri
m Ny belaegning for optimal slidstyrke gl’/ orseenkningstrin
N . - e . A V)
m Korrigeret gevindprofil til forhindring af profilforvraengninger
Fordel: Saenketrin pa skaftet til 90°-forseenkning og gevindfraesning i en arbejdsgang.
Bemeerk: Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA
=1 Bestil form HB: med nr. 139682 + 129100 HB e >
) Bestil form HE: med nr. 139682 + 129100 HE T
77 — 139683
"1 Bestil form HB: med nr. 139683 + 129100 HB Zl!/; Forseenkningstrin
D Bestil form HE: med nr. 139683 + 129100 HE <25%D
Egnet til/ Au ' Au Au S T T T TOOLOXTOOLOX INOX  INOX T G6(G)  Cun  Uni ‘ ‘ N * AN
. Kunststof tabegod 33 44
v [m/min] . FD S10%5 <SON <IN <00N <IN <T400N <SOHRC <SSHRC HRC  HRC  <900N >900N >50N dod <@
150-kode N N N P P P 4 P H H H H K N |
GRGEPE 220 220 180 140 130 120 90 80 45 85 50 82 75 50 120 200 @ | o o [}
EEJSEN 200 190 160 125 115 110 80 70 75 70 45 105 175 @ | e o [
Mxstigning e e 1 T {1~ Maks. Programmerings-  Antal
13 9682 13 9683 - i ! forseenk-  vaerditil forseenk-  teenderZ I
i nings-J d, ning |, <750N
GARANT MasterTM skaft-gevindfraeser med saenketrin e/ t
dl LS Lia\! ‘
2xD 2,5%D 139682 139683 139682 139683
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
207,~ 213,50 05 329 36 58 58 6 45 88 10,86 4 0,02
207,~ 213,50 05 4 36 58 64 6 55 1095 13,95 4 0,035
6x0,75 213, 220, 0,75 49 36 68 68 8 6,5 13,18 16,18 4 0,05
8x0,75 228,— 235— 0,75 6,8 40 75 75 10 8,5 16,98 21,48 4 0,06
228,— 235— 1 6,6 40 75 75 10 8,5 17,45 21,45 4 0,06
269,~ 277~ 1 85 45 82 92 12 105 215 265 6 0,075
10x1,25 269,— 277,— 1,25 83 45 82 92 12 10,5 21,73 26,73 6 0,075
335, 345,— 1 10,4 45 9% 9% 14 12,5 2555 31,55 6 0,09
12x1,5 335,— 345,— 15 10 45 94 94 14 12,5 26 32 6 0,09
14x1,5 395, 407,~ 15 12 48 106 106 16 14,5 30,5 36,5 6 0,1
16x1,5 460,— 475,—- 15 13,9 48 108 108 18 16,5 335 4255 6 01
8
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G G-LH 55 HM %ﬂ E}E & %E‘j&

VW VWV &~ 6535HA <2xD
#SEamnt| MasterTM HM-skaft-gevindfraeser

HM-gevindfraeser med ulige skaerdeling og @get antal skeer. Vha. den ulige skaerdeling opnas et meget

roligt leb og lang vaerktgjsstandtid.

Nyudviklet universalgeometri og hgjeffektiv belaegning til brug over et bredt materialespektrum.

m Veesentligt reducerede vibrationer takket vaere ulige skeerdeling

m @get antal skaer

m Ny belaegning for optimal slidstyrke

m Korrigeret gevindprofil til forhindring af profilforvraengninger

Anvendelse: Til cylindrisk Whitworth-rergevind DIN-ISO 228/1 (forbindelsen i gevindet er ikke
teet).

Bemaerk: Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA
=" Bestil form HB: med nr. 139705 + 129100HB
[0 Bestil form HE: med nr. 139705 + 129100HE

139705

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z Z Z Z TOOLOX" TOOLOX™ INOX  INOX Ti GG(G)  Cuzn  Uni ‘ A * AN
. kunststof tobegod 33 44 71N
v [m/min] ng;z Q55 SI0%S <5000 <TON <900N <TI0ON <OON <SOMRC <SSHRC HRC ~ HRC  <0ON >900N >ESON ‘ dod @
1S0-kode P P P 4 P H H H H K |
ERJOEN 220 220 180 140 130 120 90 80 45 85 50 8 75 50 120 200 @ | o o ([ ]
tommer Gevindgan- 7= Antal teen-
- 139705 ISR T e [
. me { i <750N
GARANT MasterTM skaft-gevindfraeser A= L A f
d1 Iw I‘s I'ialt ‘
2xD
TN mmo . ommoommo o ommomm mm
G1/16 214, 2,0xD 28 595 15,87 36 64 6 4 0,06
G1/8 214,- 2,0xD 28 7,95 19,5 36 68 8 4 0,075
G1/4 270,— 2,0xD 19 9,95 2741 40 82 10 6 0,1
G3/8 341,— 2,0xD 19 13,95 34,09 45 94 14 6 0,11
G1/2 411,- 2,0xD 14 15,95 42,63 48 106 16 6 0,13
G3/4 488,— 1,5%D 14 17,95 40,82 48 108 18 6 0,15
| 6| 510,~ 1,5%D 1 19,95 51,95 50 120 20 6 0,17
g R un’
6 GLH O —he ] E:E r 2
55°  HM D A) ) == S
VW VWV 2~ 6535 HA <2xD >
SEamnt]| MasterTM HM-skaft-gevindfraeser med saenketrin
HM-gevindfraeser med ulige skaerdeling og gget antal skeer. Vha. den ulige skaerdeling opnas et meget
roligt lob og lang vaerktgjsstandtid. g fra

Nyudviklet universalgeometri og hgjeffektiv belaegning til brug over et bredt materialespektrum. k“:;ez9
m Vaesentligt reducerede vibrationer takket vaere ulige skeerdeling
m @get antal skeer

m Ny belaegning for optimal slidstyrke

m Korrigeret gevindprofil til forhindring af profilforvraengninger

Fordel: Saenketrin pa skaftet til 90°-forseenkning og gevindfraesning i en arbejdsgang. A
Anvendelse: Til cylindrisk Whitworth-rergevind DIN-ISO 228/1 (forbindelsen i gevindet er ikke :
teet). s
Bemeerk: Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA - ingstri 139715
. Forsaenkningstrin

["="] Bestil form HB: med nr. 139715 + 129100HB
=D Bestil form HE: med nr. 139715 + 129100HE

‘E,?["nf; nt.:ll l{. : ku“Asl(l:m a‘il:. sw/l?el;ods_ Z Z Z Z Z Z Z TO(;I;OX TO(‘)‘I‘.‘OX INOX  INOX Ti GG(G)  CuZn  Uni ‘ ‘ %\ * @
(1258 T >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <50HRC <55HRC  HRC HRC <900N >900N >850N
1S0-kode P P P P P H H H H K
220 220 180 140 130 120 90 80 45 85 50 82 75 50 120 200 @ o o [}
m Gevindgan- H IH I *H* Maks.  Programme-  Antal ten-
ge pr. tom- forsenk-  ringsvaerditil  derZ I
. . me i nings-& d, forsenkning |, <750N
GARANT MasterTM skaft-gevindfraeser med saenketrin = L f
d1 I‘s I‘i alt ’
2xD
TN mmoommo o mmo o ommomm mm mm
272,- 28 6,2 40 75 10 83 16,92 4 0,06
272,- 2 8,1 45 82 12 10,3 20,6 4 0,075
372,- 19 11 45 94 14 13,7 28,76 6 01
460,— 19 14,4 48 108 18 17,2 35,49 6 0,11
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Almindeligt bygningsstal <500 0,010-0,050 0,060 - 0,09 0,100-0,15 b Emulsion

Almindeligt bygningsstal 500 - 850 0,010-0,050 0,060 - 0,09 0,100-0,15 b Emulsion
Automatstal <850 0,010-0,050 0,060 - 0,09 0,100-0,15 b Emulsion
Automatstal 850-1000 0,010-0,050 0,060 - 0,09 0,100-0,15 b Luft/emulsion
Ulegeret sejhaerdningsstal <700 0,010 - 0,050 0,060 - 0,09 0,100-0,15 b Luft/emulsion
Ulegeret sejhaerdningsstal 700 - 850 0,010-0,050 0,060 —0,09 0,100-0,15 . Luft/emulsion
Ulegeret sejhardningsstal 850-1000 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Legeret sejhaerdningsstal 850-1000 0,008 - 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Legeret sejhaerdningsstal 1000 - 1200 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 b Luft/emulsion
Ulegeret indsaetningsstal <750 0,008 - 0,040 0,060 - 0,09 0,100-0,15 b Emulsion
Legeret indsatningsstal <1000 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Legeret indsatningsstal > 1000 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Nitrerstal <1000 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 b Luft/emulsion
Nitrerstal >1000 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 b Luft/emulsion
Vaerktajsstal <850 0,010-0,050 0,060 - 0,09 0,100-0,15 b Luft/emulsion
Vaerktojsstal 850-1100 0,008 - 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Veerktgjsstal 1100 - 1400 0,008 - 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Hurtigstal 830-1200 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 b Luft/emulsion
Haerdet stal 45 - 55 HRC 0,005 - 0,020 0,023-0,03 0,033-0,05 b Luft
Haerdet stal 55 - 60 HRC

Haerdet stal 60 - 67 HRC

Slidbestandigt
konstruktionsstal

Slidbestandigt
konstruktionsstal

1350 0,005 -0,020 0,023 -0,03 0,033 -0,05 b Luft/emulsion

1800 0,005 -0,020 0,023 -0,03 0,033 -0,05 b Luft/emulsion

Fjederstal <1500 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 b Luft/emulsion
Rustfrit stal, svovlet <700 0,008 — 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 b Emulsion
Rustfrit stal, austenitisk <700 0,008 - 0,040 0,055-0,08 0,090-0,12 b Emulsion
Rustfrit stal, austenitisk <850 0,006 —0,025 0,030-0,06 0,065-0,09 . Emulsion
Rustfrit stal, martensitisk <1100 0,006 —0,025 0,030-0,06 0,065-0,09 . Emulsion
Speciallegeringer <1200

Stobejern (GG) <180HB 105 0,020 - 0,060 0,065-0,08 0,090-0,12 b Luft/emulsion
Stobejern (GG) >180HB 105 0,020 - 0,060 0,065-0,08 0,090-0,12 b Luft/emulsion
Stobejern (GGG, GT) >180HB 90 0,020 - 0,060 0,065-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Stobejern (GGG, GT) >260 HB 80 0,020 - 0,060 0,065-0,08 0,090-0,12 . Luft/emulsion
Titan, titanlegeringer <850 45 0,005-0,015 0,018-0,03 0,028-0,05 b Emulsion

Titan, titanlegeringer 850 - 1200 45 0,005-0,012 0,015-0,02 0,025-0,04 b Emulsion

Allangspanende;
Al-smedelegeringer; Mg

op til 350 175 0,030-0,100 0,130-0,18 0,190-0,25 b Emulsion
Al kortspanende 175 0,030-0,100 0,130-0,18 0,190-0,25 b Emulsion
Al-stgbelegeringer > 10% Si 145 0,030-0,100 0,130-0,18 0,190-0,25 b Emulsion
Kobber, lavlegeret <400 175 0,020 - 0,080 0,100-0,16 0,170-0,23 b Emulsion
Messing, kortspanende <600 160 0,020 - 0,080 0,100-0,16 0,170-0,23 b Emulsion
Messing, langspanende <600 160 0,020 - 0,080 0,100-0,16 0,170-0,23 b Emulsion
Bronze, kortspanende <600 160 0,020 - 0,080 0,100-0,16 0,170-0,23 b Emulsion
Bronze, kortspanende 650 - 850 160 0,020 - 0,080 0,100-0,16 0,170-0,23 b Emulsion
Bronze, langspanende <850 160 0,020 - 0,080 0,100-0,16 0,170-0,23 b Emulsion

Bronze, langspanende 850-1200 145 0,018 - 0,060 0,080-0,14 0,150-0,20 b Emulsion




INNOVATION

Anvendelsestips til gevindfraesning.

Kernehulsboring

Der skal vaelges en egnet forboringsdiameter.

Tip: | forbindelse med meget faste materialer og materialer, der er vanskelige at bearbejde,
er det en fordel at vaelge en sterre bordiameter i overensstemmelse med den tilladte tolerance.

Kernehulsboringen bgr have en hgj formngjagtighed.

Undga kolddeformationer pa boringsveeggen under boringen.
m Boreveerktgjet skal skaere skarpt og ma ikke have tendens til at "trykke”

Veerktgjsopspaending

m Valget af veerktgjsopspaendingen har en meget stor indflydelse pa gevindfraeseprocessen.

m Der skal som udgangspunkt vaelges spaeendeanordninger med
hgj mekanisk spaendekraft, og som er egnet til hoje radiale spantagningskraefter.

m Der skal altid veelges et komplet system med kortest mulig udhaengsleengde.
Vores anbefaling:

Spaendepatroner Krympepatron HE- og HB-fladespandepatroner

7
. .qe
u Hej rundlgbsnejagtighed og driftsro. m Korte klarggringstider. u Robust udferelse og hgj spaendekraft.
m Hgjeste spaendekraft. m Hegj rundlgbsngjagtighed og driftsro. u @konomisk alternativ.
= Hgj stivhed. m Velegnet til gevindstigninger m Serg for hgj afbalanceringsgrad og
m Velegnet i tilfelde af gevind med stor <P=1,5mm. rundlgbsngjagtighed, nar der skal vaelges.

stigning.

Emneprogrammering

m Mange veerktgjsmaskiner arbejder med styringsinterne cyklusser til gevindfraesning.

m | forbindelse med programmeringen og indtastningen af skaereparametrene skal
man vaere opmaerksom pd, om konturtilspaendingen vf eller midtpunktsbanetilspaendingen v,, fastleegges.

m Tip: Foretag en provekgrsel over emnet, og vaer opmaerksom pa cyklustiden.

Midtpunktsbanetilspaending v,
_ Y (0-d1)
" D

Konturtilspaending v,
vi=n-f - Z[mm/min]

[mm/min]

d1 d1

m Ved gevindlaengder fra 2xD og store gevindstigninger anbefales det at arbejde med
radial skaereopdeling pad 2/3-1/3 af profildybden.

m Tip: Den radiale skaereopdeling er at foretraekke frem for den aksiale skaereopdeling,
da torsionskraefterne og bgjningsmomentet derved reduceres betydeligt.

m | tilfelde af store gevinddybder anbefales det desuden, at a&ndre fraesestrategien til modlgbsfraesning.

n



Fremtidens gevindbearbejdning:
Universel, processikker og skonomisk.

Lancering af
GARANT MasterTap
snittapper

Lancering af
GARANT MasterTM
gevindfraeser
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Nye storrelser til
GARANT MasterTap

Nye starrelser til
GARANT MasterTM

Denne reklamebrochure, dens grafiske udformning og det anvendte varenummersystem er ophavsretligt beskyttet. Eftertryk og enhver form for mangfoldiggerelse
- 0gsd i uddrag - er kun tilladt med skriftlig tilladelse fra Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge, 81241 Miinchen. Alle priser er katalogpriser
ekskl. moms gaeldende indtil 31.07.2019; vejl. priser i €, med forbehold for fejl og aendringer.
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