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Inhaltsverzeichnis Bohrmaschinen

Maschine Dauer-/Normal- Gewinde- Drehzahl Motor/FU Seite
bohrleistung schneid- 1/min kW
in mm leistung
Bohrmaschinen- 10
Schraubstock [felix]
TB 10 Eco Plus 12 250-3.000 0,45 Wechselstrom 230 V 12
TB 10 Basic Plus 12 250-3.000 0,45 Wechselstrom 230 V 14
TB 10 Plus 10/12 max. Mé 60-6.000 0,54 Drehstrom, frequenzgeregelt (Netzanschluss 230 V) 16
Turbo Drill 6/8 max. M5 100-10.000 0,54 Drehstrom, frequenzgeregelt (Netzanschluss 230 V) 18
TB/TBZ/SB 13 Plus 13/15 max. M10 40-4.000 0,54 Drehstrom, frequenzgeregelt (Netzanschluss 230 V) 20
TB/TBZ/SB 15 Plus 15/18 max. M12 40-4.000 0,75 Drehstrom, frequenzgeregelt (Netzanschluss 230 V) 22
TB/TBZ/SB 18 Plus 18/20 max. M12 30-3.000 0,75 Drehstrom, frequenzgeregelt (Netzanschluss 230 V) 24
TB/TBZ/SB 20 Plus 20/23 max. M14 40-4.000 1,5 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 26
TB/TBZ/SB 23 Plus R123/25 R1 max. M16x1 20-2.000 R1 1,5 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 28
R2 20/23 R2 max. M12 30-3.000 R2
TB/TBZ/SB 25 Plus 23/25 max. M16x1 20-2.000 R1 1,5 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 30
SB 30 Plus R127/32 R1 max. M24x3 0-1.000 R1 3,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 32
R2 25/30 R2 max. M20x2,5 0-1.600 R2
R3 30/35 R3 max. M30x3,5 0-4.000 R3
SB 30 MV Plus R127/32 R1 max. M24x3 0-1.000 R1 3,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 32
R2 25/30 R2 max. M20x2,5 0-1.600 R2
R3 30/35 R3 max. M30x3,5 0-4.000 R3 B
SB 30 NC Plus R127/32 R1 max. M24x3 0-1.000 R1 3,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 34 [
R2 25/30 R2 max. M20x2,5 0-1.600 R2
R3 30/35 R3 max. M30x3,6  0-4.000 R3
SB P30 STG PV elec. 25/30 max. M20 125-4000 0,9/1,45 Drehstrom 400 V polumschaltbar 36
SB 40 Plus R127/32 R1 max. M30x3,5 0-1.000 R1 4,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 38
R2 25/30 R2 max. M24x3 0-1.600 R2 (
R3 30/35 R3 max. M36x4 0-4.000 R3 \
SB 40 MV Plus R127/32 R1 max. M30x3,5 0-1.000 R1 4,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 38
R2 25/30 R2 max. M24x3 0-1.600 R2
R3 30/35 R3 max. M36x4 0-4.000 R3
SB 40 NC Plus R127/32 R1 max. M30x3,5 0-1.000 R1 4,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 40
R2 25/30 R2 max. M24x3 0-1.600 R2
R3 30/35 R3 max. M36x4 0-4.000 R3
SB P40 STG PV elec. 35/40 max. M30 100-2.000 R1 1,5/3,0 Drehstrom 400 V polumschaltbar 42
70-1.400 R2
SB 20 FB Plus M12 40-4.000 1,5 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) L4
SB 30 FB Plus M36x2 0-4.000 3,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 46
SB 30 FB NC PLUS 0-4.000 3,0 Drehstrom, frequenzgeregelt (400 V) 46
GB 50 MV 50 max. M36 Getriebestufen 3,0 Drehstrom 400 V 48
GB 50 MV Plus 50 max. M36 Getriebestufen 3,0 Drehstrom 400 V 50
SB P50 STG MV 50 max. M42 Getriebestufen 4,0 Drehstrom 400V 52
GB 70 MV Plus 70 max. M50 Getriebestufen 5,5 Drehstrom 400 V 54
BFM 40 35 max. M35 Getriebestufen  0,9/1,5 Drehstrom 400 V polumschaltbar 56
BS15 auf Anfrage 58
BA30CNC auf Anfrage 60
Reihenbohrmaschine  auf Anfrage 62

Die passenden Bohrpakete finden Sie in den technischen Daten der jeweiligen Maschine.

Farberklarung

Plus-Serie .
P-Serie .

Getriebebohrmaschinen .



Bohrtechnik
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Plus Serie
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

Unsere Plus Serie
mit klaren Vorteilen

» Komfortable Mensch-Maschine Schnittstelle mit
4,3” Touch-Display fiir den optimalen Bedienkomfort (NC Plus).

» Robuste, qualitativ hochwertige Rotations-Haube mit
ergonomisch geneigtem Frontpanel zum besseren Ablesen
und Eingeben von Maschinen- und Prozessparametern.

» Der neu entwickelte Antriebs- und Getriebestrang
garantiert mit seinem integrierten Frequenzumformer
hochstes Leistungsvermagen.

» Die Drehzahlverstellung erfolgt stufenlos
uber den zentralen Bedienknopf.

» Alle Sicherheitseinrichtungen entsprechen
den aktuellen Erfordernissen und Richtlinien
der Betriebssicherheitsverordnung.

» Alle Maschinen besitzen standardmafig eine LED-Beleuchtung.

» Normschnittstellen garantieren die Anbindung von
Zusatzgeraten sowie die Moglichkeit der Vernetzung
und Verkettung in Produktionslinien.

» Gewindeschneideinrichtung
(auBer TB 10 Eco Plus und TB 10 Basic Plus).

» De-/aktivierbarer Spindelstopp
(auBer TB 10 Eco Plus und TB 10 Basic Plus).

UNSERE NEUEN IM PROGRAMM —
finden Sie auf den nachsten Seiten! e e e g




FLOTT Bohrtechnik

FLOTT bietet mit dem neu entwickelten PLUS Bohr-
maschinenprogramm ein Baukastensystem, welches
dem Anwender im Bohrbereich von 0,5 bis 70 mm eine
optimale Auswahl ermdglicht.

Sortiert sind die Bohrmaschinentypen nach Bohr- bzw.

Gewindeschneidleistung. Zu den Baugruppen wird das
wesentliche Zubehor/Sonderausstattung aufgefihrt.

Die FLOTT-Maschinen zeichnen sich durch modernes,
ergonomisches Design aus und der technische
Vorsprung wird durch zahlreiche Schutzrechte
dokumentiert.

Bauarten

-
TB TBZ

Tischbohrmaschine Tischbohrmaschine
mit Zwischentisch ohne Zwischentisch

mit Zahnstange

Abkiirzungserklarung

FlieBformen

Mechanischer Vorschub, mit elektromagnetischer Kupplung
Programmierbarer Vorschub mit elektromagnetischer Vorschub-
kupplung, elektronisch geregelt; digitale Multifunktionsanzeige
Getriebebohrmaschine

Gesteuerte Z-Achse (Vorschub/Riickschub)

Moderne Elektronik, wie beispielsweise digitale
Tiefen- und Drehzahlanzeigen sowie elektronisch-
stufenlose Antriebe, zahlen bei FLOTT seit Jahren
zur serienmafigen Ausstattung.

Robuste Bauweise und Langlebigkeit unserer
Bohrmaschinen werden weltweit geschatzt.

Sicherheit wird bei FLOTT seit jeher grof3 geschrieben.
Deshalb werden alle géngigen Sicherheitsvorschriften
eingehalten.

Sie haben noch Fragen? Das FLOTT-Team berat Sie
gerne beiindividuellen Anforderungen!

SB

Saulenbohrmaschine

FB
MV

PV electronic

GB
NC



FLOTT

Werkzeugmaschinen

FLOTT Bohrtechnik Highlights

P Beratung per WhatsApp
l el Einfacher geht’s nicht
FLOTT bietet eine 3-Jahres Garantie Telefon: +49 (16211854000 I

(Details s. Seite 135), auf Wunsch verlidngerbar

» Die Herstellung der mechanischen A-Teile sowie die
Montage durch ein erfahrenes Team bei Flott,
garantieren hochste Qualitat und Zuverlassigkeit

Das Bedienpanel mit Display

» Ubersichtliches Bedienpanel mit zentralem
Drehknopf

» OLED-Display (Organische Leuchtdiode)
Staubgeschitzt mit Dichtlippe in umhiillter
Haubenaussparung

» Einfache Demontage und Wartung durch 4 Schrauben

Die Meniifunktionen

» Ubersichtliches, verstandliches Eingabemeni

> Wahl der Betriebsart zwischen Bohren/Gewindeschneiden
> Einstellung der Drehzahl mit zentralem Drehknopf

> Prazise Displayanzeige von Bohrtiefe (Soll, Ist], Drehzahl
» Zahlfunktion der Bohrhiibe

> Intelligente Memoryfunktion der Parameter

» Energiesparmodus

» Spindelstopp

Das Zusatzpanel mit Touch Bedienung
» Plus Technologie
» Programmierbare Z-Achse NC-Plus

» Das 4,3” Touch Display ist eine komfort Mensch-
Maschine-Schnittstelle zur Programmierung
der Z-Achse (Vorschub/Riickhub).

Es ermdoglicht die Auswahl der folgenden Betriebsarten:

» Bohren

> Reiben

» Senken

> FlieBformen

» Gewindeschneiden

Dariber hinaus besteht die Mdglichkeit einer
freien Programmierung.
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Bohrmaschinen-
Schraubstock
[felix]

Abb. oben: Flott [felix] 100

Abb. unten.: Flott [felix] 100 mit Spannhilfe



jugend@forscht

1. Preis Arbeitswelt 2018
Einfach und sicher gebohrt

Bohrmaschinen-Schraubstock
mit integriertem Aufspannmechanismus

Bei unterschiedlichen Bohrmaschinen wird das Werkstiick
zwecks Fixierung zwischen die Backen eines Schraub-
stocks geklemmt. Dieser muss bei grofleren Bohrungen
zusatzlich mechanisch oder elektromagnetisch auf einem
Bohrtisch gesichert werden.

Felix Rowekamper analysierte bereits existierende
Konzepte und befand sie fiir zu umstandlich, zeitraubend
und teuer. Seine Alternative sollte sicher und einfach zu
bedienen sein und es zudem ermaglichen, das Werkstick
leicht und prazise auszurichten.

FLOTT [felix]

SerienmaBige Ausstattung

» grofler Spannbereich

» Prismenbacken mit Absatz sowie horizontalen und
vertikalen Aussparungen fur groflies Spektrum an
Werksticken

» Optionale Spannhilfe garantiert hohe Spannkraft,
sichere und schnelle Spannung der Werkstlicke
(nur [felix] 100/ [felix] 125)

» Patentierte Einfachklemmung
liber Innensechskantschraube

» Volle Arbeitssicherheit

» Frei positionierbares Werkstiick

» Kein Mitdrehen und Abheben der Werkstiicke

» Kurze Ristzeit, schnelles Aufspannen

> Spannbacken einsatzgehartet gefrast und briniert

Ersatzbacken und Sonderaufsatzbacken auf Anfrage

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Dafir entwickelte der Jungforscher einen neuartigen
Schraubstock mit einem unterhalb integrierten
Befestigungsmechanismus: Ein sogenannter Spann-
hebel kann dabei per Hebelwirkung und mit einer
Schraube sehr fest an den Tisch gezogen und so gut

| 4r
£ VouTube DR

Technische Daten

Flott [felix] 80

Backenbreite (mm) 80
Spannweite (mm) 0-81
Backenhdhe (mm) 35
Bestell-Nr. 281.105
Flott [felix] 100

Backenbreite (mm) 100
Spannweite (mm) 0-101
Backenhdhe (mm) 35
Bestell-Nr. 281.106
Bestell-Nr. mit Spannhilfe 281.108
Flott [felix] 125

Backenbreite (mm) 125
Spannweite (mm) 0-131
Backenhdhe (mm) 40
Bestell-Nr. 281.107
Bestell-Nr. mit Spannhilfe 281.109

11
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Tischhohr-
maschine in
Wechselstrom-

ausfiihrung
TB 10 Eco ™ s

Abb.: TB 10 Eco™Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Robuste, qualitativ hochwertige und
geneigte Rotations-Haube fir einfaches
Ablesen der Drehzahl

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz

» Unterspannungsausloser

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» AnschluBkabel mit Schuko-Stecker (1,2 m)

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

> Hohenverstellung
Uber Gewindespindel
Bestell-Nr. 290.302

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit
Tur und Zwischenplatte
Hohe: 800 mm
Gewicht: 20 kg
Bestell-Nr. 213.168

» Maschinenschraubstock
mit Prismenbacken
Backenbreite: 85 mm
Spannweite: 70 mm
Bestell-Nr. 281.205

» Spiralbohrersatz,
DIN 338 HSSG
25-teilig geschliffen,
Kreuzanschliff 135°,
@ 1,0-13,0x 0,5 mm
Bestell-Nr. 285.124

» Schnellspannbohrfutter
(1-13 mm), B16
Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.133

» Prazisions-Schnellspannbohrfutter
geschliffen, selbstspannend,
fir Rechts-/Linkslauf max. 8.000 1/min.
Spannbereich 1-13 mm
Aufnahme B16

Rundlaufgenauigkeit: 0,06 mm
Bestell-Nr. 285.064

FLOTT

Technische Daten
Spindel

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Bohrtiefenanschlag

Vorschub

TB 10 Eco Plus

Stahl @ (mm)

Aluminium @ (mm)

Weichholz @ (mm)

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Siulendurchmesser (mm)
Nutzbare Arbeitsflache (B x L) (mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Bohrkopf-Hohenverstellung
Gewicht (kg)

Spindel/FuB (mm)

Motor Wechselstrom 230 V (kW)
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

B16
Digital
Skala

schnell verstellbarer
Anschlagring

von Hand

12 (in E335/5T60)
20

40

50

180

50

300 x 200

Anzahl 2, 100,
12/20

400 x 248 x 460

430 x 680 x 810
von Hand

30

105-245

0,45

250-3.000
217.200

Weiteres Zubehor ab Seite 64
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Tischhohr-
maschine
TB 10 Basic ™™

Abb.: TB 10 Basic ™ Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Robuste, qualitativ hochwertige und
geneigte Rotations-Haube fir einfaches
Ablesen der Drehzahl

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz

» Unterspannungsausloser

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» AnschluBkabel mit Schuko-Stecker (1,2 m)

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Bohrtiefenfestanschlag
fur optimale Wiederholgenauigkeit
Bestell-Nr. 212.716

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tiir und Schublade
Hohe: 840 mm
Gewicht: 28 kg
Bestell-Nr. 250.208

» Schnellspannbohrfutter B16
Spannbereich 1-13 mm

Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.133

> Prazisions-Schnellspannbohrfutter
geschliffen, selbstspannend,
fir Rechts-/Linkslauf max. 8.000 1/min.
Spannbereich 1-13 mm
Aufnahme B16
Rundlaufgenauigkeit: 0,06 mm
Bestell-Nr. 285.064

FLOTT

Technische Daten
Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (B x L) (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Bohrkopfhéhenverstellung

T-Nutengréfe (Arm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige

Bohrtiefenanschlag

Werkzeugmaschinen

B16

60

220

70

300 x 250

320 x 520 x 820

452 x 700 x 1.130
140 - 315

von Hand

Kreuznuten, Anzahl 2,
14/26

digital
schnell verstellbarer
Anschlagring

Vorschub von Hand
Motor Wechselstrom 230 V (kW) 0,45
Gewicht (kg) L

TB 10 Basic Plus

Stahl @ (mm) 12 (in E335/ST60)
Aluminium @ (mm) 20
Weichholz @ (mm) 40
Spindeldrehzahlen

stufenlos elektronisch (1/min) 250 - 3.000
Bestell-Nr. 217.400
(mit Bohrkopfhohenverstellung)

Bestell-Nr. 217.410
(mit Zwischentisch und Tischhéhen-

verstellung liber Zahnstange)

Weiteres Zubehor ab Seite 64
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Tischbohr-
maschine
TB 10 >Pus

Abb.: TB 10 ™ Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBBkabel mit Schuko-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Tischhohenverstellung iber Zahnstange einschl.
Tisch mit T-Nuten (anstatt Kopfhéhenverstellung)
Nutzbare Tischfldche (B x L): 300 x 250 mm
Bestell-Nr. 290.521

» Bohrtiefenfestanschlag
fur optimale Wiederholgenauigkeit
Bestell-Nr. 212.716

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tir und Schublade
Hohe: 840 mm
Gewicht: 28 kg
Bestell-Nr. 250.208

» Schnellspannbohrfutter B16
Spannbereich 1-13 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.133

» Prazisions-Schnellspannbohrfutter
geschliffen, selbstspannend,
fir Rechts-/Linkslauf max. 8.000 1/min.
Spannbereich 1-13 mm
Aufnahme B16
Rundlaufgenauigkeit: 0,06 mm
Bestell-Nr. 285.064

» Gewindebohrerhalter M4-M12 DIN 371
Spannweite: 1-10 mm
Aufnahme: B16
Gesamtlange: 80 mm
Bestell-Nr. 285.109

FLOTT

Technische Daten
Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (B x L) (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Bohrkopfhéhenverstellung

T-Nutengrofle,
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag
Vorschub

Motor Drehstrom - frequenz-
geregelt, Netzanschluss 230 V (kW)

Gewicht (kg)

TB 10 Plus*

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)

Gewindeschneidleistung

Werkzeugmaschinen

B16

60

220

70

300 x 250

320 x 520 x 820

452 x 700 x 1.130
140-315

von Hand

Kreuznuten, Anzahl 2,
14/26

digital
digital
Anschlagring (Formschluss)

von Hand

0,54
4b

10/12 (in E335/ST60)

(steigungsabh&ngig) max. Mé
Spindeldrehzahl

stufenlos elektronisch (1/min) 60-6.000
Bestell-Nr. 212.505

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.

Bohrpaket 1

» 1 Schraubstock [felix] 80 mm

» 1 Schnellspannbohrfutter

1-13 mm (Genauigkeit 0,17 mm)

Bestell-Nr. 296.570

17
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Tischhohr-
maschine
Turbo Drill




Serienmafige Ausstattung
» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBBkabel mit Schuko-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Tischhohenverstellung iber Zahnstange einschl.
Tisch mit T-Nuten (anstatt Kopfhéhenverstellung)
Nutzbare Tischfldche (B x L): 300 x 250 mm
Bestell-Nr. 290.521

» Bohrtiefen Festanschlag
fur optimale Wiederholgenauigkeit
Bestell-Nr. 212.716

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tir und Schublade
Hohe: 840 mm
Gewicht: 28 kg
Bestell-Nr. 250.208

» Zahnkranzbohrfutter fir Turbo Drill, B12
Spannbereich 0,5-8 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,20 mm
Bestell-Nr. 285.103

» Prazisionsschnellspannbohrfutter fir Turbo Drill, B12

Spannbereich 0,5-6 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,05 mm
Bestell-Nr. 285.104

FLOTT

Technische Daten
Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (B x L) (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Bohrkopfhéhenverstellung

T-Nutengrofle,
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag
Vorschub

Motor Drehstrom - frequenz-
geregelt, Netzanschluss 230 V (kW)

Gewicht (kg)

Turbo Drill*

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)

Gewindeschneidleistung
(steigungsabh&ngig) max.
Spindeldrehzahl

stufenlos elektronisch (1/min)

Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

B12

60

220

70

300 x 250

320 x 520 x 820

452 x 700 x 1.130
140-315

von Hand

Kreuznuten, Anzahl 2,
14/26

digital
digital
Anschlagring (Formschluss)

von Hand

0,54
4b

6/8 [in E335/ST60)
M5

100-10.000
212.506

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Tisch- und
Saulenbohr-
maschine
TB 13 P Plus
TBZ 13 > Pus
SB 13 P Plus

Abb.: TB 13 Plus mit B16 und Sonderausstattung

soForT P>
LIEFERBAR!

togo

Abb.: TB 13 Plus mit MK Il to go!



Serienmafige Ausstattung
» Gewindeschneideinrichtung

» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBBkabel mit Schuko-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Bohrtiefen Festanschlag
fir optimale Wiederholgenauigkeit
Bestell-Nr. 212.716

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tdr und Schublade
(nur fur TB 13 Plus)
Hohe: 840 mm

Gewicht: 28 kg
Bestell-Nr. 250.208

» Maschinenschrank mit Tir fir TBZ
und Zwischenplatte
Hohe: 800 mm, Gewicht: 36 kg
Bestell-Nr. 201.160

Bohrpaket 1 (fiir B16)
» Schraubstock [felix] 80

» Schnellspannbohrfutter B16

1-13 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.570

Bohrpaket 2 (fiir MK I1)
» Schraubstock [felix] 80

> Kegeldorn MK II/B16
» Reduzierhiilse MK II/MK |

» Schnellspannbohrfutter B16
1-13 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.571

FLOTT

Technische Daten

Spindel

Bohrtiefe (mm)
Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhingig)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag

Vorschub
Tischhohenverstellung

Motor Drehstrom - frequenz-
geregelt, Netzanschluss 230 V (kW)

TB 13 Plus*

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)
Ausladung (mm)
Siulendurchmesser (mm)

Nutzbare Tischflache (B x L) (mm)
Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Spindelnase-Tisch
Spindelnase-Tisch (unten)
T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)
T-Nutengrofe (Fuf),

Abmessung Breite (mm)
Spindeldrehzahl

stufenlos elektronisch (1/min)
Maschinen-Abmessung (mm)

ohne VP

mit VP

Gewicht (kg)

Bestell-Nr. B16

Bestell-Nr. MK 11

TBZ 13 Plus*

Spindelnase-Tisch (mm)
Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Maschinen-Abmessung (mm)
mit Schrank

mit Schrank mit VP

ohne Schrank

ohne Schrank mit VP
Gewicht ohne Schrank (kg)
Bestell-Nr. B16
Bestell-Nr. MK Il

SB 13 Plus*

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)
Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x L) (mm)
Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Mittenversatz (mm)
T-Nutengrofe, Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)
Spindeldrehzahl

stufenlos elektr (1/min)
Maschinen-Abmessung (mm)
ohne VP

mit VP

Gewicht (kg)

Bestell-Nr. B16

Bestell-Nr. MK 11

Werkzeugmaschinen

B16, optional MK ||
60

max. M10

digital

digital

Anschlagring (Formschluss)
von Hand

mit Zahnstange

0,54

13/15 (in E335/ST60)
220

70

300 x 250

85-370

420

Anzahl 2, 125,

14/26

Kreuznuten, Anzahl 2,
14/26

40-4.000

400 x 520 x 850
452 x 700 x 1130
62

212.500
212.503

125-490
214
82

370 x 495 x 1.800
940 x 570 x 2.140
355 x 485 x 1.027
940 x 570 x 1.600
70

212.650
212.655

13/15 (in E335/ST60)
220

70

300 x 250

max. 750

20

Anzahl 2, 125,

13/26

40-4.000

420 x 540 x 1.780
572 x 936 x 2.142
85

212.502
212.504

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017. 21



Tisch- und
Saulenbohr-
maschine
TB 15> Pus
TBZ 15> us
5B 15 > Pus

22




Serienmafige Ausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBBkabel mit Schuko-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Bohrtiefen Festanschlag
fir optimale Wiederholgenauigkeit
Bestell-Nr. 212.716

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tdr und Schublade
(nur fur TB 13 Plus)
Hohe: 840 mm

Gewicht: 28 kg
Bestell-Nr. 250.208

» Maschinenschrank mit Tir fiir TB/TBZ
und Zwischenplatte
Hohe: 800 mm, Gewicht: 36 kg
Bestell-Nr. 212.860

Bohrpaket 2 (fiir MK I1)
» Schraubstock [felix] 80

> Kegeldorn MK II/B16
» Reduzierhilse MK [I/MK |

» Schnellspannbohrfutter B16
1-13 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.571

FLOTT

Technische Daten

Spindel

Bohrtiefe (mm)
Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhingig)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag

Vorschub
Tischhohenverstellung

Motor Drehstrom - frequenz-
geregelt, Netzanschluss 230 V (kW)

TB 15 Plus*

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)
Ausladung (mm)
Siulendurchmesser (mm)

Nutzbare Tischflache (B x L) (mm)
Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Spindelnase-Tisch
Spindelnase-Tisch (unten)
T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)
T-Nutengrofe (Fuf),

Abmessung Breite (mm)
Spindeldrehzahl

stufenlos elektronisch (1/min)
Maschinen-Abmessung (mm)

ohne VP

mit VP

Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

TBZ15Plus*

Spindelnase-Tisch (mm)
Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Maschinen-Abmessung (mm)
mit Schrank

mit Schrank mit VP

ohne Schrank

ohne Schrank mit VP
Gewicht ohne Schrank (kg)
Bestell-Nr.

SB 15 Plus*

Dauer-/Normalbohrleistung (mm]
Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (B x L) (mm)
Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Mittenversatz (mm)
T-NutengréBe, Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)
Spindeldrehzahl

stufenlos elektronisch (1/min)
Maschinen-Abmessung (mm)
ohne VP

Werkzeugmaschinen

MKl
70

M12

digital

digital

Anschlagring (Formschluss)
von Hand

mit Zahnstange

0,75

15/18 (in E335/ST60)
220

70

300 x 250

85-370

420

Anzahl 2, 125,

14/26

Kreuznuten, Anzahl 2,
14/26

40-4.000

400 x 520 x 850
452 x 700 x 1.130
65

212.755

125-490
214
82

350 x 495 x 1.800
940 x 570 x 2.140
320 x 485 x 1.027
940 x 570 x 1.600
73

212.765

15/18 (in E335/ST60)
220

70

300 x 240

max. 750

20

Anzahl 2, 125

14/26

40-4.000

420 x 540 x 1.780

mit VP 572 x 936 x 2.142
Gewicht (kg) 88
Bestell-Nr. 212.750

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Tisch- und
Saulenbohr-
maschine
TB 18 P Plus
TBZ 18 > Pus
SB 18 P Plus

Abb.: TB 18 Plus mit Sonderausstattung

Abb.: SB 18> Plus



Serienmafige Ausstattung
» Gewindeschneideinrichtung

» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBBkabel mit Schuko-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Bearbeitete Fufiplatte inkl. integrierter
Kihlmitteleinrichtung (nur SB-Ausfiihrung)
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160A

» LED-Beleuchtung mit Gelenkarm
Bestell-Nr. 290.020

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Lubehor

» Maschinenschrank mit Tur fiir TB/TBZ
Hohe: 800 mm
Gewicht: 36 kg
Bestell-Nr. 201.160

» FuBtaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS

Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf

Bestell-Nr. 225.029

Bohrpaket 3
» Schraubstock [felix] 100

> Kegeldorn MK 11/B18
» Reduzierhiilse MK II/MK |

» Schnellspannbohrfutter B18

3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.572

FLOTT

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)

Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhangig)

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x L) ([mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Bohrtiefenanschlag

Vorschub
Tischhohenverstellung

Motor-Drehstrom 230 V
mit Frequenzumrichter (kW)

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)

TB 18 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Tisch
Fuf3

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr.

TBZ 18 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsfliche (mm)
Fuf3

Saulendurchmesser (mm)

Maschinen-Abmessung (mm)
mit Schrank

mit Schrank mit VP

ohne Schrank

ohne Schrank mit VP

Gewicht ohne Schrank (kg)
Bestell-Nr.

SB 18 Plus*
Spindel/Tisch (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

18/20 (in E335/ST60)

M12
MKl
100

240

82

340 x 280

Anzahl 2, 125,
13/26

Digital

Digital

schnell verstellbarer
Anschlagring

von Hand

mit Zahnstange

0,75
30-3.000

155-415
155-550

355 x 705 x 1.065

570 x 940 x 1.612
170
218.303

155-550
82

370 x 705 x 1.845
572 x 940 x 2.140
355 x 705 x 1.045
570 x 940 x 1.600

155
218.309

160-880

355 x 705 x 1.825

572 x 936 x 2.142
195
218.308

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Tisch- und
Saulenbohr-
maschine
TB 20 P Plus
TBZ 20 > Pus
SB 20 P Plus

Abb.: TB 20™Plus mit Sonderausstattung

Abb.: SB20™Plus



Serienmafige Ausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBBkabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Bearbeitete Fufiplatte inkl. integrierter
Kihlmitteleinrichtung (nur SB-Ausfiihrung)
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160A

» LED-Beleuchtung mit Gelenkarm
Bestell-Nr. 290.020

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

> FuBtaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS

Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf

Bestell-Nr. 225.029

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tur fiir TB/TBZ
Hohe: 800 mm
Gewicht: 36 kg
Bestell-Nr. 201.160

Bohrpaket 3
» Schraubstock [felix] 100

> Kegeldorn MK 11/B18
» Reduzierhiilse MK [I/MK |

» Schnellspannbohrfutter B18

3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.572

FLOTT

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)

Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhangig)

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x L) ([mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Bohrtiefenanschlag

Vorschub
Tischhohenverstellung

Motor-Drehstrom 400 V
mit Frequenzumrichter (kW)

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)

TB 20 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Tisch
Fuf3

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr.

TBZ 20 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsfliche (mm)
Fuf3

Saulendurchmesser (mm)

Maschinen-Abmessung (mm)
mit Schrank

mit Schrank mit VP

ohne Schrank

ohne Schrank mit VP

Gewicht ohne Schrank (kg)
Bestell-Nr.

SB 20 Plus*
Spindel/Tisch (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

20/23 (in E335/ST60)

M14
MKl
100

240

82

340 x 280

Anzahl 2, 125,
13/26

Digital

Digital

schnell verstellbarer
Anschlagring

von Hand

mit Zahnstange

1,5
40-4.000

155-415
155-550

355 x 705 x 1.065

570 x 940 x 1.612
170
220.105

155-550
82

370 x 705 x 1.845
572 x 940 x 2.140
355 x 705 x 1.045
570 x 940 x 1.600

155
220.110

160-880

355 x 705 x 1.825

572 x 936 x 2.142
195
220.100

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Tisch- und
Saulenhohr-
maschine
TB 23 P Plus
TBZ 23 > Pus
SB 23 P Plus

Abb.: TBZ23>Plus mit Sonderausstattung

SOFORT P>

LIEFERBAR! to go

Abb.: SB23™Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung
» Hauptschalter

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
> Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBkabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Bearbeitete Fufiplatte inkl. integrierter
Kihlmitteleinrichtung (nur SB-Ausfiihrung)
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160A

> LED-Beleuchtung mit Gelenkarm
Bestell-Nr. 290.020

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 15 L

Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

» FuBtaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS
Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf
Bestell-Nr. 225.029

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tur fiir TB/TBZ
Hohe: 800 mm, Gewicht: 36 kg
Bestell-Nr. 205.160

Bohrpaket 3
» Schraubstock [felix] 100

> Kegeldorn MK 11/B18
» Reduzierhiilse MK II/MK |

» Schnellspannbohrfutter B18
3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.572

FLOTT

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm]
R1

R2

Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhangig)

R1

R2

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x L) (mm)
T-NutengrofBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag

Vorschub

Tischhohenverstellung
Motor-Drehstrom 400 V

mit Frequenzumrichter (kW)
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
R1 mit Vorgelege

R2

1B 23 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
Tisch

FuB

Maschinen-Abmessung

ohne VP (mm)
Maschinen-Abmessung

mit VP (mm)

Gewicht (kg)

Bestell-Nr. R1

Bestell-Nr. R2

TBZ 23 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
FuB

Maschinen-Abmessung (mm)

mit Schrank

mit Schrank mit VP

ohne Schrank

ohne Schrank mit VP

Gewicht ohne Schrank (kg)
Bestell-Nr. R1

Bestell-Nr. R2

SB 23 Plus*
Spindel/Tisch
Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)
Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr. R1
Bestell-Nr. R2

Werkzeugmaschinen

23/25 (in E335/ST60)
20/23 (in E335/ST60)

M16x1

M12

MK

100

260

110

420 x 340
Anzahl 2, 125,
13/26

Digital

Digital

schnell verstellbarer
Anschlagring
von Hand

mit Zahnstange

1,5

20-2.000
30-3.000

230-590
230-670

430 x 715 x 1.250

570 x 940 x 1.600
250

223.021
223.026

230-730

430 x 715 x 2.050
637 x 1.096 x 2.120
430 x 715 x 1.250
570 x 940 x 1.600
235

223.022

223.027

230-850
430 x 715 x 1.800

670 x 1.100 x 2.140
290

223.020

223.025

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Tisch- und
Saulenhohr-
maschine
TB 25 P Plus
TBZ 25 > Pus
SB 25 » Plus

Abb.: TBZ 25> Plus mit Sonderausstattung

Abb.: SB25™Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung
» Hauptschalter

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBkabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

> Bearbeitete FuBplatte inkl. integrierter
Kihlmitteleinrichtung (nur SB-Ausfiihrung)
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160A

> LED-Beleuchtung mit Gelenkarm
Bestell-Nr. 290.020

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 15 L
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

» FuBtaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS
Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf
Bestell-Nr. 225.029

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

> Garantieverldangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

Zubehor

» Maschinenschrank mit Tur fir TB/TBZ
Hohe: 800 mm, Gewicht: 36 kg
Bestell-Nr. 205.160

Bohrpaket 4
» Schraubstock [felix] 125

> Kegeldorn MK [11/B18
» Reduzierhiilse MK III/MK |
» Reduzierhiilse MK III/MK Il

» Schnellspannbohrfutter B18

3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.573

FLOTT

Technische Daten
Dauer-/Normalbohrleistung (mm)
R1

Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhingig) R1

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
S3ulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x L) (mm)

T-NutengrofBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Bohrtiefenanschlag

Vorschub
Tischhohenverstellung

Motor-Drehstrom 400 V
mit Frequenzumrichter (kW)

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
R1 mit Vorgelege

TB 25 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsfliche (mm)
Tisch
Fuf

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr. R1

TBZ 25 Plus*

Abstand Spindel-Arbeitsflache (mm)
FuB

Maschinen-Abmessung (mm)
mit Schrank

mit Schrank mit VP

ohne Schrank

ohne Schrank mit VP

Gewicht ohne Schrank (kg)
Bestell-Nr. R1

SB 25 Plus*
Spindel/Tisch

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr. R1

Werkzeugmaschinen

23/25 (in E335/ST60)

M16x1
MKl
115

260

110
420 x 340

Anzahl 2, 125,
13/26

Digital
Digital

schnell verstellbarer
Anschlagring

von Hand

mit Zahnstange

1,5

20-2.000

230-590
230-670

430 x 715 x 1.250

570 x 940 x 1.600
250
225.011

230-730

430 x 715 x 2.050
637 x 1.096 x 2.120
430 x 715 x 1.250
570 x 940 x 1.600

235
225.012

230-850

430 x 715 x 1.800

670 x 1.100 x 2.140
290
225.010

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Saulenhohr-
maschine

SB 30 P Plus

SB 30 My »Pus

Abb.: SB30™Plus mit Sonderausstattung

Abb.: SB 30 MV™Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung
» Hauptschalter

> Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
Uber mittigen Drehknopf

» Nothalt-Taster

» Thermischer Uberlastungsschutz

> Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» Anschlu3kabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Mechanischer Vorschub der Z-Achse
inkl. elektromagnetischer Kupplung
fur (3) Vorschubgeschwindigkeiten (nur SB 30 MV Plus)

» Bohrkreuz mit Drucktaster
(Ein-/Ausschaltung] fiir Vorschub (nur SB 30 MV Plus)

» Im Gewindeschneidmodus: Rechts-Links liften
tiber Bohrkreuztaster (nur SB 30 MV Plus)

Sonderausstattung

» Kombibohrtisch mit Schraubstock
und Quadrattisch 360° drehbar mit Skala
Backenbreite 120 mm, Spannweite 105 mm
Tischflache 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.135

> Bearbeitete FuBplatte
Bestell-Nr. 290.378

» Bearbeitete Fufiplatte inkL.
integrierter Kihlmitteleinrichtung
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160C

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fiullmenge: max. 30 l/min
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

> FufBitaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS
(bei MV Vorschub EIN und AUS)
Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf
Bestell-Nr. 231.000

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

» Inbetriebnahme der Maschine und Einweisung
des Bedienpersonals
Bestell-Nr. 229.931

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)

R1 (gemes. Drehmom. Nm) 27/32 (in E335/ST60) (100)
R2 (gemes. Drehmom. Nm) 25/30 (in E335/ST60) (70)
R3 (gemes. Drehmom. Nm) 30/35 (in E335/ST60) (200)
Gewindeschneidleistung max.

(steigungsabhingig)

R1 M24x3

R2 M20x2,5

R3 M30x3,5

Spindel MK Il

Bohrtiefe (mm) 125

Ausladung (mm) 300
Saulendurchmesser (mm) 125

Nutzbare Tischflache (B x T) (mm) 590 x 450
Drehzahlanzeige digital
Bohrtiefenanzeige digital
Bohrtiefenanschlag mit Feineinstellung
Tischhohenverstellung mit Zahnstange
Spindel/Tisch (mm) 150-700
Maschinen-Abmessung

ohne VP (mm) 610 x 900 x 1.980
Maschinen-Abmessung

mit VP (mm) 670 x 1.100 x 2.140
Motor-Drehstrom 400V

mit Frequenzumrichter (kW) 3,0
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)

R1 (1-Stufig) 0-1.000

R2 (1-Stufig) 0-1.600

R3 (2-Stufig mit Vorgelege) 0-4.000

SB 30 Plus

Vorschub von Hand

Gewicht (kg) 370

Bestell-Nr. R1 230.500
Bestell-Nr. R2 230.501
Bestell-Nr. R3 230.502

SB 30 MV Plus

Vorschub (mm/Umdrehung) 0,10/0,16/0,25
Gewicht (kg) 385

Bestell-Nr. R1 230.505
Bestell-Nr. R2 230.506
Bestell-Nr. R3 230.507

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.

Zubehor

Bohrpaket 5
» Schraubstock [felix] 125

» Kegeldorn MK [11/B18
» Reduzierhilse MK III/MK |
» Reduzierhiilse MK III/MK I

» Schnellspannbohrfutter B18
3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.574
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Saulenhohr-

maschine
SB 30 NC >Puus

Abb.: SB 30 NC™Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» Nothalt-Taster

» Thermischer Uberlastungsschutz

» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» AnschluBBkabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Umschalthebel manuelle/automatische Betriebsart

> Ubersichtliches Bedienpanel
mit zentralem Metalldrehknopf

» Verstandliches Eingabement

» Wahl der Betriebsart
zwischen Bohren/Gewindeschneiden

> Zahlfunktion der Bohrhibe

» Zusatzpanel fiir automatische Betriebsart
(Aktivierung durch Umschalthebel auf Automatik)

> 4,3" Touch Display

» Komfort Mensch-Maschine-Schnittstelle
zur Programmierung des Pinolenvorschubs

» Wahl der Betriebsart zwischen: Bohren, Reiben, Senken,

FlieBformen, Gewindeschneiden
» Freie Programmierungsfunktion

» Wahl der Maschineneinstellungen

Sonderausstattung

» Kombibohrtisch mit Schraubstock
und Quadrattisch 360° drehbar mit Skala
Backenbreite 120 mm, Spannweite 105 mm
Tischflache 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.135

» Bearbeitete Fufiplatte
Bestell-Nr. 290.378

> Bearbeitete Fulfiplatte inkl.
integrierter Kihlmitteleinrichtung
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160C

» Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 30 l/min
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

» FuBltaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS
Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf
Bei AUTO: Programm Start/Stop
Bestell-Nr. 231.000

FLOTT

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm]
R1 (gemes. Drehmom. Nm)

R2 (gemes. Drehmom. Nm)

R3 (gemes. Drehmom. Nm)
Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhingig)

R1

R2

R3

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x T) (mm)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag
Tischhohenverstellung
Spindel/Tisch (mm)
Maschinen-Abmessung

ohne VP (mm)
Maschinen-Abmessung

mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400V

mit Frequenzumrichter (kW)
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
R1 (1-Stufig)

R2 (1-Stufig)

R3 (2-Stufig mit Vorgelege)

SB 30 NC Plus
Vorschub/Riickhub stufenlos (m/min)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr. R1

Bestell-Nr. R2

Bestell-Nr. R3

Werkzeugmaschinen

27/32 (in E335/ST60) (100)
25/30 (in E335/ST60] (70)
30/35 (in E335/5T60) (200)

M24x3

M20x2,5
M30x3,5

MK Il

125

300

125

590 x 450
digital

digital

mit Feineinstellung
mit Zahnstange
150-700

610 x 900 x 1.980
670 x 1.100 x 2.200
3,0

0-1.000
0-1.600
0-4.000

0-1,5
400
230.510
230.511
230.512

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.

» Garantieverlangerung 4 Jahre

Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre

Bestell-Nr. 290.019

» Inbetriebnahme der Maschine und Einweisung

des Bedienpersonals
Bestell-Nr. 229.931

Zubehor

Bohrpaket 5
» Schraubstock [felix] 125

» Kegeldorn MK 111/B18

» Reduzierhiilse MK III/MK |
» Reduzierhiilse MK III/MK I

» Schnellspannbohrfutter B18
3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)

Bestell-Nr. 296.574
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Saulenhohr-
maschine

SB P30 STG PV
electronic > Pus




Serienmafige Ausstattung

» Bohrtiefenverstellung mit Feineinstellung und
Unterspannungsausloser

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Stufenlose Drehzahlregelung

» Tischhohenverstellung Uber Zahnstange

» AnschluBkabel (1,5 m) mit CEE-Stecker

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» Thermischer Uberlastungsschutz

> 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Digitale Bohrtiefen-, Drehzahl- und Vorschubanzeige

» Elektronisch stufenlos regelbarer Vorschub
inkl. Spindeliberwachung

» Freischneideinrichtung

» Gewindeschneideinrichtung,
Gewindeschneidleistung max. M20, Einstellen
der Gewindeschneidtiefe liber digitale Tiefenanzeige

» Bohrtiefenabschaltung; programmierbar;
einfache Bedienung

» Bohrkreuz mit Drucktaster fir
Vorschub Ein-/Ausschaltung

» Wahlweise transparente Schutzhaube ohne Aufpreis

» LED-Beleuchtung serienmaBig

Sonderausstattung

» Motor mit Fremdbeliiftung
Bestell-Nr. 290.617

» Kombibohrtisch mit Schraubstock und
Quadrattisch 360° drehbar mit Skala
Backenbreite 120 mm, Spannweite 105 mm
Tischflache 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.125

> Bearbeitete FuBplatte
Bestell-Nr. 290.378

» Bearbeitete Fufiplatte inkl.
integrierter Kihlmitteleinrichtung
Fillmenge: max. 15 |, Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160B

» LED-Beleuchtung mit Gelenkarm
Bestell-Nr. 290.020

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 15|, Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

Lieferbare Softwareoptionen fiir PV electronic

» Sicherheitsmodul - automatischer Spindelstopp
bei Bohrspindel oben
Bestell-Nr. 290.613

» Spanbruchmodul - verhindert die Bildung

von langen Spanen
Bestell-Nr. 290.612

FLOTT

> Unser Klassiker

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm)

Gewindeschneidleistung max.

25/30 (in E335/ST60)

(steigungsabhangig) M20

Spindel MK 11
Bohrtiefe (mm) 125 mm
Ausladung (mm) 280 mm
Saulendurchmesser (mm) 110 mm
Nutzbare Tischflache (B x L) ([mm) 420 x 340 mm
T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),  Anzahl 2, 160,
Abmessung Breite (mm) 13/26
Drehzahlanzeige digital
Bohrtiefenanzeige digital

Bohrtiefenanschlag
Tischhohenverstellung
Motor-Drehstrom 400 V

mit Feineinstellung

mit Zahnstange

polumschaltbar (kW) 0,90/ 1,45
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)

mit Vorgelege (2 Stufen) 125-4.000
Stufe | 125-2.000
Stufe Il 250-4.000

Der Stufenwechsel erfolgt tber Riemenumlegung

SB P30 STG PV electronic

Vorschub stufenlos (mm/min)
inkl. elektromagnetischer
Kupplung; digitales Display
Spindel/Tisch (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung

0-300
240-790

520 x 820 x 1.900

mit VP (mm) 670 x 1.100 x 2.200
Gewicht (kg) 320

Bestell-Nr. Transparent Haube 205.220
Bestell-Nr. Haube grau 205.183

Weiteres Zubehor ab Seite 64

» Sprungschaltung - 4 frei wahlbare
Vorschubgeschwindigkeiten pro Arbeitshub

Bestell-Nr. 290.614

Lubehor

Bohrpaket 5
» Schraubstock [felix] 125

» Kegeldorn MK 111/B18

» Reduzierhiilse MK III/MK |
» Reduzierhiilse MK III/MK I

» Schnellspannbohrfutter B18
3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)
Bestell-Nr. 296.574
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Saulenhohr-
maschine

SB 40 P Plus

SB 40 MV > Pus

Abb.: SB 40™Plus mit Sonderausstattung

Abb.: SB 40 MV™Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
> Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» Nothalt-Taster

» Thermischer Uberlastungsschutz

» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» AnschluBkabel mit CEE-Stecker

> 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» mechanischer Vorschub der Z-Achse
inkl. elektromagnetischer Kupplung fir (3)
Vorschubgeschwindigkeiten (nur 40 MV Plus)

» Bohrkreuz mit Drucktaster (Ein-/Ausschaltung)
fur Vorschub (nur 40 MV Plus])

» Im Gewindeschneidmodus: Rechts-Links liiften
iiber Bohrkreuztaster (nur SB 40 MV Plus)

Sonderausstattung

» Bearbeitete FuBplatte
Bestell-Nr. 290.378

» Kombibohrtisch mit Schraubstockund Quadrattisch
360° drehbar mit Skala, Backenbreite 120 mm,
Spannweite 105 mm, Saulendurchmesser 125 mm
(abweichend), Tischflache 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.135

> Bearbeitete Fufiplatte inkl.
integrierter Kihlmitteleinrichtung
Fillmenge: max. 15 L
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160C

» Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 30 l/min
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

» FuBtaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS
(bei MV Vorschub EIN und AUS)

Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf

Bestell-Nr. 231.000

» Garantieverlangerung 4 Jahre
Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre
Bestell-Nr. 290.019

» Inbetriebnahme der Maschine und Einweisung
des Bedienpersonals
Bestell-Nr. 229.931

FLOTT

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm]
R1 (gemes. Drehmom. Nm)

R2 (gemes. Drehmom. Nm)

R3 (gemes. Drehmom. Nm)
Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhingig)

R1

R2

R3

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfléche (B x T) (mm)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag
Tischhohenverstellung
Spindel/Tisch (mm)
Maschinen-Abmessung

ohne VP (mm)
Maschinen-Abmessung

mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400V

mit Frequenzumrichter (kW)
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
R1 (1-Stufig)

R2 (1-Stufig)

R3 (2-Stufig mit Vorgelege)

SB 40 Plus

Vorschub
Gewicht (kg)
Bestell-Nr. R1
Bestell-Nr. R2
Bestell-Nr. R3

SB 40 MV Plus

Vorschub (mm/Umdrehung)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr. R1

Bestell-Nr. R2

Bestell-Nr. R3

Werkzeugmaschinen

30/35 (in E335/ST60) (135)
27/32 (in E335/ST60] (90)
35/40 (in E335/5T60) (260)

M30x3,5

M24x3

M36x4

MK IV

160

300

140

590 x 450
digital

digital

mit Feineinstellung
mit Zahnstange
150-700

610 x 900 x 1.980
670 x 1.100 x 2.200
4,0

0-1.000
0-1.600
0-4.000

von Hand
400

230.530
230.531
230.532

0,10/0,16/0,25
420

230.535
230.536
230.537

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.

Zubehor

Bohrpaket 6
» Schraubstock [felix] 125

» Kegeldorn MK IV/B18

» Reduzierhiilse MK IV/MK I
» Reduzierhiilse MK IV/MK Il

» Schnellspannbohrfutter B18
3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)

Bestell-Nr. 296.575
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Saulenhohr-

maschine
SB 40 NC ™ Pus

Abb.: SB 40 NC™Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» Nothalt-Taster

» Thermischer Uberlastungsschutz

» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» AnschluBkabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Umschalthebel manuelle/automatische Betriebsart

> Ubersichtliches Bedienpanel
mit zentralem Metalldrehknopf

» Verstandliches Eingabement

» Wahl der Betriebsart zwischen
Bohren/Gewindeschneiden

» Zahlfunktion der Bohrhibe

» Zusatzpanel fiir automatische Betriebsart
(Aktivierung durch Umschalthebel auf Automatik)

» 4,3» Touch Display

» Komfort Mensch-Maschine-Schnittstelle
zur Programmierung des Pinolenvorschubs

» Wahl der Betriebsart zwischen: Bohren,Reiben, Senken,

FlieBformen, Gewindeschneiden
» Freie Programmierungsfunktion

» Wahl der Maschineneinstellungen

Sonderausstattung

» Bearbeitete FuBplatte
Bestell-Nr. 290.378

» Kombibohrtisch mit Schraubstock und Quadrattisch
360° drehbar mit Skala, Backenbreite 120 mm,
Spannweite 105 mm, Saulendurchmesser 125 mm
(abweichend), Tischfladche 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.135

> Bearbeitete Fufiplatte inkl.
integrierter Kihlmitteleinrichtung
Fillmenge: max. 151
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160C

» Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 30 l/min
Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

» FuBitaster
Funktion beim Bohren: Spindel EIN und AUS
Funktion beim Gewindeschneiden: Rechts-/Linkslauf
Bei AUTO: Programm Start/Stop
Bestell-Nr. 231.000

FLOTT

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm]
R1 (gemes. Drehmom. Nm)
R2 (gemes. Drehmom. Nm)
R3 (gemes. Drehmom. Nm)
Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhingig)

R1

R2

R3

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfléche (B x T) (mm)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag
Tischhohenverstellung
Spindel/Tisch (mm)
Maschinen-Abmessung

ohne VP (mm)
Maschinen-Abmessung

mit VP (mm)
Motor-Drehstrom 400V

mit Frequenzumrichter (kW)

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)

R1 (1-Stufig)
R2 (1-Stufig)
R3 (2-Stufig mit Vorgelege)

SB 40 NC Plus

Vorschub/Riickhub stufenlos (m/min)

Gewicht (kg)

Bestell-Nr. R1
Bestell-Nr. R2
Bestell-Nr. R3

Werkzeugmaschinen

30/35 (in E335/ST60) (135)
27/32 (in E335/ST60] (90)
35/40 (in E335/5T60) (260)

M30x3,5

M24x3

M36x4

MK IV

160

300

140

590 x 450
digital

digital

mit Feineinstellung
mit Zahnstange
150-700

610 x 900 x 1.980
670 x 1.100 x 2.200
4,0

0-1.000
0-1.600
0-4.000

0-15
440 kg

230.540
230.541
230.542

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.

» Garantieverlangerung 4 Jahre

Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverldangerung 5 Jahre

Bestell-Nr. 290.019

» Inbetriebnahme der Maschine und Einweisung

des Bedienpersonals
Bestell-Nr. 229.931

Zubehor

Bohrpaket 6
» Schraubstock [felix] 125

» Kegeldorn MK 1V/B18

» Reduzierhiilse MK IV/MK Il
» Reduzierhiilse MK IV/MK

» Schnellspannbohrfutter B18
3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)

Bestell-Nr. 296.575
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Saulenhohr-
maschine

SB P40 STG PV
electronic > Pus

Abb.: SB P40 STG PV electronic mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Bohrtiefenverstellung mit Feineinstellung und
Unterspannungsausloser

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Stufenlose Drehzahlregelung

» AnschluBkabel (1,5 m) mit CEE-Stecker

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» Thermischer Uberlastungsschutz

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

> Digitale Bohrtiefen-, Drehzahl- und Vorschubanzeige

» Elektronisch stufenlos regelbarer Vorschub
inkl. Spindeliberwachung

» Freischneideinrichtung

» Gewindeschneideinrichtung,
Gewindeschneidleistung max. M30, Einstellen
der Gewindeschneidtiefe Uber digitale Tiefenanzeige

» Bohrtiefenabschaltung; programmierbar;
einfache Bedienung

» Bohrkreuz mit Drucktaster fir
Vorschub Ein-/Ausschaltung

» LED-Beleuchtung serienmaBig

Sonderausstattung

» Motor mit Fremdbeliiftung
Bestell-Nr. 290.619

» Kombibohrtisch mit Schraubstock und
Quadrattisch 360° drehbar mit Skala
Backenbreite 120 mm, Spannweite 105 mm
Tischflache 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.135

» Bearbeitete FuBplatte
Bestell-Nr. 290.378

» Bearbeitete Fufiplatte inkl.
integrierter Kiihlmitteleinrichtung
Fillmenge: max. 15|, Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160C

» LED-Beleuchtung mit Gelenkarm
Bestell-Nr. 290.020

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 15|, Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

Lieferbare Softwareoptionen fiir PV electronic

» Sicherheitsmodul - automatischer Spindelstopp
bei Bohrspindel oben
Bestell-Nr. 290.613

» Spanbruchmodul - verhindert die Bildung
von langen Spanen
Bestell-Nr. 290.612

» Sprungschaltung - 4 frei wahlbare
Vorschubgeschwindigkeiten pro Arbeitshub
Bestell-Nr. 290.614

FLOTT

> Unser Klassiker

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

Dauer-/Normalbohrleistung (mm]
Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhangig)

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x L) ([mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag
Tischhohenverstellung

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400 V
polumschaltbar (kW)

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
mit Vorgelege

Drehzahlreihe R1

Drehzahlreihe R2

SB P40 STG PV electronic

Vorschub stufenlos (mm/min)
inkl. elektromagnetischer
Kupplung; digitales Display

Spindel/Tisch (mm)

Gewicht (kg)

Bestell-Nr. Transparent Haube, R1
Bestell-Nr. Transparent Haube, R2
Bestell-Nr. Haube grau, R1
Bestell-Nr. Haube grau, R2

35/40 (in E335/ST60)

M30

MK IV
160

300

125

590 x 450

Anzahl 2, 160,
14/26

digital
digital

mit Feineinstellung

mit Zahnstange

610 x 850 x 1.920

637 x 1.096 x 2.120

1,5/3,0

100-2.000
70-1.400

0-300
150-700
440
205.226
205.227
205.208
205.209

Weiteres Zubehor ab Seite 64

Zubehor

Bohrpaket 6
» Schraubstock [felix] 125

» Kegeldorn MK 1V/B18

» Reduzierhiilse MK IV/MK I
» Reduzierhiilse MK IV/MK Il

» Schnellspannbohrfutter B18
3-16 mm (Genauigkeit 0,17 mm)

Bestell-Nr. 296.575
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b4

FlieBform-

maschine
SB 20 FB > Pus




SerienmaBige Ausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Thermischer Uberlastungsschutz
» Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung
» AnschluBkabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

FlieBformen

dient zur Herstellung von Durchziigen in dinnwandige
metallische Werkstoffe.

Das FlieBformverfahren stellt aus dem vorhandenen
Muttermaterial eine Buchse durch Umformung her.
Diese Materialverlangerung erhoht die Anzahl der
tragenden Gewindegange auf das drei- bis flinffache.
Das Material wird nicht zerspant sondern zur
Herstellung belastbarer Verbindungen genutzt.

Die Vorteile des Fliefformens sind

» geringe Kosten pro Gewinde
» hochbelastbare Verbindungen
» hohe Qualitat der Gewinde

> keine spezielle Ausriistung

> niedrige Einstiegskosten

» kein Fremdmaterial

» weniger Produktionsschritte

» keine Spanentsorgung

Lubehor

» Schraubstock [felix] 100
Bestell-Nr. 281.106

LT

Schritt 2 Schritt 3

Schritt 1

FLOTT

Technische Daten
FlieBformleistung

bei 3 mm Blechstarke (mm)
Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x L) (mm)

T-NutengrofBe (Arm), Abstand (mm),

Abmessung Breite (mm)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Bohrtiefenanschlag

Vorschub
Tischhohenverstellung

Motor-Drehstrom 230 V
mit Frequenzumrichter (kW)

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)

SB 20 FB Plus
Spindel/Tisch (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Gewicht (kg)
Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

8

MKl

100

240

82

340 x 280

Anzahl 2, 125,
13/26

Digital

Digital

schnell verstellbarer
Anschlagring

von Hand

mit Zahnstange

1,5
40-4.000

160-880

355 x 705 x 1.825

572 x 936 x 2.142
195
220.115

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.

Schritt 4 Schritt 5
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Fliefiform-
maschine

SB 30 FB > Pus

SB 30 FB NC ™

Abb.: SB 30 FB™Plus

Abb.: SB 30 FB NC™Plus



Serienmafige Ausstattung
» Hauptschalter

» Gewindeschneideinrichtung

» Bedienpanel mit OLED-Display

» Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube
mit ergonomisch geneigter Front

» LED-Beleuchtung

» Schnell verstellbarer und ergonomischer
Bohrtiefenanschlag

» Stufenlose Drehzahlregelung
tiber mittigen Drehknopf

» Nothalt-Taster

» Thermischer Uberlastungsschutz

> Spindelstopp

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» AnschluBkabel mit CEE-Stecker

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Umschalthebel manuelle/automatische Betriebsart
(nur zur SB 30 FB NC Plus)

» Zusatzpanel fir automatische Betriebsart
(Aktivierung durch Umschalthebel auf Automatik])
(nur zur SB 30 FB NC Plus)

» 4,3" Touch Display (nur zur SB 30 FB NC Plus]

» Komfort Mensch-Maschine-Schnittstelle
zur Programmierung des Pinolenvorschubs
(nur zur SB 30 FB NC Plus])

» Wahl der Betriebsart zwischen: Bohren,Reiben,
Senken, FlieBformen, Gewindeschneiden
(nur zur SB 30 FB NC Plus)

» Freie Programmierungsfunktion
(nur zur SB 30 FB NC Plus)

» Wahl der Maschineneinstellungen
(nur zur SB 30 FB NC Plus]

Sonderausstattung

» Kombibohrtisch mit Schraubstock und
Quadrattisch 360° drehbar mit Skala
Backenbreite 120 mm, Spannweite 105 mm
Tischflache 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.135

» Bearbeitete Fufiplatte
Bestell-Nr. 290.378

> Bearbeitete Fuliplatte inkl.
integrierter Kihlmitteleinrichtung
Fillmenge: max. 15 |, Férderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.160C

> Kihlmitteleinrichtung (separater Behalter)
Fillmenge: max. 15 |, Forderleistung: max. 30 l/min
Bestell-Nr. 290.340

FLOTT

Technische Daten
FlieBformleistung

bei 3 mm Blechstarke (mm)
Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischflache (B x T) (mm)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige
Bohrtiefenanschlag
Tischhohenverstellung
Spindel/Tisch (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400V
mit Frequenzumrichter (kW)

SB 30 FB Plus

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

SB30FB NC Plus

Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
Vorschub stufenlos (m/min)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

18

MK Il
125

300

125

590 x 450
Digital
Digital

mit Feineinstellung

mit Zahnstange
150-700

610 x 900 x 1.980

637 x 1.096 x 2.200

0-4.000
370
230.503

0-4.000
0-1,5
400
230.513

Weiteres Zubehor ab Seite 64

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet
und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.

» Garantieverlangerung 4 Jahre

Bestell-Nr. 290.018

» Garantieverlangerung 5 Jahre

Bestell-Nr. 290.019

» Inbetriebnahme der Maschine und Einweisung

des Bedienpersonals
Bestell-Nr. 229.931

Zubehor

» Schraubstock [felix] 125
Bestell-Nr. 281.107
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Getriebehohr-

maschine
GB 50 MV

— i

w0 20

Abb.: GB 50 MV ohne Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Mechanischer Spindelvorschub

» bearbeitete FuBplatte mit T-Nuten und
Kihlmitteleinrichtung integriert

» prazise mechanische Bohrtiefeneinstellung

» Motorschutzschalter mit U-Auslosung

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Maschinenleuchte

» Dreh- und Schwenktisch

» automatischer Werkzeugauswerfer

» Zahnrader aus gehartetem und geschliffenem Stahl
» Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe
» Handrad fiir manuellen, feinen Handvorschub

» Hand-Wende-Schalter fiir Rechts-Linkslauf

» 12 Monate Garantie

Sonderausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
Bestell-Nr.: 287.045

Zubehor

» Maschinenschraubstock mit Prismenbacken
Backenbreite: 140 mm, Spannweite: 155 mm
Bestell-Nr. 281.211

» Schnellspannbohrfutter,
Aufnahme B18
Spannbereich 3-16 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.165

> Kegeldorn (Einsteckzapfen)
Abmessung B 18/MK IV
Bestell-Nr. 290.323

Weitere Sonderausstattung auf Anfrage

FLOTT

Technische Daten

Bohrvermdgen (mm)
Gewindeschneidleistung
(steigungsabhangig)
Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Abstand Spindel/Tisch (mm)
Tischhohenverstellung

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400 V (kW)

Spindeldrehzahlen in 9 Stufen
(Getriebe) [1/min)

mechanischer
Spindelvorschub (mm/U)

GB 50 MV
Gewicht (kg)
Bestell-Nr.
Verpackung

Sonderfarben (RAL)
gegen Aufpreis lieferbar

Werkzeugmaschinen

50

M36

MK IV
230

400

200

550 x 550

Anzahl 3, 160,
16/28

Skala
Skala
50-850

mit Zahnstange

600 x 1.060 x 2.450

680 x 2.600 x 1.210
3,0

54-75-109-169-237-344-507-
712-1.032

0,1-0,2-0,3-0,4

795
287.040
V0

auf Anfrage
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Getriebehohr-

maschine
GB 50 My > Pus

Abb.: 6B 50 MV ™Plus ohne Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Automatischer elektromagnetischer Vorschub

» bearbeitete FuBplatte mit T-Nuten und
Kihlmitteleinrichtung integriert

» prazise mechanische Bohrtiefeneinstellung

» Dreh- und Schwenktisch

» Motorschutzschalter mit U-Ausldosung

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Maschinenleuchte

» automatischer Werkzeugauswerfer

» Zahnrader aus gehartetem und geschliffenem Stahl
» Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe
» Handrad fiir manuellen, feinen Handvorschub

> Schalter fiir Rechts-Linkslauf

» Drucktaster Vorschub am Griffkreuz

» 12 Monate Garantie

Sonderausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
Bestell-Nr.: 287.056

Zubehor

» Maschinenschraubstock mit Prismenbacken
Backenbreite: 140 mm, Spannweite: 155 mm
Bestell-Nr. 281.211

» Schnellspannbohrfutter,
Aufnahme B18
Spannbereich 3-16 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,17 mm
Bestell-Nr. 285.165

> Kegeldorn (Einsteckzapfen)
Abmessung B18/MK IV
Bestell-Nr. 290.323

FLOTT

Technische Daten

Bohrvermdgen (mm)

Gewindeschneidleistung
(steigungsabhangig)

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Abstand Spindel/Tisch (mm)
Tischhohenverstellung

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400 V (kW)

Spindeldrehzahlen in 9 Stufen
(Getriebe) [1/min)

Automatischer und elektromagne-
tischer Spindelvorschub (mm/U)

6B 50 MV Plus
Gewicht (kg)
Bestell-Nr.
Verpackung

Sonderfarben (RAL)
gegen Aufpreis lieferbar

Werkzeugmaschinen

50

M36

MK IV
230

400

200

550 x 550

Anzahl 3, 160,
16/28

Skala
Skala
50-850

mit Zahnstange

600 x 1.060 x 2.450

680 x 2.600 x 1.210
3,0

54-75-109-169-237-344-507-
712-1.032

0,1-0,2-0,3-0,4-0,5-0,6

805
287.050
V0

auf Anfrage

a1



Saulenhohr-

maschine
SB P50 STG MV

w0 20

Abb.: SB P50 STGMV ohne Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

> Antrieb:
Kombination aus Keilriemen und Zahnradgetriebe

» Automatisch elektromagnetischer Spindelvorschub

» bearbeitete FuBBplatte mit T-Nuten und
Kihlmitteleinrichtung integriert

» prazise mechanische Bohrtiefeneinstellung
» automatischer Werkzeugauswerfer

» Beleuchtung

» Motorschutzschalter mit U-Ausldosung

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Dreh- und Schwenktisch

» Gewindeschneideinrichtung

> Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe
» Drucktaster Vorschub am Griffkreuz

» Stufenlose Drehzahlverstellung, frequenzgesteuert
tber Potentiometer und 3-fach Schaltgetriebe fir
Stufenwechsel

» 12 Monate Garantie

Zubehor

» Maschinenschraubstock mit Prismenbacken
Backenbreite: 140 mm, Spannweite: 155 mm
Bestell-Nr. 281.211

» Schnellspannbohrfutter, Aufnahme B18
Spannbereich 3-16 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.165

» Kegeldorn (Einsteckzapfen)
Abmessung B18/MK IV
Bestell-Nr. 290.323

FLOTT

Technische Daten

Bohrvermdgen (mm)

Gewindeschneidleistung
(steigungsabhangig)

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Abstand Spindel/Tisch (mm)
Tischhohenverstellung

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)
Maschinen-Abmessung

mit VP (mm)
Motor-Drehstrom 400 V (kW)
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min)
mit Vorgelege (3-stufiges
Schaltgetriebe)

Stufe |

Stufe Il

Stufe Il

Automatischer und elektromagne-
tischer Spindelvorschub (mm/U)

SB P30 STG MV*
Gewicht (kg)
Bestell-Nr.
Verpackung

Sonderfarben (RAL)
gegen Aufpreis lieferbar

Werkzeugmaschinen

50

M42

MK IV
200

360

175

550 x 550

Anzahl 3, Abstand 160
16/28

Digital
Skala
50-850

mit Zahnstange

550 x 950 x 2.170

740 x 2.220 x 1.320
4,0

30-230
90-730
190-1.500

0,1-0,2-0,3-0,4

850
287.060
Vo

auf Anfrage

a3
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Getriebehohr-

maschine
GB 70 My >Pus

Abb.: 6B 70 MV >Plus ohne Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Automatisch elektromagnetischer Vorschub

» bearbeitete FuBplatte mit T-Nuten und
Kihlmitteleinrichtung integriert

» prazise mechanische Bohrtiefeneinstellung

» Dreh- und Schwenktisch

» Motorschutzschalter mit U-Ausldosung

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Maschinenleuchte

» automatischer Werkzeugauswerfer

» Zahnrader aus gehartetem und geschliffenem Stahl
» Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe
» Handrad fiir manuellen, feinen Handvorschub

> Schalter fiir Rechts-Linkslauf

» Drucktaster Vorschub am Griffkreuz

» 12 Monate Garantie

Sonderausstattung

» Gewindeschneideinrichtung
Bestell-Nr. 287.076

Zubehor

» Maschinenschraubstock mit Prismenbacken
Backenbreite: 140 mm, Spannweite: 155 mm
Bestell-Nr. 281.211

» Schnellspannbohrfutter,
Aufnahme B18
Spannbereich 3-16 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.165

> Kegeldorn (Einsteckzapfen)
Abmessung B18/MK V
Bestell-Nr. 287.097

FLOTT

Technische Daten

Bohrvermdgen (mm)

Gewindeschneidleistung
(steigungsabhangig)

Spindel

Bohrtiefe (mm)

Ausladung (mm)
Saulendurchmesser (mm)
Nutzbare Tischfliche (mm)

T-NutengréBe (Arm), Abstand (mm),
Abmessung Breite (mm)

Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige

Abstand Spindel/Tisch (mm)
Tischhohenverstellung

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400 V (kW)

Spindeldrehzahlen in 12 Stufen
(Getriebe) [1/min)

Automatischer und elektromagne-
tischer Spindelvorschub (mm/U)

GB 70 MV Plus
Gewicht (kg)
Bestell-Nr.
Verpackung

Sonderfarben (RAL)
gegen Aufpreis lieferbar

Werkzeugmaschinen

70

M50
MKV
260

420

220

600 x 600

Anzahl 3, 191,
18/30

Skala
Skala
25-825

mit Zahnstange

600 x 1.060 x 2.640

770 x 2.760 x 1.220
5,5

51-64-84-110-158-198-262-
342-447-559-738-966

0,1-0,2-0,3-0,4-0,5-0,6

940
287.070
V0

auf Anfrage

%
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Bohrfras-

maschine
BFM 40

Abb.: BFM 40 ohne Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Automatisch mechanischer Spindelvorschub

» Kihlmitteleinrichtung komplett in FuB3platte integriert
» Maschinenleuchte

» prazise mechanische Bohrtiefeneinstellung

» Pinolenarretierung
bei Frasarbeiten und Werkzeugwechsel

» Kreuztisch mit 3 T-Nuten

» Motorschutzschalter mit U-Ausldsung

» NOT-AUS-Schlagtaster

» Bohrschutz mit elektr. Absicherung

» 3 Jahre Garantie bei Einschichtbetrieb

» Bohrkopfeinstellung vertikal mit Motorantrieb

» Bohrkopfverstellung um 45° in beide Richtungen
der Zentralachse

» Maschinenbett mit Kiihlmittelbehalter und Motorpumpe
» automatischer Werkzeugauswerfer

» Zahnrader aus gehartetem und geschliffenem Stahl

» Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe

» Schalter fir Rechts-Linkslauf

» Drucktaster Vorschub am Griffkreuz

» 12 Monate Garantie

Sonderausstattung

> Digitale Positionsanzeige des Arbeitstisches
verschiedene Achsen maéglich (X; X-Y; X-Y-Z)
auf Anfrage

» Spindelaufnahme [SO 30
Bestell-Nr.: 287.082

» ENG-X Tischvorschub X-Achse iiber Getriebe,
8 Vorschubgeschwindigkeiten
(20-550 mm/min, mit Eilgang 850 mm/min)
Bestell-Nr.: 287.083

» ENG-Y Tischvorschub Y-Achse lber Getriebe,
8 Vorschubgeschwindigkeiten
(20-550 mm/min, mit Eilgang 850 mm/min)
Bestell-Nr.: 287.084

» Gewindeschneideinrichtung
Bestell-Nr.: 287.086

Zubehor

» Maschinenschraubstock mit Prismenbacken
Backenbreite: 140 mm, Spannweite: 155 mm
Bestell-Nr. 281.211

» Schnellspannbohrfutter,
Aufnahme B18
Spannbereich 3-16 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.165

> Kegeldorn (Einsteckzapfen)
Abmessung B18/MK IV
Bestell-Nr. 290.323

FLOTT

Technische Daten

Bohrvermdgen (mm)
Frasleistung (cm®min)

Gewindeschneidleistung
(steigungsabhingig)

Spindel
Bohrtiefe (mm)
Ausladung (mm)

Nutzbare Tischflache
Kreuztisch (mm)

T-NutengrofBe (Arm), Abstand (mm),

Abmessung Breite (mm)
Langshub Tisch (X) (Hand) (mm)
Querhub Tisch (Y) (Hand) (mm)
Drehzahlanzeige
Bohrtiefenanzeige Z-Achse
Abstand Spindel/Tisch (mm)

Bohrkopfhohenverstellung
motorisch (mm)

Maschinen-Abmessung
ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit VP (mm)

Motor-Drehstrom 400 V (kW)

Spindeldrehzahlen in 16 Stufen
(Getriebe] (1/min)

Automatischer und elektromagne-
tischer Spindelvorschub (mm/U)

BFM 40

Gewicht (kg)
Bestell-Nr.
Verpackung

Sonderfarben (RAL)
gegen Aufpreis lieferbar

Werkzeugmaschinen

35
55

M35
MK IV
180
390

1.200 x 360

Anzahl 3, 95,
16/28

700

360
Skala
Skala
190-650

Verfahrweg 150

1.660 x 1.520 x 2.450

1.680 x 1.680 x 2.520
0,9/1,5

94-135-189-207-271-303-347-
414-497-606-760-995-1.112-
1.520-2.225

0,1-0,18-0,24

1.400
287.080
VO

auf Anfrage
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Bohrstrafle
BS 15>

Abb.: BohrstraBe BS 15 Plus mit Sonderausstattung



Serienmafige Ausstattung

» Industriell zuverlassige Steuerungseinheit
» Kontrollpanel mit 5,7 Display

» Positionierung mithilfe von Frequenzumrichter
oder Servo-Umrichter

» Programmspeicherung auf internem
Speicher oder USB-Stick

» 2-Tasten-Zufuhrzyklusbedienung
> Vorschubsystem (X-Achse) mit Zange 4500 mm

» Hauptspannstock (pneumatisch) unter
der Bohreinheit TBZ 15 Plus

» Inkl. Sicherheitslichtschrankensystem
(CE-Konformitéat)

Sonderausstattung / Zubehor
» Bohrstrafle 15 Plus mit 1 NC-Achse

» X-Achsenverfahrweg und Vorschubsystem
(Material) NC gesteuert

» Y-Achse manuell iber Handrad verstellbar

» Z-Achse: bohren, gewindeschneiden
und flieBformen von Hand

» Bohrstrafle 15 Plus mit 2 NC-Achsen

» XY- Achsenverfahrweg und Vorschubsystem
(Material) NC gesteuert

» Z-Achse: Bohren, Gewindeschneiden und
FlieBformen von Hand

Die FLOTT Bohrstralle konnen
wir lhnen individuell zusammenstellen.

Wir beraten Sie gerne!

Technische Daten

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Zufthrrollbahn (LxB) (mm) 5.000 x 330
Ausfiihrrollbahn (mm) 5.000 x 330
Verfahrgeschwindigkeit

X-Achse (m/min) 12
Positioniergenauigkeit

X-Achse (mm) +/-0,2
Wiederholungsgenauigkeit

X-Achse (mm) +/- 0,1
Bestell-Nr.: 1 NC-Achse 288.020
Bestell-Nr.: 2 NC-Achsen 288.021
Kombination mit TBZ 15 Plus*
Dauer-/Normalbohrleistung (mm) 15/18
Spindel MK I
Bohrtiefe (mm) 60
Gewindeschneidleistung max. M10 x 1
S3ulendurchmesser (mm) 82

Motor Drehstrom - frequenz-
geregelt, Netzanschluss 230 V (kW) 0,75

max. Drehmoment (Nm)

15

* Die Bohrmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet

und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Bohranlage
BA 30 CNC > Pus




Serienmafige Ausstattung
» X-und Y-Achse sind NC gesteuert

» Nutzbare Ausladung in Y 300 mm

» Geschliffener Nutentisch

» Pneumatische Spannstdcke

» Minimalmengenschmierung

> Z-Achse (Bohrkopf]) NC gesteuert

» Hohenverstellung Giber Handkurbel

» 140 mm Saulendurchmesser

Sonderausstattung / Zubehdr

» Sicherheitseinrichtung
» Werkzeugaufnahmen
» LED Beleuchtung

> Pendelbearbeitung
2 unabhdngige Bearbeitungsbereiche

» Spaneschubladen

Die FLOTT Bohranlagen kénnen

wir lhnen individuell zusammenstellen.

Haben Sie zusatzlich einen Bedarf an

Frasarbeiten? Auch hier stehen wir mit

einer Losung in Zusammenarbeit mit
einem Partner bereit!

Wir beraten Sie gerne!

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

Nutzldngen X-Achse (mm) 3.000
4.000
6.000

Verfahrgeschwindigkeit (mm/sec) 600

Positioniergenauigkeit
der Achsen (je m) 0,1

Kombination mit SB 30 NC Plus

Dauer-/Normalbohrleistung (mm) 30/35

bei max. Auslastung (mm) 25
Spindel MK Il
Bohrtiefe (mm) 125 mm

Gewindeschneidleistung max.
(steigungsabhingig) M20

Bestell-Nr.: auf Anfrage

Kombination mit SB 40 NC Plus

Dauer-/Normalbohrleistung (mm) 35/40

bei max. Auslastung (mm) 30

Spindel MK IV
Bohrtiefe (mm) 160
Gewindeschneidleistung max.

(steigungsabhangig) M30
Bestell-Nr.: auf Anfrage
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Reihenbohr-
maschine

Abb.: BohrstraBe mit 6 Bohrkapfen 40 NC™Plus



Serienmafige Ausstattung

> Fester Arbeitstisch
» Kopfhohenverstellung Giber Handkurbel

» Radiale Verdreh-Mdoglichkeit der Bohrkopfe

> Spanewanne

Sonderausstattung / Zubehdr

» Sicherheitseinrichtung

» FuBtaster

» Kihlmitteleinrichtung

» Garantieverlangerung 4 Jahre

» Garantieverlangerung 5 Jahre

Die FLOTT Reihenbohrmaschine konnen
wir lhnen individuell zusammenstellen.

Wir beraten Sie gerne!

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

Entsprechend der Anzahl und Auswahl der Bohrkopfe

Bestell-Nr.: auf Anfrage
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FLOTT Sonderausstattung

Option 1

Maschinen mit
abweichender
Sonderspannung
auf Anfrage

, ®
o

Option 5

Saulenverldangerung
970

max. Verlangerung
200 mm

Bestell-Nr. 290.100 Bestell-Nr. 296.286
Option 2 Option 6

Bearbeitete FuBiplatte Saulenverlangerung

mit T-Nuten. Nur fiir 082

SB-Ausfiihrung liefer-
bar ab Sdulen-@ 82 mm

4

max. Verlangerung
150 mm

Bestell-Nr. 290.378 Bestell-Nr. 296.287
Option 3 Option 7

FuBtaster Sdulenverldangerung

als ,NOT-AUS* 9110

(muss manuell max. Verlangerung

entriegelt werden) 300 mm

Bestell-Nr. 290.320 Bestell-Nr. 296.288
Option 4 Option 8

FuBtaster Sdulenverlangerung

nach technischer 0125

Beratung und Erstellung
des Anforderungsprofils

Bestell-Nr.

auf Anfrage

max. Verlangerung
300 mm

Bestell-Nr.

296.289




Beratung per WhatsApp
@ Einfacher geht’s nicht
Telefon: +49 (162)18 54000 |l

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Option 9 Option 13
Bohrtiefen- Garantieverldangerung
Festanschlag 5 Jahre . .
fur optimale
Wiederholgenauigkeit I
Garantie
Verldngerung

Bestell-Nr. 212.716 Bestell-Nr. 290.019
Option 10 Option 14
Sonderfarbe Kombibohrtisch
Unterbau (RAL- fiir 110er Saulen
Einkomponentenlack]) mit Schraubstock und

Quadrattisch 360°

drehbar mit Skala

Backenbreite 120 mm,

Spannweite 105 mm

Tischflache 350x 350 mm
Bestell-Nr. 290.200 Bestell-Nr. 290.125
Option 11 Option 15
Sonderfarbe Kombibohrtisch
Plus Haube fir 125er/140er Saulen

mit Schraubstock und

Quadrattisch 360°

drehbar mit Skala

Backenbreite 120 mm,

Spannweite 105 mm

Tischflache 350 x 350 mm
Bestell-Nr. 290.201 Bestell-Nr. 290.135
Option 12 Option 16
Garantieverldangerung Inbetriebnahme
4 Jahre ' . der Maschine

und Einweisung des

I Bedienpersonals
Garantie
Verlangerung

Bestell-Nr. 290.018 Bestell-Nr. 229.931
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Zubehor

Bestell-Nr. 290.395

Bestell-Nr. 290.340

Bestell-Nr. 290.160C

Minimalmengenschmierung

Eine Dosierpumpe fordert das unverdiinnte Schmier-
mittel zu der Dosierdisenmiindung, wo es mit Blasluft
zu einem mikrofeinen Schmierstoffspriihkegel geformt
wird. Schmiermittel und Blasluft werden dabei getrennt
voneinander koaxial zur Diise gefiihrt und sind unabhan-
gig voneinander reproduzierbar einstellbar.

Vorteile

» Nach Ansteuerung tritt das Schmiermittel ohne
Zeitverzdgerung aus der Dosierdise aus.

» Grofler, stufenloser Einstellbereich der Dosierpumpe.
Von kaum wahrnehmbarer Menge bis zur maximalen
Forderleistung von 3 cm3/min.

Die Kompakt-Dosiereinheit fiir die Minimalmengen-
schmierung: So wenig wie mdglich, aber so viel wie
notig — also optimal dosiert!

Bestell-Nr. 290.395

Elektrische Kiihlmitteleinrichtung

» Komplett mit Pumpe, Behalter, Schlauchen,
Kabel und Schalter ab Baureihe 18 Plus

» Mafe: 350 x 250 x 250 mm
> Stromanschlufl: 230V /50 Hz
» Fullmenge: max. 151
> Férderleistung: max. 30 l/min
» Nicht einsetzbar bei Baureihe TB 10 ECO
> Belastbarer N-Leiter vorausgesetzt
» Farbe: grau RAL 7005
Bestell-Nr. 290.340

FuBplatte mit Kiihlmitteleinrichtung

» Fillmenge: max. 15,
> Forderleistung max. 30 l/min

Saulen-0@ 82 mm - Bestell-Nr. 290.160A
Saulen-0 110 mm - Bestell-Nr. 290.160B
Saulen-0 125 mm - Bestell-Nr. 290.160C
Saulen-0 140 mm - Bestell-Nr. 290.160C



FLOTT

Werkzeugmaschinen

Maschinenschrank

Massive Buchenplatte, 30 mm stark,
Héhenverstellbare FiiRe (bis 3 cm),
stabverleimt und keilgezinkt,
6lbehandelt zur Abweisung von Schmutz
und zum Schutz vor Verzug

Tragkraft: 300 kg

gesteli i 250200 Ochmale Ausfiihrung
» 1 Schublade mit Rollenfiihrung

» 1 abschlieBbare Tire
> 60x 60x84cm
Bestell-Nr. 250.208

Breite Ausfiihrung
» 2 Schubladen mit Rollenfiihrung

> 2 abschlief3bare Tiren
> 120 x 60 x 84 cm
Bestell-Nr. 250.180

Bestell-Nr. 250.180
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Zubehor

Bestell-Nr. 281.085

Bestell-Nr. 281.090

Bestell-Nr. 281.095

F0 Prazisions-Kreuztisch
» Tischabmessung 230 x 164 mm

> Verfahrweg x/y 120 mm x 110 mm
» Skaleneinteilung 0,05
> Gewicht 16 kg

» Passend zu Bohrmaschinen
Typen Baureihe 18/20/23/25 Plus

» Zwischenplatte
Bestell-Nr. 281.085

F1 Prazisions-Kreuztisch
» Tischabmessung 330 x 220 mm

> Verfahrweg x/y 190 mm x 130 mm
» Skaleneinteilung 0,05
> Gewicht 33 kg

» Passend zu Bohrmaschinen Typen
Baureihe 18/20/23/25 Plus, sowie
Baureihe P30 und 30 Plus/MV /NC

» Zwischenplatte
Bestell-Nr. 281.090

F2 Prazisions-Kreuztisch
» Tischabmessung 430 x 240 mm

> Verfahrweg x/y 240 mm x 160 mm
» Skaleneinteilung 0,05
> Gewicht 46 kg

» Passend zu Bohrmaschinen-Typen
Baureihe P40/ 40 Plus/MV/ NC

» Zwischenplatte
Bestell-Nr. 281.095



.

Bestell-Nr. 281.105

Bestell-Nr. 281.106

Bestell-Nr. 281.109

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Bohrmaschinen-Schraubstock Flott [felix]

[felix] 80
» Backenbreite: 80 mm
» Spannweite: 0-81 mm

» Backenhohe: 35 mm
4,5 kg

Bestell-Nr. 281.105

» Gewicht:

[felix] 100

» Backenbreite: 100 mm

» Spannweite:  0-101 mm
» Backenhohe: 35 mm
» Gewicht: 5,6 kg

Bestell-Nr. 281.106

[felix] 100 mit Spannhilfe
» Gewicht: 6.1 kg

Bestell-Nr. 281.108

[felix] 125

» Backenbreite: 125 mm
» Spannweite:  0-131 mm
» Backenhohe: 40 mm

> Gewicht: 11,2 kg

Bestell-Nr. 281.107

[felix] 125 mit Spannhilfe
» Gewicht: 11,7 kg

Bestell-Nr. 281.109

Ersatzbacken, bzw. Sonderaufsatzbacken auf Anfrage
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Zubehor

Bestell-Nr. 281.205

Mittelschwerer Maschinenschraubstock
aus GrauguB mit ergonomischem Handgriff

Nr. 1: 85

> Backenbreite: 85 mm
> Spannweite: 75 mm
» Backenhdéhe: 30 mm
» Gewicht: 3,3 kg
Bestell-Nr. 281.205

Nr. 1: 100

» Backenbreite: 100 mm
» Spannweite: 95 mm
» Backenhdhe: 30 mm
» Gewicht: 4,0 kg
Bestell-Nr. 281.206

Nr. 1: 120

» Backenbreite: 120 mm
» Spannweite: 105 mm
» Backenhdéhe: 30 mm
» Gewicht: 6,6 kg
Bestell-Nr. 281.207

Ersatzbackenpaare
Nr.1:85

Bestell-Nr. 281.212
Nr. 1: 100
Bestell-Nr. 281.213
Nr.1: 120
Bestell-Nr. 281.214



Bestell-Nr. 281.209

Bestell-Nr. 281.208

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Schwerer Maschinenschraubstock,
gehartete und geschlossene Backen mit
Knebel fiir maximale Spannkrafte

Nr. 2: 100

» Backenbreite: 100 mm
» Spannweite: 90 mm
» Backenhohe: 40 mm
» Gewicht: 7,5 kg
Bestell-Nr. 281.209

Nr. 2:120

» Backenbreite: 120 mm
» Spannweite: 120 mm
» Backenhohe: 40 mm
» Gewicht: 11,5 kg
Bestell-Nr. 281.210

Nr. 2: 140

» Backenbreite: 150 mm
» Spannweite: 155 mm
» Backenhohe: 40 mm
» Gewicht: 13,5 kg
Bestell-Nr. 281.211

Universell einsetzharer Winkelschraubstock,
100 mm Backenbreite und 3 plangefraste Auflageflachen

Nr. 3: 100

» Backenbreite: 100 mm
» Spannweite: 85 mm
» Backenhohe: 30 mm
» Gewicht: 4,9 kg
Bestell-Nr. 281.208

Ersatzbackenpaar
Nr. 3: 100

Bestell-Nr. 281.218

n
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Zubehor

Bestell-Nr. 285.004

Zahnkranzhohrfutter
» Spannbereich 0,5-8 mm

» Aufnahme B12 fir Turbodrill
» Rundlaufgenauigkeit: 0,20 mm
Bestell-Nr. 285.103

Prazisions-Schnellspannbohrfutter
» geschliffen, selbstspannend

» Spannbereich 0,5-6 mm

» Aufnahme B12

» Rundlaufgenauigkeit: 0,05 mm
Bestell-Nr. 285.104

Prazisions-Schnellspannbohrfutter geschliffen,
selbstspannend, fiir Rechts-/Linkslauf
max. 8.000 1/min.

» Spannbereich 1-13 mm

» Aufnahme B16

» Rundlaufgenauigkeit: 0,06 mm
Bestell-Nr. 285.064



Zubehor

Bestell-Nr. 285.133

Bestell-Nr. 285.109

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Schnellspannbohrfutter, selbstspannend
» Spannbereich 1-13 mm

» Aufnahme B16
» Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.133

Schnellspannbohrfutter, selbstspannend
» Spannbereich 3-16 mm

» Aufnahme B18
» Rundlaufgenauigkeit: 0,177 mm
Bestell-Nr. 285.165

Gewindebohrerhalter, kein selbstandiges Losen
bei Vibrationen durch seitlich angebrachte Spindel
fiir M4-M12 DIN 371

» Spannweite: 1-10 mm
» Aufnahme: B16
» Gesamtlange: 80 mm

Bestell-Nr. 285.109

13




Zubehor

/

Bestell-Nr. 285.310

V

Bestell-Nr. 285.330

Bestell-Nr. 285.334

Kegeldorn (Einsteckzapfen)

Abmessungen B16/MK |
Bestell-Nr. 285.310

Abmessungen B16/MK Il
Bestell-Nr. 285.320

Abmessungen B18/MK Il
Bestell-Nr. 285.321

Abmessungen B18/MK 1lI
Bestell-Nr. 285.323

Abmessungen B18/MK IV
Bestell-Nr. 290.323

Abmessungen B18/MK V
Bestell-Nr. 287.097

Reduzierhiilsen

Abmessungen MK 1I/MK |
Bestell-Nr. 285.330

Abmessungen MK IlII/MK II
Bestell-Nr. 285.331

Abmessungen MK IlII/MK |
Bestell-Nr. 285.332

Abmessungen MK IV/MK Il
Bestell-Nr. 285.333

Abmessungen MK IV/MK 11
Bestell-Nr. 285.336

Abmessungen MK V/MK IV
Bestell-Nr. 285.092

Austreiber, halbautomatisch

Abmessungen 1-3
Bestell-Nr. 285.334

Abmessungen 4-6
Bestell-Nr. 285.335



Bestell-Nr. 285.083

Bestell-Nr. 285.089

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Gewindeschneidfutter: mit Anschnittdruckverstarker,
Langenausgleich Druck/Zug fiir Rechts- und Linkslauf

GBF 12/MK 2
» Schneidbereich M3 - M12

» ohne Spannzange

Bestell-Nr. 285.083

Mehrbereichs-Spannzange fiir GBF 12

» Spannbereich 3,5-6,5 mm
Bestell-Nr. 285.084

» Spannbereich 6,5-10 mm
Bestell-Nr. 285.085

GBF 18/MK 3
» SchneidbereichM5-M 18

» ohne Spannzange

Bestell-Nr. 285.086

Mehrbereichs-Spannzange fiir GBF 18

» Spannbereich 2,8-7 mm

Bestell-Nr. 285.087

» Spannbereich 7-13 mm

Bestell-Nr. 285.088

GBF 30/ MK 4
» Schneidbereich M10 - M30

» ohne Spannzange

Bestell-Nr. 285.089
Mehrbereichs-Spannzange fiir GBF 30
» Spannbereich 10-16 mm

Bestell-Nr. 285.090

» Spannbereich 16-23 mm
Bestell-Nr. 285.091
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Zubehor

Bestell-Nr. 285.124

Bestell-Nr. 285.162

Bestell-Nr. 285.163

HSS-6 Spiralbohrersatz in ABS-Box

> DIN 338 N, 25-tlg.
1-13 mm x 0,5 mm

Bestell-Nr. 285.124

HSS-G Spiralbohrersatz in ABS-Box

» Mehrbereichsbohrer mit verstarktem Bohrerkern und
parabolisch geformter
Spannut zur besseren Spanabfuhr
DIN 338 - Kreuzanschliff 130 Grad, 25-tlg.,
1-13mm x 0,5 mm

Bestell-Nr. 285.123

HSS-6 Kegel- und Entgratsenkersatz in ABS-Box
» DIN 335 C, 90 Grad, 6-tlg.
6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

Bestell-Nr. 285.162

HSS-E Maschinengewindebohrer in ABS-Box

» DIN 371/376, M3 - M12, Form B,
mit Kernlochbohrer, 14-tlg.
fir Durchgangsloch

Bestell-Nr. 285.163

HSS-E Maschinengewindebohrer in ABS-Box

» DIN 371/376, M3 = M12, Form C
35 Grad RSP, 14-tlg.
flr Sacklocher

Bestell-Nr. 285.164



FLOTT

Werkzeugmaschinen

Lubehor Ersatzsichtschutz fiir die gangigsten Maschinen

Baureihe Turbodrill, 10 Eco Plus, 10 Basic Plus,
10/13/15 Plus
Bestell-Nr. 212.596

Baureihe 18/20/23/25 Plus
Bestell-Nr. 218.366

Bestell-Nr. 290.854

Bohrschutz teleskopierbar komplett,

einschl. elektr. Verriegelung (Zubehdr)
Baureihe TB 10 Eco Plus
Bestell-Nr. 290.045

Baureihe Turbo Drill, 10/13/15/18/20/23 Plus
Bestell-Nr. 290.032

Ersatzsichtschutz: (B x Hx T) 170 x 250 x 130 mm
Bestell-Nr. 290.030

Bestell-Nr. 290.040

Baureihe P30, P40
Bestell-Nr. 290.041

Ersatzsichtschutz: (B x H x T) 270 x 300 x 150 mm
Bestell-Nr. 290.040

Nachriistsatz

Bohrschutz komplett, einschl. elektr. Verriegelung
serienmafig (Nachriistsatz)
Alle aktuellen FLOTT Maschinen sind mit
einem elektrischen Bohrschutz ausgestattet.
Riisten Sie jetzt lhre Altmaschinen geman

Betriebsstittenverordnung (§4 Abs.1) vom
A 01.06.2015 nach:

Ausschalten der Maschine bei Wegklappen
des Bohrschutzes.

Baureihe 10 STW /P18 /M1 /E1/E2/E3/E4/E5S
Bestell-Nr. 290.832

Ersatzsichtschutz: (B x L) 120 x 170 mm
Bestell-Nr. 290.825

Bestell-Nr. 290.854

Baureihe M2/M3/M4/M5 / P23/P30/P35/P40
Bestell-Nr. 290.855

Ersatzsichtschutz: (B x L) 120 x 250 mm
Bestell-Nr. 290.854

17



Inhaltsverzeichnis Schleifmaschinen

Doppelschleifmaschine

TS150SW

TS175SW

TS150SDP
TS175SDP
TS200SDP
TS250SDP
TS300SDP
TS 175 Pro
TS 200 Pro
TS 250 Pro
TSB250P

Bandschleifmaschinen

TBSM 100
BSM75
BSM75A
BSM75A/pol
BSM 150

BSM 150A
BSM 150 A/pol

Biirstenentgratmaschine

BEM 250 Plus
BEM 250 Pro

Abmessung
Schleifscheibe
mm
150x25x32
175x25x 32
150x25x 32
175x25x32
200x32x32
250x40x51
300 x40x51
175x25x32
200x32x32
250x40x51
250x40x51

Bandlange
mm

1.220
2.000
2.000
2.000
2.000
2.000
2.000

Birstendurch-
messer

mm

250

250 (3 Stiick)

Motor Wechsel-
Drehzahl strom 230 V
1/min kW
2.800 0,52
2.800 0,52
2.840 -
2.740 -
2.550 -
1.400 -
1.250 -
2.750 -
2.550 -
1.400 -
1.400 -
Motor Wechsel-
Bandbreite strom 230 V
mm kW
100 0,75 (1 x 230V)
75 -
75 -
75 -
150 -
150 -
150 -
Biirstenbreite Drehzahl/
normal Polumschaltbar
mm U/min
60 2.800/1.400
60 600-2700

Die passende Staubabsaugung finden Sie in den technischen Daten der jeweiligen Maschine.

Motor Drehstrom
400V
kW

0,6
0,7
1,0
1,4
2,2
0,7
0,75
0,8
1,4

Motor Drehstrom
400V

kW

3,75

3,75

3,0/3,75

3,75

3,75

3,0/3,75

Antriebsleistung
(Drehstrommotor)
kW

1,8/2,1

3

Gewicht
kg
14
15
14
15
20
32
40
15
20
32
85

Gewicht
kg

2

80

90

105

90

100

105

Gewicht
kg

85
410

Absaug-
stutzen @
mm

42

42

42

42

42

42

42

42

42

42

42

Absaug-
stutzen @
mm

85

60

60

60

60

60

60

Seite

80
80
80
80
82
82
82
86
86
86
88

Seite

90
92
92
92
94
94
94
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Doppelschleif-
maschine

TS 150 SW/
IS175 SW

TS150SD P/
1S175SD P




Serienmafige Ausstattung

» Laufruhiger, wartungsfreier Motor

» Seitlich geschlossene Schutzhauben

» Stabile, nachstellbare Werkstiickauflagen

» Hoher Sicherheitskomfort durch
nachstellbare Funkenabweiser

» Geeignet fiir Schleifen, Entgraten und Scharfen
von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen etc.

» Motorschutzschalter und Unterspannungsausloser
> Beidseitiger Funken/Augenschutz

» Anschlusskabel mit Schuko-Stecker
(bei allen SW Modellen)

» Anschlusskabel mit CEE-Stecker 16 A
(bei allen SD P Modellen)

> Je 1 Schleifscheibe grob und fein

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» Maschinenstander mit Wassertauchgefaf,
Mafle: 355 x 300 mm, Gewicht: 12 kg
Bestell-Nr. 350.435

» Wandkonsole
Bestell-Nr. 315.035

> Lose Ersatzschleifscheibe
Normalkorund grob
Bestell-Nr. fiir TS 150: 315.522
Bestell-Nr. fiir TS 175: 317.526

» Lose Ersatzschleifscheibe
Normalkorund fein
Bestell-Nr. fiir TS 150: 315.523
Bestell-Nr. fiir TS 175: 317.527

> Abrichtstein
Bestell-Nr. 350.101

» Staubabsaugung MA 400 D
(nur TS 150 SD P und TS 175 SD P)
Bestell-Nr. 330.295

FLOTT

Technische Daten
Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Absaugstutzen @ (mm)

TS 150 SW

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Wechselstrom 230 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

TS 175 SW

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Wechselstrom 230 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

TS150SD P

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

1S175SD P

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

230 x 440 x 210

260 x 450 x 250
42

150 x 25 x 32

2.800

0,52, S3-25% (periodisch)
14

317.760

175 x 25 x 32

2.800

0,52, S3-25% (periodisch)
15

317.766

150 x 25 x 32

2.840

0,6, S2-30 min (Kurzzeitbetrieb)
14

317.765

175 x 25 x 32

2.740

0,7, S2-30 min (Kurzzeitbetrieb)
15

317.761
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Doppelschleif-

maschine

15200SD P
15250 SD P
15300 SD P

o> 10 20

Abb.: TS 300 SD P mit Maschinenstander 350.436

Abb.: TS 200 DP mit Maschinenstander,
Not-Aus-Schlagtaster, Not-Aus-FuBtaster, Bremse und
Absaugung



Serienmafige Ausstattung

» Laufruhiger, wartungsfreier Motor
» Seitlich geschlossene Schutzhauben
» Stabile, nachstellbare Werkstiickauflagen

» Hoher Sicherheitskomfort durch
nachstellbare Funkenabweiser

» Geeignet fiir Schleifen, Entgraten und Scharfen
von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

» Motorschutzschalter und Unterspannungsausloser
> Beidseitiger Funken/Augenschutz

» Anschlusskabel mit CEE-Stecker 16 A

» Je 1 Schleifscheibe grob und fein

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

» Optional lieferbar*
Komplett mit NOT-AUS-Schlagtaster und Bremse!

(Nur in Verbindung mit Maschinenstdnder oder Absaugung)

Sonderausstattung

» Mit Maschinenstander, NOT-AUS-Schlagtaster
und Bremse*
Bestell-Nr. fiir TS 200: 317.774
Bestell-Nr. fiir TS 250: 317.775
Bestell-Nr. fiir TS 300: 317.776

» Mit Maschinenstander, NOT-AUS-Schlagtaster,
Bremse und Absaugung*
Bestell-Nr. fir TS 200: 317.777
Bestell-Nr. fir TS 250: 317.778
Bestell-Nr. fir TS 300: 317.779

» abweichender Farbton
(Einkomponenten Lack RAL-Farbe)
Bestell-Nr. 309.010

» FuBtaster Not-Aus (nur in Verbindung mit Bremse,
Maschinenstdnder bzw. Absaugung bestellbar]
Bestell-Nr. 317.859

Zubehor

» Maschinenstander mit Wassertauchgefaf,
Mafe: 355 x 300 mm, Gewicht: 12 kg
(nur TS 200 SD P)
Bestell-Nr. 350.435

» Maschinenstander mit Wassertauchgefaf,
Mafe: 420 x 520 mm, Gewicht: 15 kg
(nur TS 250 SD P und TS 300 SD P)
Bestell-Nr. 350.436

» Wandkonsole (nur TS 200 SD P)
Bestell-Nr. 315.035

> Lose Ersatzschleifscheibe
Normalkorund grob
Bestell-Nr. fiir TS 200: 317.532
Bestell-Nr. fiir TS 250: 317.542
Bestell-Nr. fiir TS 300: 317.622

Technische Daten

Absaugstutzen @ (mm)

15S200SD P

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

15250 SD P

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

15300 SD P

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm]

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

FLOTT

Werkzeugmaschinen

42

200 x 32 x 32

250 x 470 x 230

300 x 480 x 275

2.550

1,0, S2-30 min (Kurzzeitbetrieb)
20

317.762

250 x 40 x 51

280 x 530 x 270

325 x 540 x 310

1.400

1,4, 52-30 min (Kurzzeitbetrieb)
32

317.763

300 x 40 x 51

350 x 530 x 340

Palette

1.250

2,2, 52-30 min (Kurzzeitbetrieb)
40

317.764

> Lose Ersatzschleifscheibe

Normalkorund fein

Bestell-Nr. fiir TS 200: 317.533
Bestell-Nr. fiir TS 250: 317.543
Bestell-Nr. fiir TS 300: 317.624

> Abrichtstein
Bestell-Nr. 350.101

» Staubabsaugung MA 400 D

(nur TS 200 SD P)
Bestell-Nr. 330.295

» Staubabsaugung MA 600 D

(nur TS 250 SD P und TS 300 SD P)

Bestell-Nr. 330.080
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MIT DER TS 200 SD P



Das Komplettpaket:
Doppelschleifmaschine TS 200 SD P

mit Bremse, NOT-AUS-Schlagtaster und
Maschinenstander mit integrierter Absaugung

» Serienmaflige Ausstattung

» Laufruhiger, wartungsfreier Motor

» Seitlich geschlossene Schutzhauben

» Stabile, nachstellbare Werkstickauflagen

» Hoher Sicherheitskomfort durch
nachstellbare Funkenabweiser

» Geeignet fur Schleifen, Entgraten und Scharfen
von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen etc.

» Motorschutzschalter und Unterspannungsausloser
» Beidseitiger Funken/Augenschutz

» Anschlusskabel mit CEE-Stecker 16 A

» Je 1 Schleifscheibe grob und fein

» Maschinenstander mit Wassertauchgefaf,
Mafle: 355 x 300 mm, Gewicht: 12 kg

» Staubabsaugung MA 400 D
» NOT-AUS-SCHLAGTASTER und Bremse

> 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

EINE NUMMER ALLES DRIN!
Bestell-Nr. 317.777

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Weitere Informationen zur
TS 200 SD P finden Sie auf
Seite 82/83 in unserem Katalog!
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Doppelschleif-
maschine

1S 175 Pro

TS 200 Pro

TS 250 Pro

86

Abb.: TS 200 Pro mit Maschinenstander,
aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa



Serienmafige Ausstattung

» Laufruhiger, wartungsfreier Motor
Betriebsart S1 (Dauerbetrieb)

» Seitlich geschlossene Schutzhauben
> Stabile, nachstellbare Werkstiickauflagen

» Hoher Sicherheitskomfort durch
nachstellbare Funkenabweiser

» Geeignet fiir Schleifen, Entgraten und Scharfen
von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen etc.

» Motorschutzschalter und Unterspannungsausloser
> Beidseitiger Funken/Augenschutz

» Anschlusskabel mit CEE-Stecker 16 A

» Je 1 Schleifscheibe grob und fein

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

» Optional lieferbar*
Komplett mit NOT-AUS-Schlagtaster und Bremse!

(Nur in Verbindung mit Maschinenstdnder oder Absaugung)

Sonderausstattung

» Mit Maschinenstander, NOT-AUS-Schlagtaster
und Bremse*
Bestell-Nr. fiir TS 175: 317.841
Bestell-Nr. fiir TS 200: 317.846
Bestell-Nr. fiir TS 250: 317.851

» Mit Maschinenstander, NOT-AUS-Schlagtaster,
Bremse und Absaugung*
Bestell-Nr. fir TS 175: 317.842
Bestell-Nr. fiir TS 200: 317.847
Bestell-Nr. fiir TS 250: 317.852

> abweichender Farbton
(Einkomponenten Lack RAL-Farbe)
Bestell-Nr. 309.010

» FuBtaster Not-Aus (nurin Verbindung mit Bremse,
Maschinenstdnder bzw. Absaugung bestellbar)
Bestell-Nr. 317.859

Zubehor

> Lose Ersatzschleifscheibe
Normalkorund grob
Bestell-Nr. fiir TS 175: 317.526
Bestell-Nr. fir TS 200: 317.532
Bestell-Nr. fiir TS 250: 317.542

> Lose Ersatzschleifscheibe
Normalkorund fein
Bestell-Nr. fiir TS 175: 317.527
Bestell-Nr. fiir TS 200: 317.533
Bestell-Nr. fiir TS 250: 317.543

> Abrichtstein
Bestell-Nr. 350.101

» Maschinenstander mit Wassertauchgefaf,
Mafe: 355 x 300 mm, Gewicht: 12 kg
(nur TS 175 Pro /TS 200 Pro)
Bestell-Nr. 350.435

Technische Daten

Absaugstutzen @ (mm)

TS 175 Pro

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

TS 200 Pro

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

TS 250 Pro

Abmessung
der Schleifscheibe (mm)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm]

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Drehzahl (1/min)

Motor Drehstrom 400 V (kW)
Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

FLOTT

Werkzeugmaschinen

42

175 x 25 x 32

230 x 440 x 210

260 x 450 x 250

2.750

0,7, S1 (Dauerbetrieb)
15

317.840

200 x 32 x 32

250 x 470 x 230

300 x 480 x 275

2.550

0,75, S1 (Dauerbetrieb)
20

317.845

250 x 40 x 51

280 x 530 x 270

325 x 540 x 310

1.400

0,8, S1 (Dauerbetrieb)
32

317.850

» Maschinenstander
(nur TS 250 Pro)
Bestell-Nr. 350.436

» Staubabsaugung MA 400 D

(nur fir TS 175 Pro / TS 200 Pro)

Bestell-Nr. 330.295

» Staubabsaugung MA 600 D

(nur fir TS 250 Pro)
Bestell-Nr. 330.080
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Kombinierte
Bandschleif-/
Schleifmaschine
TSB 250 P

Abb.: TSB 250 P mit Maschinensténder



Serienmafige Ausstattung
» Hohe Leistung

» Bandschleifeinrichtung héhenverstellbar 0-90°

» Maximal nutzbare Planschleifflache
» Bandjustierung mit Feineinstellung
» Langsanschlag fir Materialfihrung

> Perfekt ausgewuchtet und schwingungsarm

> Beidseitiger Anschluss fir Staubabsaugung @ 50 mm

» Motorschutzschalter mit Unterspannungsausloser

» Festanschlag

> 1 Schleifband Standard (braun), Korn 80

» 1 Schleifscheibe 250 x 40 x 51 mm, Korn 80
» Funkenschutz

» Anschlusskabel mit CEE-Stecker

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Mit Maschinenstander, NOT-AUS-Schlagtaster
und Bremse
Bestell-Nr. 330.365

» Mit Maschinenstander, NOT-AUS-Schlagtaster,

Bremse und Absaugung
Bestell-Nr. 330.370

Zubehor

» Schleifscheibe 250 x 40 x 51 mm
Korn 36 grob
Bestell-Nr. 317.542

» Schleifscheibe 250 x 40 x 51 mm
Korn 80 fein
Bestell-Nr. 317.543

» Schleifband Standard (braun) 1.300 x 75 mm, 5 Stiick,

Korn 40
Bestell-Nr. 316.042

» Schleifband Standard (braun) 1.300 x 75 mm, 5 Stiick,

Korn 80
Bestell-Nr. 316.041

» Graphitauflage 80 x 350 mm
Bestell-Nr. 316.045

» Maschinenstander mit Wassertauchgefafl
Bestell-Nr. 350.436

» Maschinenstander mit integrierter
Staubabsaugung (MA 600)
Bestell-Nr. 330.080

FLOTT

Technische Daten

TSB 250 P

Abmessung der Schleifscheibe
(60 Korn) (mm)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine

Werkzeugmaschinen

250 x 40 x 51

600 x 320 x 700

mit VP (mm) 650 x 800 x 350
Drehzahl (1/min) 1.400

Gewicht (kg) 35
Bandgeschwindigkeit (m/s) 15
Bandabmessung (mm) 1.300 x 75
Korngrofle 80

Schallpegel (dB (A)) 78

Motor Drehstrom 400 V (kW) 1,4
Abmessung bei Schleifarmstellung

(vertikal) (mm) 560 x 320 x 680
Bestell-Nr. 330.360
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Bandschleif-
maschine
TBSM 100

Abb.: TBSM 100



Serienmafige Ausstattung

» kompakte, starke Maschine

» Geeignet fir alle Schleif- und Entgratarbeiten
» Integrierter NOT-AUS Schlagtaster

» Anschlusskabel mit Schuko-Stecker

» Niedriger Gerauschpegel

» Unterspannungsausldser

» 1 Schleifband Korn 80

> Absaugstutzen g 35 mm

» Bandabdeckung

» Festanschlag

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» Graphitauflage 310 x 105 mm
Bestell-Nr. 371.764

» Schleifband: 1.220 x 100 mm, 5 Stiick, Korn 40
Bestell-Nr. 371.765

» Schleifband: 1.220 x 100 mm, 5 Stiick, Korn 60
Bestell-Nr. 371.766

» Schleifband: 1.220 x 100 mm, 5 Stiick, Korn 80
Bestell-Nr. 371.767

» Schleifband: 1.220 x 100 mm, 5 Stiick, Korn 100
Bestell-Nr. 371.768

» Schleifband: 1.220 x 100 mm, 5 Stiick, Korn 120
Bestell-Nr. 371.769

» Maschinenstander
Hohe 792 mm
Bestell-Nr. 371.762

FLOTT

Technische Daten

TBSM 100

Bandldnge (mm)

Bandbreite (mm)
Planschleifbereich (mm)
Bandgeschwindigkeit (m/sec)
Gewicht (kg)

Motor-Wechselstrom 1 x 230V (kW)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Bestell-Nr.

Werkzeugmaschinen

1.220
100

310 x 100
19

27

0,75

650 x 380 x 260

700 x 400 x 300
371.760

N
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Bandschleif-
maschine
BSM 75

BSM 75 A
BSM 75 A pol.




Serienmafige Ausstattung

» Hochqualitative Konstruktion

> Antriebsrolle ist ballig (hierdurch zentriert
sich das Schleifband automatisch mittig
auf der Rolle)

» vollvulkanisierte Kontaktrolle fir langste
Lebensdauer und beste Laufruhe

» Werkzeugloser und damit schneller,
unkomplizierter Wechsel des Schleifbandes

» Stufenlose Hohenverstellung fir optimale

Einrichtung des Bandschleifers auf den Nutzer

» Frei einstellbarer Metallanschlag zur optimalen

und sicheren Fiihrung von Werkstiicken bei
Nutzung des grof3en Planschleifbereiches

» Bandgeschwindigkeit konstruktiv optimiert damit
ein Verbrennen des Werkstlickes bei der Bearbeitung

weitestgehend ausgeschlossen werden kann

» Modelle mit Absaugung ausgestattet mit robusten und

flexiblen Absaugschlauchen

» Motorschutzschalter mit CEE
Kragensteckvorrichtung inkl. Phasenwender

> Motorbremse (ausgenommen BSM 75 A pol)
» Inkl. Schleifband Korn 60
> Staubsack (nur mit Absaugung)

» 5 Jahre Garantie auf den Antriebsmotor
bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» AnschluBkabel mit CEE-Stecker (3m)
Bestell-Nr. 488.761

» Absaugschlauch
(Lange: 1,50 m, Gesamtlénge in 2 Teilen)
Bestell-Nr. 374.040

> Graphitauflage 75 x 620 mm
Bestell-Nr. 374.042

> Staubsack
Bestell-Nr. 371.055

» Funkenleitblech BSM 75
Bestell-Nr. 374.071

» Schleifband: 2.000 x 75 mm, 5 Stlick, Korn 40
Bestell-Nr. 371.150

» Schleifband: 2.000 x 75 mm, 5 Stiick, Korn 60
Bestell-Nr. 371.151

» Schleifband: 2.000 x 75 mm, 5 Stlick, Korn 80
Bestell-Nr. 371.152

» Schleifband: 2.000 x 75 mm, 5 Stiick, Korn 100
Bestell-Nr. 371.153

» Schleifband: 2.000 x 75 mm, 5 Stlick, Korn 120
Bestell-Nr. 371.154

» Schleifband fur Edelstahl und Grauguss:
2.000 x 75 mm, 5 Stiick, Korn 40
Bestell-Nr. 371.824

FLOTT

Technische Daten

Bandldnge (mm)
Bandbreite (mm)
Planschleifbereich (mm)
Farbe (RAL)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

Werkzeugmaschinen

2.000
75
600
9007

1.100 x 550 x 1.035

800 x 600 x 1.450

BSM 75

Bandgeschwindigkeit (m/s) 30
Motor-Drehstrom 400 V (kW) 3,75
Absaugleistung (m3/h) =
Absaugmotor (kW) =
Gewicht (kg) 80
Bestell-Nr. 374.000
BSMT75A

Bandgeschwindigkeit (m/s) 30
Motor-Drehstrom 400 V (kW) 3,75
Absaugleistung (m®/h) ca. 630
Absaugmotor (kW) 0,37
Gewicht (kg) 90
Bestell-Nr. 374.001
BSM 75 A pol.

Bandgeschwindigkeit (m/s) 15/30
Motor-Drehstrom 400 V (kW) 3,0/3,75
Absaugleistung (m?/h) ca. 630
Absaugmotor (kW) 0,37
Gewicht (kg) 105
Bestell-Nr. 374.002

» Schleifband fir Edelstahl und Grauguss:
2.000 x 75 mm, 5 Stiick, Korn 60

Bestell-Nr. 371.825

» Schleifband fir Edelstahl und Grauguss:
2.000 x 75 mm, 5 Stiick, Korn 80

Bestell-Nr. 371.826

» Schleifband fir Edelstahl und Grauguss:
2.000 x 75 mm, 5 Stiick, Korn 120

Bestell-Nr. 371.827

>t0go0 ... SOFORT LIEFERBAR!

BSM75/BSM 75 A
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Bandschleif-

masc
BSM
BSM

hine
50
50 A

BSM "

20 A pol.

Abb.: BSM 150 A mit Absaugung

Abb.: BSM 150 A Pal mit Option



Serienmafige Ausstattung

» Hochqualitative Konstruktion

> Antriebsrolle ist ballig (hierdurch zentriert
sich das Schleifband automatisch mittig
auf der Rolle)

» vollvulkanisierte Kontaktrolle fir langste
Lebensdauer und beste Laufruhe

» Werkzeugloser und damit schneller,
unkomplizierter Wechsel des Schleifbandes

» Stufenlose Hohenverstellung fir optimale
Einrichtung des Bandschleifers auf den Nutzer

» Frei einstellbarer Metallanschlag zur optimalen
und sicheren Fiihrung von Werkstiicken bei
Nutzung des grof3en Planschleifbereiches

» Bandgeschwindigkeit konstruktiv optimiert damit
ein Verbrennen des Werkstlickes bei der Bearbeitung

weitestgehend ausgeschlossen werden kann

» Modelle mit Absaugung ausgestattet mit robusten

und flexiblen Absaugschlauchen

» Motorschutzschalter mit CEE
Kragensteckvorrichtung inkl. Phasenwender

> Motorbremse (ausgenommen BSM 150 A pol]
» Inkl. Schleifband Korn 60
> Staubsack (nur mit Absaugung)

» 5 Jahre Garantie auf den Antriebsmotor
bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» AnschluBkabel mit CEE-Stecker (3m)
Bestell-Nr. 488.761

» Absaugschlauch
(Lange: 1,50 m, Gesamtlénge in 2 Teilen)
Bestell-Nr. 374.040

» Graphitauflage 150 x 620 mm
Bestell-Nr. 374.043

> Staubsack
Bestell-Nr. 371.055

» Funkenleitblech BSM 150
Bestell-Nr. 374.070

» Schleifband: 2.000 x 150 mm, 5 Stiick, Korn 40
Bestell-Nr. 371.125

» Schleifband: 2.000 x 150 mm, 5 Stlick, Korn 60
Bestell-Nr. 371.126

» Schleifband: 2.000 x 150 mm, 5 Stick, Korn 80
Bestell-Nr. 371.127

» Schleifband: 2.000 x 150 mm, 5 Stiick, Korn 100
Bestell-Nr. 371.128

» Schleifband: 2.000 x 150 mm, 5 Stick, Korn 120
Bestell-Nr. 371.129

» Schleifband fur Edelstahl und Grauguss:
2.000 x 150 mm, 5 Stiick, Korn 40
Bestell-Nr. 371.828

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

Bandldnge (mm)
Bandbreite (mm)
Planschleifbereich (mm)
Farbe (RAL)

Abmessung Maschine
ohne VP (mm)

Abmessung Maschine
mit VP (mm)

BSM 150

Bandgeschwindigkeit (m/s) 30
Motor-Drehstrom 400 V (kW) 3,75
Absaugleistung (m3/h) =
Absaugmotor (kW) =
Gewicht (kg) 90
Bestell-Nr. 374.020
BSM 150 A

Bandgeschwindigkeit (m/s) 30
Motor-Drehstrom 400 V (kW) 3,75
Absaugleistung (m®/h) ca. 630
Absaugmotor (kW) 0,37
Gewicht (kg) 100
Bestell-Nr. 374.021
BSM 150 A pol.

Bandgeschwindigkeit (m/s) 15/30
Motor-Drehstrom 400 V (kW) 3,0/3,75
Absaugleistung (m?/h) ca. 630
Absaugmotor (kW) 0,37
Gewicht (kg) 105
Bestell-Nr. 374.022

» Schleifband fir Edelstahl und Grauguss:

2.000
150
600
9007

1.100 x 550 x 1.035

800 x 600 x 1.450

2.000 x 150 mm, 5 Stiick, Korn 60

Bestell-Nr. 371.829

» Schleifband fir Edelstahl und Grauguss:

2.000 x 150 mm, 5 Stiick, Korn 80

Bestell-Nr. 371.830

» Schleifband fir Edelstahl und Grauguss:

2.000 x 150 mm, 5 Stiick, Korn 120

Bestell-Nr. 371.831

>t0go0 ... SOFORT LIEFERBAR!

BSM 150 / BSM 150 A
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Biirstenentgrat-

maschine
BEM 250 Plus

Abb.: BEM 250 Plus



Serienmafige Ausstattung

» Robuster Industrie-Drehstrommotor

FLOTT

» Augenschutz verstellbar Werkzeugmaschinen

> Leicht nachstellbare Schlitteneinheit
(Uber Zustellschraube) bei Abnutzung der Entgratbiirste
zur Werkstiickauflage

» Kombinierte Werkstilickauflage sowohl fir Rundmaterial
(Prisma) Flach- als auch Rechteckprofile (verschiebbar)

Technische Daten

» Einstellbare obere Abdeckleiste mittels Klemmhebel
(dient zur Anpassung an die MaterialgréBe)

BEM 250 Plus

> @ 80 mm Absaugstutzen mit Endkappe B?rStendur_Chmesser (i) 230
(fir Anschluss an externe Absaugung] S04 el ) 60
_ Aufnahmebohrung (mm) 50,8
> MaSChm.enfarbe: Max. Materialabmessung (mm) 70 x 140
- Maschinenkdrper RAL 7035 Arbeitshahe (mm] 930
- Seitenabdeckung: RAL 7005 Drehzaht/
> 1 Satz Maschinenfiie (4 Stiick) mit Verstellschraube Polumschaltbar (U/min) 2.800/1.400
. Antriebsleistung (kW) 2,1/1,8
» 1 Entgratrundbiirste 250 x 60/ 0,35 mm Stahldraht T e
ewellt
g Gewicht (kg) 85
» Anschlusskabel mit CEE-Stecker Abmessung Maschine (mm) 500 x 560 x 1250
Bestell-Nr. 373.150

» Inkl. Bedienwerkzeug

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht 0,35 mm gewellt
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
Bestell-Nr. 373.176

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht 0,20 mm gewellt
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
(fir kleine und dinnwandige Rohre/Profile)
Bestell-Nr. 373.177

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht 0,50 mm gewellt
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
(fir dickwandige Rohre/Profile)
Bestell-Nr. 373.178

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht rostfrei 0,35 mm
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
(fir Edelstahle Rohre/Profile)
Bestell-Nr. 373.179

Weitere Biirsten fiir Materialien - wie Aluminium
oder eloxierte Profile - auf Anfrage
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Biirstenentgrat-

maschine
BEM 250 Pro

o> 0 20

Abb.: BEM 250 Pro



Serienmafige Ausstattung

» Hochleistungsfahige Entgratanlage fur Innen- und
AufBenentgraten von Profilen und Rohren in einem
Arbeitsgang (ca. 3 Sek.)

» Kompakte und robuste Bauweise

» Leistungsstarker Industrie-Getriebe-Drehstrom-Motor,

frequenzgeregelt fir optimale Einstellungen der
bendtigten Drehzahl (600-2.700 1/min) stufenlos

» Zum Entgraten von Rohren und Profilen
(max. Materialabmessung horizontal/vertikal) 120 mm

> Leicht verstellbare Arbeitstischhohe (einstellbar und
arretierbar) fir die entsprechende Materialgrofe

> Einstellbare, arretierbare Zustellung (Schlitten)
der Entgratbirsten zum Arbeitstisch mittels grof3
dimensioniertem Handrad (mit Sperrfunktion)

» Leicht herausnehmbare Schublade fiir Staubreste

» Stabile Stahlblechgehduse-Konstruktion mit Vorberei-
tung (Offnung) zum Anschluss an eine externe Absaug-
anlage

> Leicht zugangliche Geh&usehauben (klappbar)
zum Wechseln der Biirsten

» Maschinenfarbe:
- Maschinenkdrper RAL 7035
- Seitenabdeckung: RAL 7005

» 1 Satz MaschinenfiiBBe (4 Stiick) mit Verstellschraube

> 3 Entgratrundbirsten 250 x 60 / 0,35 mm Stahldraht
gewellt

» Anschlusskabel mit CEE-Stecker
» Inkl. Bedienwerkzeug

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht 0,35 mm gewellt
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
Bestell-Nr. 373.176

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht 0,20 mm gewellt
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
(fir kleine und dinnwandige Rohre/Profile)
Bestell-Nr. 373.177

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht 0,50 mm gewellt
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
(fir dickwandige Rohre/Profile)
Bestell-Nr. 373.178

» Entgrat-Rundbirste 250 x 60,
Stahldraht rostfrei 0,35 mm
Bohrung 50,8 mm, Doppelkeilnut 13 x 7 mm
(fir Edelstahle Rohre/Profile)
Bestell-Nr. 373.179

Weitere Biirsten flir Materialien - wie Aluminium
oder eloxierte Profile - auf Anfrage

Technische Daten

BEM 250 Plus*

Birstendurchmesser (mm)
Birstenbreite normal (mm)
Aufnahmebohrung (mm)
Arbeitshéhe (mm)
Drehzahl, stufenlos (U/min)

Antriebsleistung,
frequenzgeregelt (kW)

Elektroanschluss (V/Hz)
Gewicht (kg)

Abmessung Maschine (mm)
Bestell-Nr.

FLOTT

Werkzeugmaschinen

250 (3 Stiick)
60

50,8

1.050
600-2.700

3

400/50

410

680 x 1.200 x 1.380
373.155

* Die Biirstenentgratmaschine ist mit einem Frequenzumrichter ausgestattet

und entspricht der Norm DIN EN 55011:2016 + A1:2017.
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Zubehor / Ersatzteile

Wandkonsole Funkenschutzglas kpl.

mit Halterung (1 Stiick]

fiir BSM 75
Bestell-Nr. 315.035 Bestell-Nr. 374.011
Funkenschutzglas kpl. Funkenschutzglas kpl.

mit Halterung (2 Stiick)

mit Halterung (1 Stiick)

fiir TS 150 - TS 175 7 fiir BSM 150

Bestell-Nr. 315.311 Bestell-Nr. 374.012
Funkenschutzglas kpl. Kontaktrad komplett

mit Halterung (2 Stiick) (ab Baujahr 2014)

fir TS 200, TS 250 und fir BSM 75

TSB 250 i ﬁ

Bestell-Nr. 315.312 Bestell-Nr. 374.032
Funkenschutzglas kpl. Kontaktrad komplett

mit Halterung (2 Stiick) (ab Baujahr 2014)

fir TS 300 f fir BSM 150

Bestell-Nr. 315.313 Bestell-Nr. 374.033




FLOTT

Werkzeugmaschinen

Staubsack Absaugschlauch

mit Absaugung mit Absaugung

fir BSM fir BSM

Bestell-Nr. 371.055 Bestell-Nr. 374.040
Hinweis:

Fir eine moglichst schnelle Bearbeitung lhrer Ersatzteil-Anforderung
halten Sie bitte die Maschinen-Nummer und den Maschinentyp bereit!

Beratung per WhatsApp
@ Einfacher geht’s nicht
Telefon: +49(162)18 54000 M
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Inhaltsverzeichnis Sagen

Metall-Bandsdgen

HBS 225 A
HBS 250 A
HBS 250 HA
HBS 350 HA
HBS 450 HA
HBS 350 ANC
HBS 350 SANC
HBS 450 SANC
VBS 400 Plus

Metall-Kreissdge

KS315M

Portable Metall-
Bandsagen

PBS 120 Plus

Abkiirzungserklarung

Manuelle Absenkung (Griff)
Absenkung (Hydraulikzylinder) A

Halbautomat

Bandsageblattabmessung
mm
2.720 x 27 x 0,9

2.910x27x0,9
2.910x27x0,9
4.780 x 34 x 1,1
5.200 x 34 x 1,1
4.780 x 34 x 1,1
4.780x 34 x 1,1
6.020x 41 x 1,3
3.600x13x0,9

Sageblatt-0
mm

315 x 32

Bands&geblattabmessung
mm

1.620x 13 x 0,65

O* bei 0°
mm
230
250
250
350
450
350
350
450

O* bei 0°
mm

95

O* bei 0°
mm

120

[ Teeice
mm

275 x 200
320 x 190
320 x 190
510 x 350
610 x 450
510 x 350
420 x 350
520 x 450
400 x 390

%
Bl g
mm

100 x 70

ST e
mm

60x 70

=
"
D bei 0° Seite
mm
230 x 230 104
240 x 240 106
240 x 240 108 3
r—
350 x 350 110 A
450 x 450 112
350 x 350 114
350 x 350 116
450 x 450 118
120
o
[ ] beioe Seite
mm
80 122
-
L1 e Seite
mm
120 x 120 124

Gehrungsschnitte sind maéglich, weitere Daten entnehmen Sie den angegebenen Katalogseiten.

MA Automat NC

HA Hochleistungsbandsage

Sdulengefiihrter Automat NC

ANC Vertikalbandsage VBS
SANC Kreissdge KS
HBS Portable Bandsage PBS



techni

age

7 S

L |

o

L

[=]
L 3
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FLOTT
Metall-Bandsage
HBS 225 A

w0 20

Prézise Fiihrung  Sagebandbruchiiberwachung Runder Auflagetisch Die Bedienelemente Angetriebene
Das Sageband wird mittels Die Sdgebandspannung ist mit ~ Maschine verfiigt iber einen, bei Samtliche Bedienelemente Spaneraumbiirste
geschliffenen Hartmetall- einer Sagebandspannungs- und Gehrungsschnitten mitdrehen- sind von der Vorderseite der
platten prdzise gefiihrt Sagebandbruchiiberwachung den, Auflagetisch. Dadurch gibt Maschine aus zugdnglich
ausgestattet es keine Einschnitte



Serienmafige Ausstattung

» Neue Sdgekonzeption mit vielen Standards -

fir jede Werkstatt

» Verwindungssteifer, robuster Guss-Sagerahmen

» Angetriebene Spaneraumbirste

» Leistungsstarker Industrie-Schneckengetriebemotor

» Selbsttatiges Abschalten nach Schnittende

» Mechanische Sagebandspannung mit
elektrischer Bandbruchiberwachung

» Schnellspannschraubstock, verschiebbar

» Hydr. Sdgerahmenabsenkung mit Eilgang-Funktion

(stufenlos regulierbar)
» Elektrische Kiihlmittelpumpe

» Prazisions-Hartmetallsagebandfiihrungen,
geschliffen (nachstellbar)

» Grofldimensionierter runder Auflagetisch,
mitdrehend bei Gehrungsschnitten,
Gehrungsanzeige (Skala) zur Bedienerseite

» Leicht abnehmbare Spaneauffangwanne
» Materialanschlag 500 mm mit Skala
» Inkl. Sageband Combiverzahnung 4/6

» Maschinenfarbe:
- Sagerahmen RAL 7035
- Maschinenkorper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Laserlinie beim Schnitt
Bestell-Nr. 570.172

» Micro-Sprihsystem
Bestell-Nr. 570.170

» LED-Arbeitsleuchte
Bestell-Nr. 570.174

Zubehor

» Bandspannungsmessgerat
mit Messuhr (Flottomat-BS)
Bestell-Nr. 570.175

» Anschlussbahn L-SR (Stahlrolle),
links, 330 mm breit (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.176

» Anschlussbahn L-SR (Stahlrolle),
rechts, 330 mm breit (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.177

» Rollenbahn L-SR (Stahlrolle], 330 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.178

» Rollenbahn L-SR (Stahlrolle), 330 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.179

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 225 A

Motor-Drehstrom 400V,

polumschaltbar (kW) 1,1/1,5
Sageband Abmessung (mm) 2.720 x 27 x 0,9
Schwungréder @ (mm) 300
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 40/80
Schraubstockspannweite (mm) 275
Arbeitshéhe (mm) 978
Maschinen-Abmessung (mm) 1.150 x 1.588 x 1.477
Gewicht (kg) 370
Bestell-Nr. 570.050

Weiteres Zubehor ab Seite 126

Sagebereich
0° 45° R 45° L 60°R
O 230 190 170 120

:] 275x200 190x160 185x100 120x85
D 230x230 190x190 150x 150 85x85

HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MafBe Combi- VPE

Bestell-Nr. inmm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.200 2.720x27x 0,9 4/6 1
570.201 2.720x27x0,9 5/8 1
570.202 2.720x27x0,9 6/10 1
570.203 2.720x 27x0,9 10/14 1

"Weitere Sagebander auf Anfrage

> Verlangerungsrollenbahn L-SR (Stahlrolle),
2.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.180

> Verléangerungsrollenbahn L-SR (Stahlrolle),
3.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.181

> Verstellbare Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.190

> Feste Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.188
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FLOTT
Metall-Bandsage
HBS 250 A

w0 20

Pistole fiir das Abspiilen Rollenbahn mit Vertikal-
der Spéne (Option) rollen
(Zubehdr)
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Serienmafige Ausstattung

» Hochleistungs-Bandsagemaschine
mit hydr. Sdgerahmenabsenkung (Regelventil)
fur Gehrungsschnitte von 0° bis 60° rechts / 45° links

» Sagerahmen aus stabiler Gusskonstruktion
(verwindungssteif)

» Schnittvorschub Gber Rahmengewicht

» Hochwertiger Industrie-Drehstrommotor
(Stirnradgetriebe) fir alle Anspriiche
(frequenzgeregelt)

» Spaneraumbdrste, mitlaufend

» Prazise geschliffene Hartmetall-Sagebandfiihrungen,
nachstellbar

» Schnellspannschraubstock, verschiebbar

» Grofldimensionierter, massiver, runder Auflagetisch,
mitdrehend bei Gehrungsschnitten mit vorgegebenem
Schnittkanal, Gehrungsanzeige iber Skala

» Gehrungseinstellung und Klemmung manuell
» Abnehmbare Spaneauffangwanne

» Elektrische Kiihlmittelpumpe

» Materialanschlag 500 mm mit Skala

> Inkl. Sageband Combiverzahnung 4/6

» Maschinenfarbe:
- Sagerahmen RAL 7035
- Maschinenkorper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Spanespilpistole
Bestell-Nr.570.110

» Laserlinie beim Schnitt
Bestell-Nr. 570.172

» Micro-Sprihsystem
Bestell-Nr. 570.170

» LED-Arbeitsleuchte
Bestell-Nr. 570.174

Zubehor

» Bandspannungsmessgerat
mit Messuhr (Flottomat-BS)
Bestell-Nr. 570.175

» Anschlussbahn L-SR (Stahlrolle),
links, 330 mm breit (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.282

» Anschlussbahn L-SR (Stahlrolle),
rechts, 330 mm breit (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.281

» Rollenbahn L-SR (Stahlrolle), 330 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.178

» Rollenbahn L-SR (Stahlrolle), 330 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.179

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 250 A

Motor-Drehstrom 400V,

frequenzgeregelt (kW) 1,3

Sageband Abmessung (mm) 2.910x 27 x 0,9
Schwungréder @ (mm) 325
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 20-120
Schraubstockspannweite (mm) 320
Arbeitshéhe (mm) 760
Maschinen-Abmessung (mm) 1.480 x 1.700 x 2.000
Gewicht (kg) 390
Bestell-Nr. 570.005

Weiteres Zubehor ab Seite 126

Sagebereich

0° 45° R 45° L 60°R
O 250 220 180 130
:] 320x 190 220x 120 200x 100 130x 100
D 240 x 240 210x210 160x 160 100 x 100

HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MafBe Combi- VPE
Bestell-Nr. in mm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.206 2.910x27x0,9 2/3 1
570.207 2.910x27x0,9 3/4 1
570.208 2.910x27x0,9 4/6 1
570.209 2.910x27x0,9 5/8 1
570.210 2.910x27x0,9 10/14 1

" Weitere Sagebander auf Anfrage

> Verlangerungsrollenbahn L-SR (Stahlrolle),
2.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.180

> Verliangerungsrollenbahn L-SR (Stahlrolle),
3.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.181

» Verstellbare Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.190

> Feste Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.188
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FLOTT
Metall-Bandsage
HBS 250 HA

w0 20

Gehrungsanzeige Ségebandfiihrung Laser-Linie LED-Beleuchtung Pistole fiir das Abspiilen

aus Hartmetall beim Schnitt (Option) des Arbeitsbereichs der Spane (Option)
(Option)



Serienmafige Ausstattung

» Vollhydraulische Senk-und Hebefunktion
des Sagerahmens

» Hydr. Offnen und SchlieBen des Spannstocks

» Abschaltung nach Schnittende, Rickfiihrung
des Sagearms zur Ausgangsposition

» Verwindungssteifer Sdgerahmen aus Stahlguss

(mehrfach verrippt)

» Hydraulischer Kurzhubzylinder fir Spannstock

» Prazise geschliffene Hartmetall-Sagebandfihrungen,

nachstellbar
» Elektrische Kiihlmittelpumpe

» Bandspannung manuell mit Anzeige, einschl.

elektrischer Sageband-und Schnittdruckiiberwachung

» Hydraulischer Schraubstock (Offnen und SchlieBen)

» Spaneraumbirste mitlaufend

» Grofldimensionierter massiver runder Auflagetisch,
mitdrehend bei Gehrungsschnitten mit vorgegebenen

Schnittkanal, Gehrungseinstellung manuell,
Ablesung Uber Skala

» Materialanschlag 500 mm mit Skala
> Inkl. Sageband Combiverzahnung 4/6

» Maschinenfarbe:
- Sagerahmen RAL 7035
- Maschinenkorper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Spanespilpistole
Bestell-Nr. 570.110

» Laserlinie beim Schnitt
Bestell-Nr. 570.172

» Micro-Sprihsystem
Bestell-Nr. 570.170

» LED-Arbeitsleuchte
Bestell-Nr. 570.174

Zubehor

» Bandspannungsmessgerat
mit Messuhr (Flottomat-BS)
Bestell-Nr. 570.175

» Anschlussbahn L-SR (Stahlrolle),
links, 330 mm breit (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.282

» Anschlussbahn L-SR (Stahlrolle),
rechts, 330 mm breit (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.281

» Rollenbahn L-SR (Stahlrolle), 330 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.178

» Rollenbahn L-SR (Stahlrolle), 330 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.179

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 250 HA

Motor-Drehstrom 400V,

frequenzgeregelt (kW) 1,3

Sageband Abmessung (mm) 2.910x 27 x 0,9
Schwungréder @ (mm) 325
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 20-120
Schraubstockspannweite (mm) 320
Arbeitshéhe (mm) 760
Maschinen-Abmessung (mm) 1.480 x 1.700 x 2.000
Gewicht (kg) 390
Bestell-Nr. 570.010

Weiteres Zubehor ab Seite 126

Sagebereich
0° 45° R 45° L 60°R
O 250 220 180 130

:] 320x 190 220x 120 200x 100 130 x 100
D 240x 240 210x210 160x 160 100x 100

HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MafBe Combi- VPE
Bestell-Nr. inmm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.206 2.910x27x0,9 2/3 1
570.207 2.910x27x0,9 3/4 1
570.208 2.910x27x0,9 4/6 1
570.209 2.910x27x0,9 5/8 1
570.210 2.910x27x0,9 10/14 1

" Weitere Sagebander auf Anfrage

> Verlangerungsrollenbahn L-SR (Stahlrolle),
2.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.180

> Verléangerungsrollenbahn L-SR (Stahlrolle),
3.000 mm, 150 kg/m
Bestell-Nr. 570.181

> Verstellbare Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.190

> Feste Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.188
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FLOTT
Metall-Bandsage
HBS 350 HA

Pistole fiir das Abspiilen
der Spéne (Option)

Vollhubzylinder
des Spannstocks

des Spannstocks (Option)

Biindelspann-Einrichtung
Ermdglicht das Spannen von
Lagen und Biindeln mit einer
zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit (Option)

Bandspannungs-Anzeige
Zur Kontrolle der optimalen
Sdgebandspannung auch
wahrend des Betriebes der
Maschine (SerienméBig)



Serienmafige Ausstattung

» Ergonomisch in ansprechendem Design neu
konzipierte, robuste Schweilrahmenkonstruktion
fur Gehrungsschnitte von 0° bis 60° rechts/links

> Stabile, vibrationsarme Rahmenkonstruktion mit
in Gleitlagern gelagertem Armgelenk

» Ubersichtliches Bedienpult zur Bedienerseite
» Einfache, leicht verstandliche Steuerung

» Prazise geschliffene Hartmetall-Sagebandfiihrungen
(nachstellbar) fir héchte Anspriiche an die
Schnittgenauigkeit

» Synchron angetriebene Spaneraumbirste
» Halbautomatischer Sagezyklus: vollhydraulisch

» Schnittvorschub hydraulisch einschl. automatischer
Schnittdruckregulierung

» Gehrungseinstellung und Klemmung (manuell)

» Hydraulischer Vollhubzylinder fiir Spannstock
(Niederzugausfiihrung) schwimmender Spannstock

» Bandspannungs- und Sagebandbruchiiberwachung
> Kihlmittelzufuhr integriert (30 L Tankinhalt)

» Spaneauffangwannen, leicht abnehmbar

» Hydr. Bandspannungsanzeige

» LED-Arbeitsleuchte

» Digitale Gehrungsanzeige

» Inkl. Sdgeband Combiverzahnung 4/6

» Maschinenfarbe:
- Sdgerahmen RAL 7035
- Maschinenkorper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Spanespilpistole
Bestell-Nr. 570.110

» Laserlinie beim Schnitt
Bestell-Nr. 570.109

» Hydraulische Blindelspanneinrichtung
Bestell-Nr. 570.107

» Spanndruckregulierung fiir Spannstock
Bestell-Nr. 570.076

> Materialanschlag 500 mm (Mafskala)
Bestell-Nr. 570.268

Zubehor

» AnschluBbahn T-SR (Stahlrolle], links, 540 mm breit
(inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.111

» AnschluBbahn T-SR (Stahlrolle), rechts, 540 mm breit
(inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.112

» Rollenbahn T-SR (Stahlrolle), 540 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.113

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 350 HA
Motor-Drehstrom 400V,
frequenzgeregelt (kW) 3
Sageband Abmessung (mm) 4.780 x 34 x 1,1
Schwungréder @ (mm) 450
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 20-120
Schraubstockspannweite,
Vollhubzylinder (mm) 510
Arbeitshéhe (mm) 761
Maschinen-Abmessung (mm) 2.568 x 1.070 x 1.500
Gewicht (kg) 710
Bestell-Nr. 570.020
Sagebereich

0° 45° R 45° L 60°R 60° L
O 350 350 350 250 270
:] 510x 350 400x 100 415x100 260x 100 280x 100
D 350 x 350 340x 340 350x350 240x 240 260 x 260
HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MaBe Combi- VPE

Bestell-Nr. in mm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.213 4.780x34x1,1  2/3 1
570.214 4.780x34x1,1  3/4 1
570.215 4.780x34x 1,1 4/6 1
570.216 4.780x34x1,1 5/8 1
570.217 4.780x34x1,1  10/14 1

"Weitere Sagebander auf Anfrage

» Rollenbahn T-SR (Stahlrolle), 540 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.114

> Verlangerungsrollenbahn T-SR (Stahlrolle]),
2.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.115

> Verlangerungsrollenbahn T-SR (Stahlrolle),
3.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.116

» Verstellbare Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.190

> Feste Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.188
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FLOTT
Metall-Bandsage
HBS 450 HA

Pistole fiir das Abspiilen
der Spéne (Option)

Vollhubzylinder Spanndruckregelung Biindelspann-Einrichtung
des Spannstocks des Spannstocks (Option) Ermdglicht das Spannen von
Lagen und Biindeln mit einer

zusatzlichen vertikalen

Spanneinheit (Option)

Bandspannungs-Anzeige
Zur Kontrolle der optimalen
Sdgebandspannung auch
wahrend des Betriebes der
Maschine (SerienméBig)



Serienmafige Ausstattung

» Ergonomisch in ansprechendem Design neu
konzipierte, robuste Schweilrahmenkonstruktion
fur Gehrungsschnitte von 0° bis 60° rechts/links

> Stabile, vibrationsarme Rahmenkonstruktion mit
in Gleitlagern gelagertem Armgelenk

» Ubersichtliches Bedienpult zur Bedienerseite
» Einfache, leicht verstandliche Steuerung

» Prazise geschliffene Hartmetall-Sagebandfiihrungen
(nachstellbar) fir héchte Anspriiche an die
Schnittgenauigkeit

» Synchron angetriebene Spaneraumbirste
» Halbautomatischer Sagezyklus: vollhydraulisch

» Schnittvorschub hydraulisch einschl. automatischer
Schnittdruckregulierung

» Gehrungseinstellung und Klemmung (manuell)

» Hydraulischer Vollhubzylinder fiir Spannstock
(Niederzugausfiihrung) schwimmender Spannstock

» Bandspannungs- und Sagebandbruchiiberwachung
» Spaneauffangwannen, leicht abnehmbar

» Hydr. Bandspannungsanzeige

> Kihlmittelzufuhr integriert (30 L Tankinhalt)

» LED-Arbeitsleuchte

» Digitale Gehrungsanzeige

> Inkl. Sageband Combiverzahnung 3/4

» Maschinenfarbe:
- Sdgerahmen RAL 7035
- Maschinenkorper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

> Laserlinie beim Schnitt
Bestell-Nr. 570.109

» Spanndruckregulierung fir Spannstock
Bestell-Nr. 570.076

> Materialanschlag 500 mm (Mafskala)
Bestell-Nr. 570.269

» Hydr. Biindelspanneinrichtung
Bestell-Nr. 570.066

Zubehor

» AnschluBbahn T-SR (Stahlrolle], links, 640 mm breit
(inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.067

» AnschluBbahn T-SR (Stahlrolle), rechts, 640 mm breit
(inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.068

» Rollenbahn T-SR (Stahlrolle), 640 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.069

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 450 HA
Motor-Drehstrom 400V,
frequenzgeregelt (kW) 3
Sageband Abmessung (mm) 5.200 x 34 x 1,1
Schwungréder @ (mm) 480
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 20-120
Schraubstockspannweite,
Vollhubzylinder (mm) 610
Arbeitshéhe (mm) 781
Maschinen-Abmessung (mm) 2.780 x 1.440 x 1.560
Gewicht (kg) 800
Bestell-Nr. 570.525
Sagebereich

0° 45°R 45°L 60°R 60°L
O 450 450 450 310 340
:] 610 x 450 480x 100 500x 100 320x 100 350x 100

D 450 x 450 420 x 420 420 x 420 300x300 320x 320

HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MafBe Combi- VPE
Bestell-Nr. in mm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.220 5.200x34x 1,1 2/3 1
570.221 5.200x34x 1,1 3/4 1
570.222 5.200x 34x 1,1 4/6 1
570.223 5.200x34x 1,1 5/8 1

"Weitere Sagebander auf Anfrage

» Rollenbahn T-SR (Stahlrolle), 640 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.070

» Verlangerungsrollenbahn T-SR (Stahlrolle]),
2.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.071

> Verldngerungsrollenbahn T-SR (Stahlrolle),
3.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.080

> Verstellbare Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.083

> Feste Vertikal-Rollen
Bestell-Nr. 570.084
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Metall-Bandsage
HBS 350 ANC
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Serienmafige Ausstattung

> Die perfekte Kombination aus halbautomatischer/
automatischer Hochleistungs-Bandsage
flir Gehrungsschnitte von 0° bis 60° rechts

> Automatischer Betrieb nur bei 0° (gem. Schnittdaten)
» Anspruchsvolles Design

» Sagerahmen mit Gelenklager, in robuster
Schweiflrahmenkonstruktion

» Frei positionierbares Steuerpult mit Gibersichtlichem
LCD-Bedienfeld

> Integrierter Materialvorschub (Gleitlager)
im automatischen Betrieb

» Vorschubldnge (Einfachhub) 600 mm

» Vorschub tber Hydraulikzylinder

» Max. Hubwiederholung: 999

» Kleinster zu sagender Durchmesser: 10 mm

> Reststlicklange: 60 mm

> Das kleinste geschnittene Stiick (L x H): 15 x 5 mm

» Hydr. Vollhubzylinder fiir Spannstock
(Niederzugausfiihrung)

» Schnittvorschub einschl. automatischer
Schnittdruckregulierung

» Doppelpumpen-Hydraulikaggregat

» Prazise geschliffene Hartmetall-Sagebandfiihrungen
(nachstellbar)

» Spanndruckregulierung fir Spannstock

» Schwimmender Spannstock

» Bandspannungs- und Sagebandbruchiiberwachung
» Spaneauffangwannen, leicht abnehmbar

> Kihlmittelzufuhr integriert (30 L Tankinhalt)

» LED-Arbeitsleuchte

> Inkl. Sageband Combiverzahnung 4/6

» Maschinenfarbe:
- Sagerahmen RAL 7035
- Maschinenkdrper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Hydraulische Blindelspanneinrichtung
Bestell-Nr. 570.064

» Hydraulische Bandspannungsanzeige
Bestell-Nr. 570.065

» Micro-Spriihsystem 24V
Bestell-Nr. 570.254

» Laserlinie beim Schnitt
Bestell-Nr. 570.109

Zubehor

» AnschluBteil T-SR, links (inkl. Verbindungssatz]
Bestell-Nr. 570.284

» AnschluBteil T-SR, rechts, (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.112

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 350 ANC
Motor-Drehstrom 400V,
frequenzgeregelt (kW) 3
Sageband Abmessung (mm) 4.780 x 34 x 1,1
Schwungréder @ (mm) 450
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 20-120
Schraubstockspannweite (mm) 510
Arbeitshéhe (mm) 761
Maschinen-Abmessung (mm) 2.440 x 2.880 x 1.540
Gewicht (kg) 950
Bestell-Nr. 570.025
Séagebereich

0° 45° R 60° R
O 350 350 250
:] 510x 350 400x 100 260 x 100

D 350 x 350 340 x 340 240 x 240

HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MaBe Combi- VPE
Bestell-Nr. in mm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.213 4.780x34x1,1  2/3 1
570.214 4.780x34x 1,1 3/4 1
570.215 4.780x34x 1,1 4/6 1
570.216 4.780x34x1,1 5/8 1
570.217 4.780x34x1,1  10/14 1

" Weitere Sagebander auf Anfrage

» Rollenbahn T-SR (Stahlrolle), 540 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.113

» Rollenbahn T-SR (Stahlrolle), 540 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.114

> Verlédngerungsrollenbahn T-SR (Stahlrolle),
2.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.115

> Verlédngerungsrollenbahn T-SR (Stahlrolle),
3.000 mm, 600 kg/m
Bestell-Nr. 570.116
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Metall-Bandsage
HBS 330 SANC

116



Serienmafige Ausstattung

» Vollautomatischer 2-Saulen-Horizontal-
Hochleistungsbandsdgeautomat in Perfektion
fur den industriellen Einsatz

» Der Sagerahmen wird von zwei robusten Saulen
geflihrt und ist einseitig spielfrei in einer vorgespannten
linearen Fiihrung

» 3-seitige Prazisions-HM-Sagebandfihrung fir
optimale Schnittergebnisse

» Bandspannungs- und Sagebandbruchiberwachung
» Synchron angetriebene Spaneraumbirste

» Vollhydraulischer Sdgevorgang:
- Vorschub des Materials (Gleitlager)
- Vorschublange (Einfachhub) 600 mm
- Vorschub Uber Hydraulikzylinder

» Max. Hubwiederholung: 999

» Kleinster zu sagender Durchmesser 10 mm

» Reststlicklange: 20 mm

> Das kleinste geschnittene Stiick (L x H): 10 x 5 mm

» Hydr. Schnittvorschub des Sagearms
(einschl. automatischer Schnittdruckregulierung)
Sagerahmen-Hubhdhenbegrenzung lber Endschalter

» Einfache und Ubersichtliche Bedienung des Steuerpult
(frei positionierbar) einfache Programmierung mit
Anzeige (Schritten) im Display des Steuerpults

» Hydr. Vollhubzylinder fir Spannstock
» Doppelpumpen-Hydraulikaggregat
» Hydr. Biindelspanneinrichtung

» Spanndruckregulierung fir Spannstock,
geteilter Spannstock, schwimmend

> Kihlmittelzufuhr integriert (45 | Tankinhalt)

> LED-Arbeitsleuchte

» Kratzboden-Spanefdorderer direkt unter dem Schnittkanal
> Inkl. Sigeband Combiverzahnung 4/6

» Maschinenfarbe:
- Sdgerahmen RAL 7035
- Maschinenkorper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Sadgevorschubgeschwindigkeits-Anzeige
Bestell-Nr. 570.063

» Micro-Sprihsystem 24V
Bestell-Nr. 570.254

> Zusétzliche (3) Kithlmittelzufihrungen
Bestell-Nr. 570.173

» Spanespllpistole
Bestell-Nr. 570.110

» Hydraulische Bandspannungsanzeige
Bestell-Nr. 570.065

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 350 SANC
Motor-Drehstrom 400V,
frequenzgeregelt (kW) 3
Sageband Abmessung (mm) 4.780 x 34 x 1,1
Schwungréder @ (mm) 450
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 20-120
Schraubstockspannweite (mm) 420
Arbeitshéhe (mm) 780
Maschinen-Abmessung (mm) 2.300 x 2.050 x 2.000
Gewicht (kg) 1.200
Bestell-Nr. 570.030
Weiteres Zubehor ab Seite 126
Sagebereich

00
O 350
:] 420 x 350
D 350 x 350

HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MaBe Combi- VPE
Bestell-Nr. inmm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.213 4.780x34x1,1  2/3 1
570.214 4.780x34x 1,1 3/4 1
570.215 4.780x34x 1,1 4/6 1
570.216 4.780x34x1,1 5/8 1
570.217 4.780x34x 1,1  10/14 1
" Weitere Sagebander auf Anfrage
Lubehor

> AnschluBteil X-SR, links (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.255

» Rollenbahn X-SR (Stahlrolle x 2 Stiick), 450 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.256

» Rollenbahn X-SR (Stahlrolle x 3 Stiick), 450 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.258

> Verléangerungsrollenbahn X-SR (Stahlrolle x 2 Stiick],
2.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.260

> Verlédngerungsrollenbahn X-SR (Stahlrolle x 3 Stiick],
3.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.262
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Serienmafige Ausstattung

» Vollautomatischer 2-Saulen-Horizontal-
Hochleistungsbandsageautomat in Perfektion
fir den industriellen Einsatz

» Der Sagerahmen wird von zwei robusten Saulen
gefiihrt und ist einseitig spielfrei in einer vorgespannten
linearen Fiihrung

» Sdgerahmen-Hubhdhenbegrenzung Uber Endschalter

» Hydr. Schnittvorschub des Sagearms
(einschl. doppelseitiger Schnittdruckregulierung)

> 3-seitige Prazisions-HM-Sagebandfiihrung
fur optimale Schnittergebnisse

» Synchron angetriebene Spaneraumbirste
» Bandspannungs- und Sagebandbruchiberwachung

» Vollhydraulischer Sagevorgang:
- Vorschub des Materials (Linearfiihrungen)
- Vorschublange (Einfachhub) 600 mm
- Vorschub Uber Hydraulikzylinder

» Max. Hubwiederholung: 999

» Kleinster zu sagender Durchmesser: 10 mm

> Reststiicklange: 25 mm

» Das kleinste geschnittene Stiick (L x H): 10 x 5 mm

> Einfache Programmierung mit Anzeige (Schritten)
im Display des Steuerpults

» Hydr. Vollhubzylinder fiir Spannstock

» Doppelpumpen-Hydraulikaggregat

» Hydr. Biindelspanneinrichtung

» Spanndruckregulierung fir Spannstock

» LED-Arbeitsleuchte

» Kratzboden-Spanefdorderer direkt unter dem Schnittkanal
> Kihlmittelzufuhr integriert (45 | Tankinhalt)

> Inkl. Sageband Combiverzahnung 3/4

» Maschinenfarbe:
- Sdgerahmen RAL 7035
- Maschinenkorper RAL 7005

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Sagevorschubgeschwindigkeits-Anzeige
Bestell-Nr. 570.063

» Micro-Spriihsystem 24V
Bestell-Nr. 570.254

> Zusatzliche (3) Kihlmittelzufihrungen
Bestell-Nr. 570.173

» Spanespllpistole
Bestell-Nr. 570.110

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

HBS 450 SANC
Motor-Drehstrom 400V,
frequenzgeregelt (kW) 4
Sageband Abmessung (mm) 6.020 x 41 x 1,3
Schwungréder @ (mm) 550
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 20-120
Schraubstockspannweite (mm) 520
Arbeitshéhe (mm) 780
Maschinen-Abmessung (mm) 2.890 x 2.055 x 2.030
Gewicht (kg) 1.600
Bestell-Nr. 570.035
Weiteres Zubehor ab Seite 126
Séagebereich

00
O 450
:] 520 x 450
D 450 x 450

HSS Bi-Metall (M42) Sagebander’

MaBe Combi- VPE
Bestell-Nr. inmm verzahnung Satz = 2 Stk.
570.227 6.020x41x1,3 2/3 1
570.228 6.020x41x1,3 3/4 1
570.229 6.020x 41 x 1,3  4/6 1
570.230 6.020x41x1,3 5/8 1
570.231 6.020x41x1,3 10/14 1

" Weitere Sagebander auf Anfrage

Zubehor

> AnschluBteil X-SR, links (inkl. Verbindungssatz)
Bestell-Nr. 570.136

» Rollenbahn X-SR (Stahlrolle x 4 Stiick), 550 mm breit,
Grundversion 2.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.139

» Rollenbahn X-SR (Stahlrolle x 6 Stiick), 550 mm breit,
Grundversion 3.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.141

> Verlédngerungsrollenbahn X-SR (Stahlrolle x 4 Stiick],
2.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.143

> Verlangerungsrollenbahn X-SR (Stahlrolle x é Stiick],
3.000 mm, 1.500 kg/m
Bestell-Nr. 570.145
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Vertikal-Bandsage
VBS 400 Plus

Minimalmengenschmie- Langsanschlag serienmaBiger hohenver-
rung Bestell-Nr. £10.030 stellbarer Fiihrungsarm
Bestell-Nr. 410.031
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Serienmafige Ausstattung

» Manuelle Vertikalbandsage mit einer Schnittbreite

von 400 mm
» Formschone und steife SchweiBkonstruktion

» Praziser Antrieb angesteuert liber einen
Frequenzumrichter

» Digitale Geschwindigkeitsanzeige

» Stufenlose Bandgeschwindigkeit

» Ausgewuchtete Bandscheiben

» Hartgummierte Laufflachen

» Gehartete und geschliffene Fiihrungsbacken
» LED-Arbeitsplatzleuchte

» Hohenverstellbarer Fiihrungsarm

» Maschinenfarbe RAL 7005 / RAL 7035

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Sonderausstattung

» Manuell verfahrbarer Tisch Uber Handkurbel
Bestell-Nr. 410.032

» Sagebandschweifleinrichtung
Bestell-Nr. 410.033

» Neigbarer Tisch je 15° links, rechts, vorne, hinten
Bestell-Nr. 410.034

» Langsanschlag fir 90°-Schnitte
Bestell-Nr. 410.030

» Minimalschmierung
Bestell-Nr. 410.031

Zubehor

» Bandsageblatt: 3.600 x 13 x 0,9 mm, 5 Stiick,
Verzahnung 14 Zahne
Bestell-Nr. 410.040

> Bandsageblatt: 3.600 x 13 x 0,9 mm, 5 Stiick,
Verzahnung 10/14 Z&hne
Bestell-Nr. 410.041

» Bandsageblatt: 3.600 x 13 x 0,9 mm, 5 Stiick,
Verzahnung 6 Zahne
Bestell-Nr. 410.042

Weitere Bandsageblatter auf Anfrage

FLOTT

Technische Daten

Werkzeugmaschinen

VBS 400 Plus

Ausfiihrung des Tisches Fest

Tisch Abmessung (mm) 600 x 600

Schnittbreite (mm) 400

Schnitthéhe (mm) 390

Schnittgeschwindigkeit (m/min) 50-1.000

Sigebandmafe (mm) 3.600x13x0,9

Antriebsart Drehstrommotor
elektronisch geregelt

Anschlusswert (kW / A) 40/75

Maschinen-Abmessung (mm) 2.225x1.120 x 770

Gewicht (kg) 465

Bestell-Nr. 410.010

Mit Minimalmengenschmierung

und Langsanschlag

Bestell-Nr. 410.020
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Serienmafige Ausstattung

> Mit schwenkbarem Kopf (links/rechts)
fir Gehrungsschnitte

> Zwei Geschwindigkeiten

» Stabile Gusskonstruktion des Maschinengehauses

» Untersetzungsgetriebe im Olbad
bestehend aus Bronzerad und geharteter,
geschliffener Stahlschnecke

» Schnellspannschraubstock mit
Gegenspannvorrichtung fir
doppelte Werkstickspannung

» Langlebige, mechanische Kiihlmittelpumpe
» Einstellbarer Langenanschlag

» Bedienwerkzeug

» Maschinenfarbe: RAL 7037

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» Stahluntergestell
(mit VP - 250 x 720 x 840 mm)
Bestell-Nr. 560.830

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Technische Daten

KS315M

Motor-Drehstrom 400V,
polumschaltbar (kW)

Schraubstockspannweite (mm)
Kiihlungs-Tank Kapazitat (U)
Arbeitshéhe mit Untergestell (mm)
2 Geschwindigkeiten (U/min)

Maschinen-Abmessung
mit Untergestell ohne VP (mm)

Maschinen-Abmessung
mit Untergestell mit VP (mm)

Nicht im Lieferumfang

1,3/1,9
110

5

980
50-1.000

1.000 x 1.100 x 1.800

630 x 1.030 x 880

Ségeblatt (mm) ? 315 x 32
Bestell-Nr. 560.835
Sagebereich

45° L 0° 45°R
O 90 95 90
:] 80 x 70 100 x 70 80 x 70
D 75 80 75
Metall-Kreissageblatter

MafBe

Bestell-Nr. inmm Zahnezahl VPE
560.310 315x2,5x32 220 1
560.311 315x2,5x32 160 1

"abweichende Sageblatter auf Anfrage
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Metall-Bandsage
PBS 120 Plus

o> 10 g0

3D Objekt - Trennung von 3D Objekt - Trennung von
der Grundplatte - Detail der Grundplatte (Option)
(Option)
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Serienmafige Ausstattung

» Tragbare manuelle Metallbandsdage mit zwei
Bandgeschwindigkeiten iir Gehrungsschnitte
von 0° bis 60°

» Manueller Armvorschub in den Schnitt

» Zwei Bandgeschwindigkeiten

» Sagebandfihrung aus Hartmetall

» Gusseisenspannstock mit Schnellspannhebel

» Anschlussmaglichkeit eines Langsanschlags

» Sagebandkihlung an der Stelle der Bearbeitung

» 12 Monate Garantie bei Einschichtbetrieb

Zubehor

» Untergestell
Bestell-Nr. 570.508

» Kihlmittelwanne
Bestell-Nr. 570.509

» Materialanschlag 300 mm
Bestell-Nr. 570.510

» Anschlussteil links
Bestell-Nr. 570.511

» Anschlussteil rechts
Bestell-Nr. 570.512

» Rollenbahn, 2 m (150 kg/m])
Bestell-Nr. 570.507

FLOTT

Technische Daten

Werkzeugmaschinen

PBS 120 Plus
Bandgeschwindigkeit (m/min) 35/75
Bandsé&geblattabmessung (mm) 1.620x 13 x 0,65
Motor 230V (kW) 0,25/0,37
Maschinen-Abmessung (mm) 810 x 530 x 450
Gewicht (kg) 38
Bestell-Nr. 570.505
Sagebereich

0° 45°R 60°R
O 120 90 55
:] 60x 70 100 x 90 55 x 65
D 120x 120 90x 90 55 x 55
Metall-Bandsagebander’

MafBe Zéhne VPE

Bestell-Nr. in mm pro Zoll Satz =5 Stk.
570.514 1.620x13x 0,65 6/10 1
570.515 1.620x13x 0,65 8/12 1
570.516 1.620x13x 0,65 10/14 1

"Weitere Sagebander auf Anfrage
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Zubehor

Rollenbahn System L-SR/K330

Hochflexible Lésung
der Handhabung fiir die
Aufgabe mittelschweren
Materials. Dank dem
einzigartigen Profil-
system konnen die
Rollenbahnen einfach
dem Kundenwunsch
angepasst werden.

auf Anfrage

Digitaler Messanschlag

Digitaler Material-
anschlag mit Handrad
und pneumatischer
Bremse

auf Anfrage

Anschlagsysteme

Anschlagsysteme - von
einfachen, komfortablen
manuellen Langen-
messeinheiten bis hin
zu NC gesteuerten
modernen Messeinrich-
tungen, einschl.
Programmspeicher.

auf Anfrage

Manueller Messanschlag

Die Auflageflache des
Anschlags ermaglicht
stabile Fixierung des
Materials vor dem
Schnitt der gewiinschten
Lange.

auf Anfrage

Abrollsicherung

Die Abrollsicherung
dient als Vorbeugung
des unkontrollierten
Abrollens der Rohre T
und der Gefahr, die das -
Abrollen fiir das Bedie- el
nungspersonal und Per- - e
sonen darstellt, die sich ; sz

in der Nahe befinden. -

auf Anfrage

Hydraulische Biindelspannung

Die hydraulische
Biindelspannung-
einrichtung ermaglicht
das Spannen von Lagen
und Biindeln mit

einer zusatzlichen
hydraulischen vertikalen
Spanneinheit.

auf Anfrage

Digitaler Messanschlag — Display

Der Anschlagwagen
wird manuell verstellt
und die Position auf

der Digitalanzeige auf
0,1 mm genau angezeigt.
Der Anschlagarm ist fur
den Durchlauf des Mate-
rials hochklappbar.

auf Anfrage

Gesteuerter Materialvorschub

auf Anfrage




Vertikale Rollen

Bei der idealen Anord-
nung gewahrleisten die
vertikalen Rollen genaue
Rechtwinkligkeit,
einfachere Arbeitsvor-
gange und Sicherheit fir
das Bedienungspersonal
und Personen in Nahe
der Anlage.

auf Anfrage

Verstellbare vertikale Rollen

Fiir das Schneiden von
Schichten / Biindeln sind
verstellbare vertikale
Rollen unersetzbar. Kom-
biniert mit fest einge-
bauten vertikalen Rollen
werden die Schnittstiicke
gesichert und deren
Form aufrechterhalten.

auf Anfrage

Kunststoffrollen Serie L-K

Als Rollen werden
stabile, feste Rohre aus
hochwertigem Kunst-
stoff verwendet. Dank
deren Eigenschaften
wird das zugefiihrte
Material vor der
Beschadigung geschiitzt.

auf Anfrage

Anschlussteile

Jeder Bandsédge steht
ein angepasstes
Anschlussteil einschl.
der Verbindungs-
elemente zur Verfligung.

auf Anfrage

Sicherheitsysteme fiir individuelle Lasungen auf Anfrage

FLOTT

Werkzeugmaschinen

S

Beratung per WhatsApp

Einfacher geht’s nicht

Telefon: +49 (162) 1854000 |
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ZER

FLOTT

I ks

Audit 297-QMS-R30
Zertifikat 297-QMS-08-03
Gilltig ab 2017-07-28
Gilltig bis 2020-07-27

Erstzertifizierung  2008-07-28

GQ

TIFIKAT

Die AGQS Qualitéts- und Umweltmanagement GmbH
bestétigt, dass das Unternehmen

Arnz Flott GmbH Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131

D-42857 Remscheid

an den Standorten

Vieringhausen 131, D-42857 Remscheid
Weststrae 42, D-42857 Remscheid

fiir den Geltungsbereich

Entwicklung, Marketing und Vertrieb sowie
Montage von Werkzeugmaschinen fiir die Bohr-,
Sége- und Schleifbearbeitung

ein Managementsystem eingefiihrt hat und aufrecht erhalt.
Ein Audit, dokumentiert in einem Bericht, hat bestatigt,
dass dieses Managementsystem die Anforderungen der
folgenden Norm erfiillt:

DIN EN ISO 9001:2015

) ﬂemscheld,2017 -01

AGQS Qualitéts- und Umweltmanagement GmbH
Elberfelder Strale 77 - D-42853 Remscheid
Telefon +49 2191 438 24

Telefax +49 2191 438 26

email@agas.de
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FLOTT Bohrtechnik Sicherheit

Die effiziente LED Ausleuchtung

» Die Anordnung der Power-LEDs im vorderen Bereich der
Maschine begiinstigt die Ausleuchtung des Bohrlochs.
Das Werkstick wirft keinen storenden Schatten nach
vorne. Eine direkte Blendung wird durch die Anordnung
der LEDs verhindert.

Serienmafiger elektrischer Bohrschutz

> Gema&B europaischer Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
sind alle Bohrmaschinen mit einem Bohrschutz mit
elektrischer Absicherung ausgeristet

Bohrschutz fiir lLange Werkzeuge
» Extra grofer, teleskopierbarer Bohrschutz

» SerienmafBiger NOT-AUS-Schalter und
Spindelstoppfunktion

Schraubstock [felix]

» Prismenbacken mit Absatz sowie horizontalen und
vertikalen Aussparungen fir grofles Spektrum an
Werkstlicken

» Patentierte Einfachklemmung
liber Innensechskantschraube

Doppelschleifmaschine mit Bremse,
Maschinenstidnder und Absaugung

» Not-Aus-Schlagtaster und optionalem Fuf3-Not-Aus

> Stillstand der Schleifscheiben innerhalb
weniger Sekunden

Bandschleifer mit Bremse
» Stillstand des Schleifbandes innerhalb weniger Sekunden

» Werkzeugloses Wechseln des Schleifbandes

SerienmaBiger elektrischer Bohrschutz

FLOTT [relix]

Doppelschleifmaschine

Bohrschutz fiir (ange Werkzeuge

Bandschleifer

©

Beratung per WhatsApp
Einfacher geht’s nicht
Telefon: +49 (162) 1854000 |

Weitere Informationen sowie den aktuellen Status beziiglich Neuheiten finden Sie auf: www.flott.de



Aus- und Weiterbildung

FLOTT-Lehrtafel

Der sichere Umgang mit Bohrmaschinen wird anhand dieser Tafel ebenso wie die verschiedenen Bauarten,
Arbeitsverfahren sowie Spannmittel erklart. Ideal fir Schulen und Ausbildungsbetriebe. Der Versand dieser

Lehrtafeln erfolgt kostenlos.

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Bohren mit FLOTT

Bauarten

Digitales Display

fiir Bohrtiefen-

Drehzahl- und

Vorschubanzeige

mit Bedienelement
™ o s

mitZwischentisch  ohne Zuisehentisch

. Not-Aus-
Antriebe Schlagtaster

Bohrtiefen-
feineinstellung

Stufenantris .
ohne Vorgelage it Vorgelege. Bohrspindel

Bohrmaschinenschutz /

mit elektrischer Verriegelung

Stufentoser mechanischar Antrieb
ahneVorgelege mit Vorgelege

Bohrtisch

Saule

FuBplatte
(bearbeitet mit T-Nuten)

Auszug aus dem FLOTT Programm
Bohren, Schleifen und Sdgen:

Werkzeugmaschinen

Arbeitsverfahren
Metall, Kunststoff

=
¥

Autbahren Flachsenken

Gewndesehneiden Gevindetormen
Stufenbohren Ftformen

Holz, Kunststoff

Botren Forstner)
Bohrkreuz mit

Drucktaster fir
Vorschub Ein-/

Spannmittel
Ausschaltung Fiir Werkzeuge
Handkurbel der
Tischhthen-

verstellung

Bonriter

Zahnstange

Baritter Bohrer

——

Bonver

Borrer

Sicherheit beim Bohren

Beim Bohren immer auf Nummer Sicher
gehen, damit Dich die Maschine nicht beim
Wickel kriegt. |27

Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen Vieringhausen 131 - D-42857 Remscheid
Postfach 130120 - D-42816 Remscheid

www.flott.de - info@flott.de
Tel. +49 2191/979-0 - Fax +49 2191/979 - 222

131
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FLOTT Vorfiihrraume und Schulungszentren @ FLOTT Service-Stiitzpunkte @

Schulung und Service, fundiert und praxisorientiert - Auf kurzen, schnellen Wegen zum qualifizierten Service.
FLOTT bietet allen Anwendern in seinen modern Ein naheliegender Vorteil der FLOTT Werkzeugmaschinen.

ausgeriisteten Schulungszentren qualifizierte Kurse
in Theorie und Praxis zu seinen ,High-Quality“-Seg-
menten Bohrtechnik, Schleiftechnik und Sagetechnik.

Mit seinem flachendeckenden Servicenetzwerk und pro-
fessionellen kompetenten Technikern sichert FLOTT in
seinen Stitzpunkten fir .den Fall des Falles” schnelle,

Mit kompetenter Fachberatung, detaillierter Vorfiihrung effiziente Losungen und garantiert eine unkomplizierte
aller Produkte bis hin zur Ausarbeitung anwenderge- Abwicklung aller Serviceeinsatze und Reparaturen.
rechter Losungen fir nahezu alle Einsatzbereiche.

Aktuelle Schulungstermine unter www.flott.de.
Mit lhrer Anmeldung zum FLOTT Newsletter
erhalten Sie einfach, schnell und automatisch
die ndchsten Schulungstermine und aktuellen

Aktivitaten aller Schulungszentren.

Schulungszentren

Remscheid

Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen
Verwaltung
Vieringhausen 131
42857 Remscheid

Herr Wolschon
Tel.: +49 2191 979-157
hj.wolschon(@flott.de

Heusweiler

Arthur Martini GmbH
Schacht Dilsburg 5
66265 Heusweiler
Tel: +49 6806 9221-53
www.a-martini.com

Niirnberg

BFS GmbH
Meckenloher Strafie 1
91126 Rednitzhembach
Tel. +49 9122 78550
www.bfs-maschinen.de

([ J
Hamburg
Hans-Heinrich Landt
Technische Dienste

[ J
Emden
Janssen

Elektromaschinen GmbH

@ Gifthorn P
IMSU . ) Berlin
@ Bad Salzuflen (G Schneider & Zillig

RBK Vertriebs- Werkzeugmaschinen oHG
& Montage Gmbh

Remscheid

ABECK Axel Becker

Werkzeugmaschinenservice
@ Remscheid

Arnz Flott GmbH

@ Wetzlar
Otto Ufer
GmbH & Co. K6

Langenzenn
Fa. Arnold
Werkzeugmaschinen

® 9 Niirnberg
BFS GmbH

@ Heusweiler

Arthur Martini GmbH

@ Ebersbach
AS-Service GmbH



Gebietsvertretung

1 Hamburg

Holger Zutter e. K.
Industrievertretung
Tel.: +49 40 3902066
hzutter.hh{dgmail.com

Betreuung FLOTT:
Herr Wolschon

Tel.: +49 2191 979-157
hj.wolschon(@flott.de

2 Eigenbetreuung

Herr Wolschon
Tel.: +49 2191 979-157
hj.wolschon(@flott.de

3 Eigenbetreuung

Herr Picarra
Tel.: +49 2191 979-150
Mobil: +49 163 8334507

humberto.picarra(@flott.de

Herr Wolschon
Tel.: +49 2191 979-157
hj.wolschon@flott.de

4 Seeheim-Jugenheim

Layer OHG
Tel.: +49 6257 8696-0
info(dlayer-ohg.de

Betreuung FLOTT:

Herr Wachter

Tel.: +49 2191 979-159
volker.waechter@flott.de

Export

Betreuung FLOTT:

Herr Wachter
Tel.:+49 2191 979-159
volker.waechter(@flott.de

Herr Dr. Becker
Tel. +49 2191 979-102
peter.becker@flott.de

Herr Schmidt
Tel.: +49 2191 979-155
til.schmidt@flott.de

5

6

7

FLOTT

Werkzeugmaschinen

FLOTT Gehietsvertretung

Niirnberg

BFS GmbH
Tel.: +49 9122 78550
infoldbfs-maschinen.de

Betreuung FLOTT:
Herr Dragano

Tel.: +49 2191 979-153
toni.dragano(dflott.de

Beratung und Betreuung immer in greifbarer Nahe -

FLOTT sichert mit gleich sechs Gebietsvertretungen

bundesweit und seinem Innendienst in Remscheid ein
effizientes Service-Netz und optimale Kundennahe.

Leinfelden-Echterdingen

Jirgen Kramer
Tel.: +49 711 796476
j-kraemer.l-e(@t-online.de

Betreuung FLOTT:
Herr Dragano

Tel.: +49 2191 979-153
toni.dragano(dflott.de

Eigenbetreuung

Herr Dr. Becker
Tel.: +49 2191 979-102
peter.becker(@flott.de
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FLOTT Service
Beratung per WhatsApp

@ Einfacher geht’s nicht

Unser FLOTT Team steht Ihnen gerne zur Verfiigung! Tetefon: +49 (1621854000 |

FLOTT Technischer-Service

Winfried Breidenbach Ulrich Briicher Holger Paucke
Telefon: +49 2191 46408-175 Telefon: +49 2191 46408-178 Telefon: +49 2191 46408-177
winfried.breidenbach@flott.de ulrich.bruecher@flott.de holger.paucke @flott.de

FLOTT Ersatzteil - Service

Mareike Goerzen Lorena Tairi . . o
Telefon: +49 2191 46408-121 Telefon: +49 2191 46408-120 Der direkte Link I@-i':'l A0

mareike.goerzen@flott.de lorena.tairi@flott.de zu lhrem L
Service-Partner ﬁi-:#

Hinweis:

Fir eine moglichst schnelle
Bearbeitung lhrer Ersatzteil-
Anforderung halten Sie bitte
die Maschinen-Nummer und
den Maschinentyp bereit!

10
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Auszug aus unseren Verkaufshedingungen

» Lieferung ab Werk, ausschliesslich Verpackung.

Versandort: 42857 Remscheid

» Seemaflige Verpackung gegen Mehrpreis.

» Standard-Farbe (Ein-Komponentenlack)

- Baureihe TB 10 Eco Plus bis 20 Plus

(Haube 7005 und Unterbau schwarz RAL 9005 )
- Baureihe ab 23 Plus komplett in RAL 7005

- Schleifmaschinen RAL 9007
- Sdgen: Sdgerahmen RAL 7035,
Maschinenkorper RAL 7005

» Konstruktions- und Maf3anderungen auch wahrend
der Laufzeit eines Auftrages vorbehalten.

» Unverbindliche Preisempfehlung in EUR

zzgl. gesetzl. MwSt.

FLOTT

Werkzeugmaschinen

» Maschinenpreise ausschlief3lich Verpackung.

Verpackungs-Pauschale gem. Preisliste

» Zubehor und Ersatzteile ausschlieBlich Verpackung.

> Garantie:
36 Monate bei Bohrmaschinen

ausgenommen: GB 50 MV, GB 50 MV Plus,
SB P50 STG MV, GB 70 MV Plus und BFM 40,

hier 12 Monate bei Einschichtbetrieb

12 Monate bei Schleifmaschinen und Sagen
bei Einschichtbetrieb ab Lieferung, ausgenommen

Verschleif3teile, auf Ersatzteile 6 Monate

» Vollstandige AGB auf www.flott.de

Frachtkosten™

Frachttabelle Deutschland *

Richtwerte in Euro zzgl. MwSt., und Servicekosten

Inland 25
Ausland 50

(Transportversicherung/Mautgebihren, P + P) Stand 2019
Gebiet bis bis bis bis bis bis
PLZ 50 kg 100kg 200kg 300kg 400kg 550kg
2/3/6/7 55 75 90 125 155 205
0/1/8/9 60 80 125 140 165 215
4/5 50 65 80 105 85 185
*Exportfrachten auf Anfrage

Versand per Paketdienst:

Doppelschleifmaschinen bis TS 175,

auBer mit Maschinenstander
Fremdspedition
Aufwandspauschale in Euro zzgl. MwSt. Stand 2019

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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Beratung per WhatsApp
Einfacher geht’s nicht
Telefon: +49 (162) 1854000 |






