
Ekonomistyrning
på sågverk med 

Epilog

Öka värdet på färdiga produkter genom 
att analysera deras väg genom sågverket. 

Använd historiska data för att optimera 
framtida flöden. 

Vad skapade höga värden sist? 

Gör samma sak nästa gång! 



Konceptbeskrivning 

• Målet är att öka andelen färdigvara med högt värde. 

• Ofta är inte orsakerna till utfallet helt klarlagda utan det är ofta en 
känsla eller erfarenhet man går efter. 

• Värdet på slutprodukten kan bero på olika saker, t.ex.:
• Råvara in. Koppla historik till beståndsdata. Hitta den värdefulla skogen och 

gör rätt saker av den. Systerbolaget Epiforest ger koll på avverkningen.

• Processen. Hitta mönster i behandlingen av produkter (såg, dimensionsval, 
torkprocess etc) som skapar högt värde. Applicera processteg för högt värde 
nästa gång liknande råvara/stockdia etc kommer in.

• Ta hjälp av spårning för att se vilken indata som skapade bäst värde.



Såg

Kostnad per timme för körning
Fördelas (lika?) per paket.
Sidopaket ut under ordertiden 
tillskrivs körning.
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Kostnad per tork / körning. 
Fördelat på el / värme?
Möjlighet att redigera i 
efterhand.
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Ströade paket in.
Räkna antal bitar per paket och överför 
paketets tidigare flöde/kostnad på 
enskilda bitar (?).

Analysera utfallet per bit utifrån 
scanner-data.
Pris, avkap, fukt, torkrelaterade skador, 
nedklassningsorsaker etc.

Återför detta värde på paketnivå till 
inkommande paket ”bakåt”. Fördelning 
på paketet, andel x, y, z?
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Värde / kostnad fördelat per paket.
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Mätstation

Materialflöde

Informationsflöde ”bakåt”

Påförd kostnad

Kostnader påförs paket i varje process. Informationsbärare är paket-ID 
(Tex via SiPal eller Epilogs paketspårning)
I justerverket sätts värde per bit. Informationsbärare blir enskild bit. 
Bitens råa paket identifieras och får motsvarande värde. Samma sak 
med skador/nedklassning/värdeminskning. 
Justerverks-information flödar bakåt ända till råvara

Paket ut från Justerverk får total värdefördelning från körningen 
fördelat per paket ut.

Stockar in kommer med en 
sorteringskostnad. 
Fördelas på paket ut.



Koppling – Råvara - slutprodukt 

Råvara

Möjliga slutprodukter
- Med värde

Andel av råvara 
som bildar 
slutprodukt
- Med kostnad

10% / 1200 kr

20% / 1300 kr

40% / 1600 kr

30% / 1500 kr

1600 kr

1700 kr

1900 kr

2100 kr

Ytterligare parametrar:
- Produktionstakt
- Råvarukostnad/tillgång
- Efterfrågan
- Kapacitet/takt



Koppling – Råvara - slutprodukt

Råvara

Slutprodukt
- Med värde

Andel av råvara 
som bildar 
slutprodukt
- Med kostnad

10% / 1200 kr

20% / 1300 kr

40% / 1600 kr

30% / 1500 kr

2300 kr

Ytterligare parametrar:
- Produktionstakt
- Råvarukostnad/tillgång
- Efterfrågan
- Kapacitet/takt



Värdeflöden - Visualisering

• Exempel på visualisering av värdeskapande för en eller flera produkter baserat på en eller 
flera olika råvarukällor.



Sammanfattning

• Vi tror att det med relativt enkla medel går att få en mycket bättre uppfattning 
om vad det är som skapar värde.

• Spårning är en nyckel. Kan man sedan påföra kostnader i de olika processerna går 
det att reda ut vad slutprodukten har kostat att producera. Kostnaden beror tex 
av produktionstakt eller energiåtgång.

• I sista steget påförs ett värde av slutprodukten och därmed även bakåt vilken 
råvara och vilka processer som skapat det värdet. 

• Återbruka kunskapen från ovan till att styra framtida processer. 
• Vilka skogsbestånd skapar mest C32? Hur ska vi hantera timret som just kom in?
• Hur ska vi torka 37x150 bäst för att flest bitar ska få högt värde, och samtidigt undvika 

torkskador?



Bonus - Energimätning

• Om ovanstående processer införs så får man även koll och möjlighet till styrning 
på energikonsumptionen för färdiga produkter.

• Detta kommer krävas i kommande EU-direktiv

• Få koll på energi och effekttoppar (både el och värme)

• Spara energi och pengar genom att optimera processerna med avseende på 
både energiåtgång och värde.
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