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- Siemens 828 D SL

- Air conditioner

- Userfriendl

- Electr. handwh

- Central lubrication L
U F
- Manuals CD

Standard acce:
nal

ries

- Motor spindle 1500
- Spindle oil cooler

- Auto Power Off
- Rigid Tapping
- Ethernet/USB
. One-column c

coverings
- Linear guid
- Balancing Z

- Coolant sup
sidewise ad

hain

- Chip flushing
- Cleaning gung

- Signal lamp 3 color
- Working space light L



- Laser measuric
- Renishaw
- Vibration check

- 1SO 9001

ACCUT:

- All machines at

- All machines can be equipp
sensor make Heidenhain.




Milling head
+30/110°




Milling table




Linear guides and ball screws: HIWIN or PMI

Roller circulation



Controlling examples
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Heidenhain
TNC 640

Siemens 840 D touch
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IMaintenance unit




Indle

Active sp
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333

70 Bar with 300! extra tank

Air through spindle (option)
Band filter system (option)






Measuring HEXAGON mé&h

3D workpie

N
.

*other brand on customers demand possilbe






erfahrbereiche

— Achse

1300

1600

— Achse

700

700

Z — Achse

700

700

Abstand Spindelnase und Tischoberseite (Vertikal)

20~ 720

0~1700

Abstand Spindelmitte und Tischoberseite (Horizontal)

260 ~ 960

240 ~ 940

Abstand Spindelmitte und Maschinenstiander

170

170

Rufspanntisch

Tischgrofle

1450 x 700

1450 x 700

IMax. Werkstiickgewicht

1000

1000

Tischnuten

Anzahl

5x18x 125

5x18x 125

B Achse (Heidenhain Encoder 8380)

Kraftiibertragung

Schneckentrieb

Ubersetzung

1:120

1:120

Schwenken

Grad

+30/110

+30/110

Geschwindigkeit

U/min

16.6

16.6

Indexierung

0.001

0.001

C Achse Heidenhain (Encoder 2380)

Kraftiibertragung

Torquemotor

DD

DD

Durchmesser

Tischbohrung O

60

60

Geschwindigkeit

50

50

Indexierung

0.001

0.001

Frasspindel (Motorspindel)

71.6/82.6

71.6/82.6

Spindeldrehzahl

15000

15000

Aufnahmekegel

40%*

40%*

Bewegungen

Eilganggeschwindigkeit X -Y -




Werkzeugwechsler Schwingarm

Anzahl der Werkzeuge

24(32/40)

24(32/40)

Max. Werkzeugdurchmesser

80

80

Max. Werkzeugdurchmesser ohne Nachbarwerkzeug

130

130

Max. Werkzeuglange

250

250

Max. Werkzeuggewicht

1

1

Antriebsmotoren

Motorspindel (100% ED)

15/11.3

15/11.3

Vorschubmotor X -Y - Z

3.9

3.9

Leistungsaufnahme

Stromversorgung

Druckluftanschluss

Fassungsvermogen der Tanks

Kiihlmitteltank

Abmessungen und Gewicht




No liability is — taken for errors, printing errors and changes in prices and technical details.




