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Qu ad ra L1 Positionering av stinger 01

Arbetsstation

Palastningsmagasin 02

Arbetsstation med 12 stycken CNC-styrda axlar, framstalld for att utféra fras- och borrbearbetningar
och kapningar pa profilstanger i aluminium och lattmetaller. QUADRA L1 bestar av ett automatiskt
magasin och ett matningssystem for profilstanger upp till 7500 mm komplett med tangrérelse for
blockering av arbetsstycket. Tack vare tangrorelsen atergar mataren till utgangslaget och gor det
samtidigt majligt for lastaren att forbereda nasta profilstang.

| mittdelen finns frasmodulen och kapmodulen. Pa frasmodulen med 4 stycken CNC-styrda axlar har 4
till 6 motorspindlar installerats, som gér att du kan bearbeta hela styckets kontur, oavsett dess riktning.
Kapmodulen bestar av en klinga pa @ 600 mm med nedatgaende rorelse pa tre CNC-styrda axlar.
QUADRA L1 bestar aven av en automatisk utdragare fran kapenheten till aviastningsmagasinet.
Anlaggningen bestar av ett avlastningsmagasin med tvartransportband for utmatning av de
fardigbearbetade styckena med en langd pa max 4000 mm (7500 mm tillval).

Arbetsenheten ar utrustad med en ljuddampande hytt pa mittdelen som, férutom att skydda
operatdren, gor det méjligt att reducera omgivningsbullret.

Frasningsenhet 03 Kapmodul 04
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Quadra L1

Arbetsstation

01

Positionering av
stanger

Numeriskt styrt
positioneringssystem
med hdg precision och
hastighet. Systemet ar
komplett med tang for
blockering av
profilstangen med
automatisk reglering av
den horisontala och
vertikala positionen pa de
tva NC-axlarna. For att
sakerstélla greppet om
alla typer av profilstanger
utan manuellt ingripande
finns aven en numerisk
styrning av tangens
rotationsaxel, som
annars hanteras
manuellt, tillganglig.

02

Palastningsmagasin

Magasin med
tvartransportband for
avlastning av profilstanger
med stor kapacitet, tillganglig
i basversion for stdnger som
inte 6verskrider en vikt pa 60
kg och i forstarkt version
som tillval for stanger upp till
120 kg. Maxlangd stanger:
7,5m.

Palastningen av profilstdnger
under vissa forhallanden kan
ske i maskerad tid gentemot
greppet i
positioneringssystemet.

Vid behov kan ett
tillvalssystem for tippning
rotera stycket automatiskt
90°, bade under
palastningsfas och
avlastningsfas.

03

Frasningsenhet

Hjartat och vardet i
QUADRA L1 ligger i dess
arbetssektion med
roterande lagerskiva,
komplett med 4 eller 6
arbetsenheter som styrs
och &r interpolerade pa 4
axlar: X, Y, Z, A (rotation
pa 360° runt stangens
axel).

Arbetsenheterna monterar
hogfrekvensspindlar med
luftkylning, verktygshallare
ER 32 och har effekt upp
till 5,6 kW i S1. Varje
arbetsenhet kan forses
med ett system for
tillbakadragande av
omradet, med hjélp av slid
pa gejdskor med
atercirkulerande kullager
for att 6ka
arbetsféormagan.

ey
@20 ¥ o
3
B
= ]
ﬁz -
=
7 e '!: .
7 P
7= ]
ped e
wbme [

i

il

AN

i

04

Kapmodul

Kapmaskin med ett
huvud med
nedatgaende klinga
med numerisk styrning
forsett med klinga pa
600 mm och ett stort
skaromrade: fran -48° till
250°. Installningen av
varje skarvinkel ar
helautomatisk och CNC-
styrd.

05

Avlastningsmagasi
n

Magasin med
tvartransportband med stor
kapacitet for avlastning och
lagring av fardigbearbetade
stycken. Tillgénglig i tva
versioner: for en langd pa
fardigbearbetade
arbetsstycken pa upp till
4,0 m alternativt en langd
pa arbetsstyckena upp till
7,5m.
Avlastningsmagasinet
foregas av ett system for
utsugning av span och
amnen som kan forses i
tillval med ett
transportband och ett
lyftband till
uppsamlingspasen.

Camplus Form Arbete Borr Overvakare

AXLARNAS SLAGLANGDER
Y-axel (tvargaende) (mm) 402
Z-AXEL (vertikal) (mm) 395
A-AXEL (rotation av lagerskiva) 0° + 360°
U-AXEL (stangpositionering) (mm) 9 660
V-AXEL (tvérgaende tangpositionering) (mm) 138
W-AXEL (vertikal tangpositionering) (mm) 215
C-AXEL (rotation av tang) (tillval) 0°+180°
H-AXEL (vertikal rérelse av kapenheterna vid 45°-135°) (mm) 627
P-AXEL (tvargaende rorelse av kapenheterna vid 45°-135°) (mm) 220
B-AXEL (utdragare) (mm) 01700
FRASNINGSENHET
Rotationsenhet motorspindlar pa lagerskiva 0+ 360°
Motorspindlar med luftkylning 4
Maximalt antal bearbetningsenheter 6
Tillbakadragande av motorspindlarnas arbetsfélt via slid pa gejdskor med atercirkulerande kullager o
Maximal effekt i S1 (kW) 1
Maximal hastighet (varv/min) 18 000
Verktygsfaste ER 20
KAPENHET
Antal klingor @ 600 mm 3
Skarvinklar 45° - 90° - 135°
Motoreffekt var och en (Kw) 3
Forberedelse for automatisk start av spanuppsugare °
FUNKTION
Frasning och kapning av stycket direkt fran hel profilstang °
BEARBETNINGSBARA SIDOR

1+2+1

Antal sidor (6vre, sidor, undre)

2014-04-15
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