powermax4s:

Handholdt eller maskinplasmasystem til
skaering og fugning af metal

Tykkelse Minimum skarehastighed
Handholdt skerekapacitet
Anbefalet 12 mm 500 mm/min
19 mm 250 mm/min
Klavning 25 mm 125 mm/min
Maskinborekapacitet
10 mm
Fugekapacitet
2.8 kg pr. time 33 mmDx55mmB

Vigtigste stromforsyningsfordele

= Lille sterrelse og let vaegt giver usammenlignelig beerbarhed inden T45v-handbraender
for 12 mm-maskiner.

= Boost Conditioner™ (p4 CSA-modeller) kompenserer for variationer

i inputspaending pa 200 — 240 V-linjer og giver bedre resultater T45m-maskinbraender
pa linjer med lav spaending pa motorgeneratorer og ved ustabil ’
inputstrem. » ,»-*""""

= CNC-interface og FastConnect™-breenderforbindelse ager S

fleksibiliteten ved handholdt og maskinbrug. é4‘.,./ i

* Powercool™-design afkeler interne komponenter mere effektivt
og giver sterre pélidelighed pa systemet og forbedret oppetid.

Vigtigste braenderfordele Relativ skareydelse i kulstofstal

= Conical Flowm foreger teetheden i bueenergien og giver overlegen -

keerekvalitet med mindre sl .
skeerekvalitet med mindre slagge A 188 % hurtigere

pa 6 mm

= Patenteret kontaktskaeringsteknologi ger den nemt at bruge — selv

for ferste-gangsoperaterer.
. . . B Powermax45
= Dobbeltvinklet design forlaenger dysens levetid og saenker

driftsomkostningerne. B Flammeskaering

Skeerehastighed

6 mm 10 mm 12 mm

Tykkelse



Specifikationer

Indgangsspandinger

CSA 200 - 240V, 1F, 50 - 60 Hz

400V, 3F, 50 - 60 Hz
Inputstrem @ 5,95 kW CSA 200/230 V, 1F, 34/28 A
CE 230V,1F 30 A
3807400 V, 3F, 10,5/10 A
Udgangsstrem 20-45A
Nominel udgangsspanding 132VDC
Arbejdscyklus @ 40°C CSA 50 % @ 45 A, 200 - 240 V, 1F

60 % @ 41 A, 200 - 240V, 1F
100 % @ 32 A, 200 - 240V, 1F
CE 50% @45A, 230V, 1F
60% @ 41 A, 230V, 1F
100% @ 324,230V, 1F
CE 50% @ 45 A, 3807400V, 3F
60 % @ 41 A, 380/400 V, 3F
100 % @ 32 A, 380/400 V, 3F

Aben kredslabsspznding (0CV)

215VDC

Mal med handtag

426 mm D; 172 mm B; 348 mm H

Vegt med 6,1 m brender

CSA 17 kg
CE 16k

Gasforsyning

Ren, tar, oliefri luft eller nitrogen

Bestillingsoplysninger

Handholdte systemer Maskinsystemer
TA5v-brender | T45v-brender | TA5m-braznder | TA5m-brander | TA5m-brender
Indgangsspandinger 6m 15m 76m 10,7 m 15m
200 - 240 V CSA? 088016 088017 088022 088023 088024
230V CE? 088018 088019 088025 088026 088027
400V CE? 088020 088021 088028 088029 088030

Til brug i Nord-/ Sydamerika og Asien, bortset fra Kina.
Til brug i lande, der krver CE-, CCC- eller GOST-marker.

Tilpassede konfigurationer (valg stramforsyning, brznder og andre komponenter)

Valgmuligheder ved stremforsyning

Stremforsyning med GPC-port og 50:1-spendingsforhold

200 - 240 V CSA 088013
230V CE 088015
400V CE 088014

Anbefalet trykhastighed for
gasindlab/tryk

Skaring: 170 I/min @ 5,5 bar
Fugning: 170 I/min @ 4,1 bar

Komponentvalgmuligheder

Lengde pa indlsbsstrsmkabel

3m

Type stremforsyning

Inverter - 1GBT

Motordrevet generatoroperation

Motordrevets Systemoutput Ydelse
vardi (kW) (amps) (buestrak)
8 45 Fuld
6 45 Begranset
6 30 Fuld
Skaerediagram
Maksimal
Tykkelse Strem skarehastighed'
Materiale (mm) (amps) (mm/min)
Kulstofstal 3 45 4445
6 45 1905
10 45 1016
12 45 635
19 45 254
25 45 121
Rustfrit stal 3 45 3810
6 45 1397
10 45 813
12 45 4571
19 45 229
Aluminium 3 45 3810
6 45 1397
10 45 813
12 45 4571
19 45 229

' Maksimale skeerehastigheder er resultater fra Hypertherms laboratorietest. For at f den optimale
skareydelse kan de faktiske skerehastigheder variere baseret pa forskellige skreapplikationer.

Der henvises til operatarvejledningen, hvor der er flere oplysninger.
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Skzering, du kan stole pa

Kabel Brzndere Kontrolkabler
lzngde T45v T45m Fjernstartafbryder | CNC-spadestik' | CNC-spadestik®
6m 088008
76m 088010 128650 228350 023206
10,7 m 088011
15m 088009 088012 128651 228351 023279
* Til brug med automatiseringsudstyr, der kraver opdelt buespanding.
Til brug, hvor opdelt buespending ikke kraves.
Forbrugsartikler til breender
Dyser og elektroder findes i forskellige mangder. Kontakt din distributer for at fa flere oplysninger.
Type Brander Skarm/
forbrugsartikel |type Ampere Dyse prelplade | Fastgeringskapsel| Elektrode | Hvirvelring
) . 30 220480 220569 220483 220478 220479
Trekskering Hénd
45 22067 220674 220113 220669 220670
220713 eller
Maski Maski 45 220671 220673 220669 220670
s asne 220719 (Ohmsk)
. Hénd
Fugning - 220672 220675 220113 220669 220670
Maskine
n Dette system opfylder RoHS-direktivet, der Fremstillet og
begraenser anvendelse af bly, kvikselv, cadmium .
og andre farlige stoffer. samlet i USA
RoHS
Stremforsyninger leveres med en 3-ars garanti 1S0 9001:2008

og breendere med en 1-ars garanti.

Hypertherm, Powermax, Conical Flow, Boost Conditioner, FastConnect
og Powercool er varemzerker tilherende Hypertherm, Inc. og kan veere

registreret i USA og/eller andre lande.
Yderligere oplysninger fas ved kontakt til din autoriserede Hypertherm-
forhandler, eller ga til www.hypertherm.com.
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