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VIPROS-357/367: hydraulische CNC-gesteuerte Revolverstanzmaschinen.
Neuentwickelte Maschinengeneration mit 300 kN Stanz- rotierend einsetzbar. Die Eintauchtiefe der Werkzeuge ist
kraft. Gerauscharm bei der Bearbeitung, hochprézise im programmierbar, womit das Herstellen von Verformungen
Ergebnis. Beide Maschinen werden mit 3-Bahnen-Revolver problemlos moglich wird. Hub- und Verfahrgeschwindig-
flr 58 Werkzeuge angeboten, davon sind je zwei keit werden automatisch optimal aufeinander abgestimmt.
Technische Daten VIPROS-357 VIPROS-367 Programmiersystem absolut/inkremental e
Stanzkraft 300 kN Bildschirm Farbgrafik 14"

Maschinenverfahr- Eingabeeinheit wahlweise metrisch oder inch
bereich (X) x (Y) 1830x 1270 mm 1830x 1525 mm : 5

mit automat. Nachsetzen 3660x 1270 mm 3660 x 1525 mm Eggs;gzgfrllosung . 881 i

Max. Materialstér.ke 6 mm Max. Eingabewert + 999999,99

Max. Beladegewicht 100kg 120kg Lochstreifenleser Photoelektrisch, 250 Zeichen/sec
Verfahrgeschwindigkeit X, Y 50 m/min . :

acNasiGiE 20m/min Programmeingabe direkt am Steuerpult

T In Nullpunkt anfahren manuell oder durch
Stanzgenauigkeit
(ohne Nachsetzen) +0,1mm Suted Programmbefeh C -
Revolveraufnahme (3 Bahnen) 58 Stationen Warnsignale ;&?{%’ﬁ%@:\?gﬁ;}#bg’?:g;ggﬁ%ﬁ’zgigzr'

(max. @ 14,3 mm) ) et ’
Rotationsstationen 2 Fehlercodeanzeige
Revolverdrehgeschwindigkeit :
(in beiden Rigitungen) 30 min-! Standardzubehor zur Maschine/Steuerung :
Anzahl der Stanzhbe: . : G :
. VIPROS-357/367: Rotationseinrichtung, Werkzeugwechsellift, Abfall-
tocﬂags%ang 22 mm ggg?m!” klappe, hydraulische Spannpratzen, Edelstahltischkonstruktion, pneu-
SETDSRNL I i matischer X-Anschlag, Servicewerkzeuge, Ol-Spriihnebeleinrichtung
Maschinenrahmen Brickengestell = : 3 :

: = AMADAN 04 P-C + PHNC: Bildschirmanzeige, Programmspeicher
Pressenantrieb hydraulisch 64 kByte, Programmbkorrektur, Programmutiberpriifung, Stanzhub-
Revolver/Tischantrieb AC-Servo-Motoren Zérifh|eﬁ far jesde Staltfionl,(tBetrigblsbst;Jdndenzéh|er. tPFOGEKTAOUﬂSZten- L

; erfassung, Spiegelfunktion, Selbstdiagnosesystem, Schnittstelle :
Elektrischer AnschiuB 380V, 50Hz, 3 Phasen (RS 232 C), Hubablaufprogrammierung fir 60 Umformwerkzeuge,
Max. AnschluBleistung 35 kVA Hubgeschwindigkeitsprogrammierung, Timer
DruckluftanschiuB 5,7 bar, 250 L/min
Kihlkapazitét 18 000 kecal/h Sonderzubehdr zur Maschine/Steuerung
Maschinengewicht 13500kg 14000 kg VIPROS 357/367: Verfahrwegabsicherung (UVV), Beistelltisch
(beim Nachsetzen erforderlich), Justierwerkzeuge, manuelle Winkel- =
stanzvorrichtung, Schwingungsdéampfer, Abfallférderband, zu-
Spezifizierung der CNC-Steuerung sét%licme SBpannDéatéetrlh A/Veszteugscltlﬂeifhm?stchin? q] EG,ng)» ﬁUtQk;l
- und Entlades ) r i
Modell AMADAN 04 P-C + PHNC o P i s b b e
ich T _
Spesapasil - ki AMADAN 04 P-C: Speichererweiterung 128 kByte, Diskettenlese-
Anzahl der kontrollierten station (Typ GNT 7101)
Achsen 4
Anzahl der gleichzeitig .
kontrollierten Achsen 2 Technische Anderungen vorbehalten

Amada GmbH, WestfalenstraBe 6, Postfach 1106, D-5657 Haan 1
Telefon (02129) 579-01, Telefax (02129) 59182, Telex 8 515001 ‘ MADA
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