LPC - FRAMTIDENS
Bodycote SATTHARDNING

Vi erbjuder processer iInom
det materialtekniska omradet
for applikationer med hoga krav

m Hallfasthet

m Slitstyrka

m Korrosionsmotstand
m Ytfinhet

m (tseende

m [ &g friktion
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L PC - framtidens

satthardning

LPC eller lagtrycksuppkolning
(Low Pressure Carburizsing) ar
en modern satthardningsprocess
dar man anvander kolvaten vid
ett 1&gt tryck och hog temperatur
for att erhalla ett hart ytskikt av
martensit. Processen utfors i
vakuumugn med efterféljande
kylning med gas eller olja.

Processen anvands for att 6ka
slitstyrkan och utmattnings-
egenskaperna hos stédlkompo-
nenter sd som kugghijul, axlar,
insprutningsdetaljer och maskin-
komponenter med mera.

Fran rymdskepp

till personbil

De férsta forsdken med LPC
genomfordes under 60-talet for att
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sedan anvandas av amerikas
rymdindustri under 70-talet.
Processen har sedan dess utveck-
lats betydligt och under 2000-talet
har den blivit en etablerad process
framfor allt for produkter till modern
bransleinsprutning pa personbilar.

Varfor LPC?

En rad fordelar kan erhallas genom
att vélja LPC-processen. Faktumet
att processen utfors under vakuum
bidrar till processtekniska férdelar

i jdmforelse med konventionell sat-
th&ardning i gasatmosfar.

Satthardning utan randoxidering
och HTTP-struktur &r maojlig vid
LPC. Detta innebar att efter-
pearbetning inte ar nédvandig

LPC Framtidens satthardning

Fordelar med LPC

= Ingen randoxidering

® Ingen HTTP-struktur

m Battre utmattningsegenskaper
= Klena och bottnade hél

m Snabbare process

m Renare detaljer

= Mindre formférandringar

B |ngen efterbearbetning

= Mindre miljdpaverkan



Framtidens satthardning LPC

for gtt uppna optimala utmatt-
ningsegenskaper. Processens
unika egenskaper mojliggor ocksa
uppkolning av tunna borrningar,
bottnade hal och komplicerade
geometrier med mycket jamna
skikt och egenskaper dver hela
detaljen.

LPC-tekniken ger ocksa ett storre
processfonster varvid bland annat
hogre temperaturer kan anvandas
med en snabbare uppkolnings-
process som foljd.

Mojligheten att optimera kylningen
antingen i gas eller olja bidrar till

mindre formférandringar och dis-
torsioner i jamférelse med konven-
tionell oliekylning. D& LPC utfor

i under vakuum anvands mycket
ldga gasfloden, detta i kombination
med gaskylning minimerar miljo-
paverkan.

Unik ugn till

Bodycote i Sverige
Bodycote Sverige installerar under
hdsten 2013 en unik LPC-ugn vid
var verkstad i Stockholm/Alvsjo.
Ugnen ar konstruerad med tre
separata kammare for att maojlig-
gora storsta mojliga flexibilitet och

darmed kunna mota de krav och
forvantningar som vara kunder har
péa sina komponenter. Ugnen har
mojlighet att kyla med bade hog-
trycksgaskylning i separat kam-
mare samt oljekylning i en darfor
anpassad kammare.

Fakta
ny LPC-anlaggning

B Chargestorlek
Ca 900x600x600 mm

B Kylning
Olja + HPGQ

B Processer
LPC
PreNit
Karbonitrering
Vakuumhardning m m
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KRINGTJANSTER

Blastring

Trumling

Montering
Paketering
HeliCoil® montering
Utbildning
Transport/logistik
Laboratorietianster*
Processkontroll*

* Med Onskad dokumentation efter behowv.

Bodycote

oL nrHAELING
YARMERERANDLING
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KONTAKT-
INFORMATION

Kontakta oss for fragor
eller ytterligare information:

Bodycote
Spadegatan 23
Box 124

SE-424 65 Angered

+46 31 332 19 00
sales.bodycote@bodycote.com
www.bodycote.se
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