@strigsk maskine sikrer
flot og ensartet pudsning
af pladekanterne i
inventarsnedkeri

Af Peter Friis

- Vi sleb og pudsede, sa vi ofte var sa
hvide som snemand, forteller mabel-
snedker Lasse Sterll fra Raaschou Inven-
tarsnedkeri. Han forklarer, at alle kanter
pa eksempelvis MDF-plader bliver sle-
bet for grundlak og to gange derefter
for den afsluttende toplakering.

- Og slibning er altsa ikke den opgave,
vi som mgbelsnedkere szetter mest
pris pa. Det er bade tidskraevende og
kedeligt, fastslar Lasse Sterll.

At manuel slibning er meget tidskrae-
vende, gar det selvfolgelig ogsa dyrt,
sa bade af hensyn til medarbejderne
og skonomien har inventarsnedkeriet
i Redovre lenge veere pa udkig efter
en maskinlgsning, der kunne erstatte
handslibningen af kanterne.

Flere lgsninger var pa tegnebraettet,
for valget faldt pa en kantsliber/pud-
ser fra @strigske Langzauner.

Praecis affasning af kanterne
Erik Heilmann fra Slejpner A/S, der har
leveret maskinen, forteeller, at han var

Flottere kanter
pa inventaret

- Far grundlak kantslibes den ra plade med korn 120, 150 og 240 i de tre stationer, hvorefter dia-

mantfraeserne sarger for affasning eller afrunding, fortaeller Erik Heilmann, fra Slejpner A/S.

i kontakt med flere maskinleverandg-
rer og sagar havde en anden maskine
installeret, som matte leveres tilbage,
da den ikke kunne opfylde de kray,
som virksomheden stillede.

Kort fortalt skal de slebne emner vaere
helt glatte og uden mellemslibninger
og samtidig skal maskinen kunne af-
runde og affase helt ngjagtigt.

Erik Heilmann forklarer, at maskinen er
opbygget med tre bandslibestationer
og to stationer med hver to diamant-
freeseaggregater til hhv. affasning og
afrunding.

- For grundlak kantslibes den ra plade

Kantsliberen sikrer en 100 procent ren fas, hvilket er teet pa at veere umuligt med en slibeklods.

med korn 120, 150 og 240 i de tre sta-
tioner, hvorefter diamantfraeserne sor-
ger for affasning eller afrunding.

- Og du far en 100 procent ren fas, hvil-
ket er teet pa at veere umuligt med en
slibeklods, uanset hvor dygtig den laer-
ling, der har faet opgaven, er, supple-
rer Lasse Sterll, der ikke lsegger skjul
pa, at det typisk var en leerlingeopgave
at serge for den manuelle slibning.

- Sa det er maske dem, der er mest
glade for den nye maskine.

To gange grundlak og slibning
Inventarsnedkeriet producerer i bl.a.
laminat, MDF og Corian og alle plader
kerer gennem den nye kantsliber.
- Vi har naesten ingen manuel slibning
tilbage, siger Lasse Sterll. Han forkla-
rer, at pladerne efter én gang grundlak
sendes tilbage til bredbandspudser
og kantpudser for mellemslibning.
Kantslibningen sker med korn 400,
hvorefter pladen far endnu en gang
toplak og endnu en slibning med korn
400 for toplakeringen.
- Og resultatet er bade flottere og ikke
mindst mere ensartet end det vi kunne
opna med den manuelle slibning, uan-
set hvor meget vi gjorde os umage,
slutter Lasse Sterll.
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