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Kolofon

"Valk Mailing” ar en publikation som
utkommer tva ganger om aret och som Valk
Welding skickar gratis till alla affarskontakter.
Vill du dven fa den som papperskopia?
Kontakta oss i sa fall pa: info@valkwelding.com

Production
Valk Welding och Steenkist Communicatie

www.steencom.nl
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Kara lasare,

Det har gatt 45 ar sedan jag avslutade min utbildning till svetsrobotprogrammerare i Haiger,
Tyskland. Sedan dess har mycket forandrats i svetsteknikens varld:

a apart, of articles and illustrations published e Medan antalet kinesiska cobot- och robottillverkare for ndrvarande upplever en explosiv
in this magazine is strictly prohibited unless tillvaxt, har den stora méngden robottillverkare fran 80-talet minskat till bara nagra fa stora
otherwise autorized. All rights reserved. aktorer.

Antalet tillverkare av svetstrad i Europa har minskat kraftigt med ca 70% sedan 1990.

Aven antalet tillverkare av svetsstromkallor har minskat kraftigt sedan 1995, med en

Valk Welding NL minskning pa ca 65%.
Staalindustrieweg 15 | | d k |° g il d k d f - k b 4
P.O. Box 60 rlandsk p atplonjar andrar kKurs med framgangsfi svetsrobot Trots minskningen av antalet tillverkare har forsaljningsvolymen fér dessa produkter 6kat
2950 AB Alblasserdam e eSS Y e ¢ ¢ BEELEEE e © ® © © ¢ 5 0 6 0 06 0 0 0 05 0 0 0 000 dramatiskt. Denna 6kning berodde delvis pa den fortsatta sammanslagningen av Europeiska
Svetsrobot hJaIper till att montera motoriserade skottkarror och vagnar 6 unionen, det virtuella avskaffandet av grénser och inférandet av euron, vilket har lett till kad
info@valkwelding.com BRSNS ¢ 6l 0 000 00 0 o ¢ o o ST HAENEGONINS © © © © © © © © © © © 0 0 0 0 0 O 0 O produktivitet i Europa.
S Framgangsrikt samarbete inom tillverkning av enstycksprodukter 8
Tel. +31 78 69 170 11 S o ¢ o o e . ¢ ¢ ¢ ¢ 6 6 © 6 6 66 6 60666 o o Forutom ekonomiska forandringar har vi ocksa sett teknisk utveckling inom bade mekanik och
o "t y N o 2 rogramvara. For att ligga steget fore i denna snabbt fordnderliga varld av svetsteknik investerar
) Wemeco Poland nér nasta kvalitetsniva och tredubblar svetsproduktionen 10 Program! Bga sese ) . & .
Valk Welding BE vi aktivt i nya talanger och fortsatter att fornya oss tillsammans. Som ett resultat av detta ser vi
Tel. +32 3 685 14 77 e 1 O O -0 & & & O e e N e . 1. © © ° * * en kraftig 6kning av anvandningen av automatiserade svetsprocesser.
Vi presenterar var nya foretagsfilm 13
Valk Welding FR © © 0. 0.0 0 00 0000000000000 000000000000 00000000000 00 00 Valk Weldings mél &r att till fullo jobba med dessa processer, s8 vi kan tillgodose vara (framtida)
Tél. +33 3 44 09 08 52 Svetsning med ‘Schweizisk armékniv’ 14 kunder med produkter dar den totala dgandekostnaden (TCO) forblir s 1ag som méjligt genom
R e e e e e e il e ¢ St eyt L © © © © © 6 ©6 6 6 0 6 0 6 0 o ¢ 0. @ att helt integrera dessa processer. Detta aterspeglas i praktiskt taget felfria robotsystem,
Valk Welding DK % C : E : 3 5 i i i i i
g Valk Weldlng hjalper den australiensiska slapvagnstlllverkaren () 16 svetstradar av hog kvalitet och effektiva programmeringsmetoder med hjélp av innovativ
Tel. +45 64 42 12 01 programvara.
SSRGS "6 e 0" 0 0 6 0 0 8 0 0 0 0 0 N U—N_0-4.0 00 © 6 06 0 © 0 0 00 06000060 0 0 0
Valk Welding CZ Férenklad och automatisk rObOtprOgrammering () 18 Under massan Schweissen und Schneiden i Essen,
Tel. +420 556 73 0954 SIS s e s atie "0 ol olie el elle s s 0o ainleholao-bu0 a0 © 6 © © © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 som dgde rum den 11-15 september 2023, visade sig
Hollandskt familjeféretag anammar hogteknologiska framsteg 20 Valk Welding aterigen vara en av de mest innovativa
Valk Welding DE SIS ISR RS INeIRe NGNS "0 o SN G NN 00 0" 0. ¢ © © © ¢ 0 © 0 0 0.0 06 0 06 0 0 O O leverantérerna inom detta segment.
Tel. +49 152 29 109 708 . . .
ol TKA implementerar sin forsta svetsrobot 22
Kombinationen av vart kunnande inom
Valk Welding PL e Yole Helels GG SIS Ioee 0 o o falal sGNNI oma e Gl 6 © © © © © © &6 6 0 0 0 0 0 0 0 O vetsrobotsystem utrustade med laserkameror
Tel. +48 696 100 686 Valk Weldmg fortsatter att bygga pa sin framtid 24 avancerade programmeringsmetoder, hogkvalitativa
e o 0 e o 6l s ele 0e 06 0 0 o o o o/jcleoNNNGNN NN Nls © © © © 0 0 06 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 svetstradar och ett Europatickande servicenitverk
Valk Welding SE ar anledningen till var tillvaxt under det senaste
Tel. +46 510 48 88 80 decenniet, bade inom och utanfér Europa.
Valk Welding IE Vi vill tacka alla gaster fran hela varlden for att de besokte oss. Dina forfragningar kommer att
Tel. +31 78 69 170 11 behandlas snabbt, och vi ser fram emot ett starkt partnerskap.

Remco H. Valk (CEO Valk Welding Group)




Irlandsk platpionjar
andrar kurs med
framgangsrik svetsrobot

produkter, inklusive siktlador, trattar, sdkerhetshytter och

Med en arlig omsittning pa 2 miljarder euro &dr sektorn fér
stenkrossar och siktanlaggningar den storsta i Nordirland.
Denna dynamiska bransch fortsatter att vixa globalt men

star infér en akut brist pa svetsare. Darfér 6vergar manga
irlandska leverantorer till robotsvetsning, daribland

McAree Engineering. Foretaget investerade i ett avancerat
robotsystem fran Valk Welding, utrustat med alla alternativ.
“Robotsvetsning ar vagen framat, och det ar aldrig for sent att
anamma ny teknik”, betonar Peter Richardson, marknads- och
forsaljningschef pa McAree Engineering.

Med 180 anstallda och tre tillverkningsanlaggningar vid

Irlands sodra grans ar McAree en ledande leverantor i
regionen. Foretaget ar specialiserat pa tillverkning av stora
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forsallningsmaskiner for siktindustrin. Detta kraver betydande
svetstid, och vissa produkter tar upp till 15 timmar att tillverka.
Richardson forklarar hur den nya robotinstallationen hjalper

till i detta avseende: “De framsta férdelarna ar en 25-procentig
okning av effektiviteten och forbattrad svetskvalitet. Vara
svetsare kan fokusera pa haftsvetsning medan roboten utfér

de langre svetsningarna. Dessutom far vara medarbetare
mojlighet att |ara sig att arbeta med ny teknik. Dessa fordelar ar
tilltalande och kommer att bidra till var tillvaxt.

Ett komplett utbud av alternativ
“Trots att vi inte hade nagon tidigare erfarenhet valde vi genast
en avancerad automationsldsning, i linje med vara avancerade

maskiner for platbearbetning i storformat”, fortsatter marknads-
och forsaljningschefen. “Det nya svetsrobotsystemet maste
konfigureras for att erbjuda ett bredare utbud av méjligheter for
optimal flexibilitet.” Det system som Valk Welding har installerat
omfattar darfor en hangande robot som ror sig langs en 12
meter lang bana och betjanar tva olika arbetsstationer. Den ena
stationen har en 2-tons lagesstallare och ett rorligt motlager,
medan den andra ar utrustad med en L-lagesstéllare. Med
denna svetsrobotinstallation drar McAree Engineering ocksa
nytta av ett inbyggt tradvaxlingssystem (WES) som automatiskt
vaxlar mellan tva olika svetstradar, ett Arc-Eye CSS-system

for sékning av svetsfogar och rékutsug genom brannaren.
Richardson: “Med alla dessa alternativ har vi maximal flexibilitet
att svetsa ett brett utbud av produkter enligt kundernas krav.

Mer dn en leverantor

“Vi blev djupt imponerade av hur Valk Welding vagledde
0ss genom uppstartsprocessen. De erbjuder ett komplett
paket som stracker sig langre an bara till sjalva roboten. Vi

MCAREE

ENGINEERING

ARC-EYE

investerade ocksa tid i att bygga upp ett team for att se till att
roboten fortsatter att fungera. Sammantaget ar vi 6vertygade
om att robotsvetsning ar vagen framat, och vi forvantar oss
att inom fem ar kommer 50% av var produktion att involvera
robotsvetsning”, forutspar Peter Richardson.

www.mcaree-eng.com

“Robotsvetsning ger
jaémnhet, kontinuitet, hog
kvalitet och tidsbesparingar”

- Peter Richardson, marknads- och
férsdljningschef pa McAree Engineering.
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Svetsrobot hjalper till att
montera motoriserade
skottkarror och vagnar

Isolit Bravo ar ett rent tjeckiskt foretag med en historia Svetsning

som stracker sig tillbaka till 1920-talet. | Jablonné nad Eftersom ramarna pa alla skottkérror och vagnar av logiska skal ar
Orlici grundades Isolits bakelitgjuteri, pa vars grund
Isolit-Bravo s.r.o. grundades i borjan av 1990-talet.

Ett av de projekt som utgor ryggraden i Isolit-Bravos

tillverkade av stal, ar en vasentlig del av produktionen bagsvetsning,
som producerar ramar i alla nédvandiga former och dimensioner.
Automatisering, eller snarare robotisering av denna process, var
produktionsprogram ar tillverkningen av motordrivna darfor ett av de forsta stegen mot en mer effektiv produktion.
skottkarror och vagnar under namnet “Mobarrow”.
Detta projekt ar “barnet” till 4garen och direktéren Manga modeller i mindre serier
Kvido Stépanek, och det skapades for cirka 14 3r sedan “Trots de hoga leveranssiffrorna tillverkar vi en relativt bred
med avsikten att vara ett lampligt tillskott till det

mangsidiga sortimentet av Isolit Bravo-produkter.

portfolj av modeller for skottkarror och vagnar. Darfor behover vi
svetsa enskilda delar i mindre serier sa att vi kan méta individuella

bestéllningar nar de kommer in”, sdger Mato, chefsingenjor for

“Efter den framgangsrika starten av projektet lyckades
vi utveckla ytterligare varianter av dessa elektrifierade

verktyg for tradgarden, skogen, frukttradgarden och
andra miljoer som kraver transport av olika material,
sarskilt i tuff och utmanande terrang. Vi levererar for
narvarande mer an 90 modeller av dessa vagnar och
skottkarror”, sager Stépanek.

Okning av produktionen
Tack vare hantverksskicklighet och ett avancerat koncept
baserat pa anvandningen av speciella DC-motorer och
en specifik planetvéxellada har Isolit Bravo lyckats
expandera till marknader utanfér Tjeckien, i stort sett
over hela Europa. Detta har dock ocksa lett till 6kade
krav pa produktionskapaciteten. For ndrvarande narmar
sig antalet levererade produkter under varumarket
Mobarrow 50 000 enheter av alla modeller som erbjuds.
Det var darfor nodvandigt att analysera de enskilda
produktionsstegen och se var produktionen kunde
effektiviseras och forenklas.
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Isolit Bravos maskiner, och tillagger: “Pa grund av detta
letade vi efter en partner som hade kunskapen for var typ av
produktion.”

Tester och forsok

Eftersom robotsvetsning var en ny teknik for Isolit Bravo

var det nddvandigt att testa genomforbarheten av hela
projektet. Detta hjalper kunden att bestamma vilken vag man
ska ta inom detta omrade. Pa Valk Welding tekniska center

i Paskov genomférdes tester for att svetsa hela ramarna

pa de motoriserade skottkdrrorna fran Mobarrow-serien.
Anvandningen av Quick Touch-tekniken visade sig vara ett
viktigt verktyg i testerna, som gor det mojligt att eliminera
mindre felaktigheter i produktionsforberedelserna och
sakerstalla ett perfekt resultat. Under testerna fattades
beslut om produktens svetsdesign. Detta resulterade i mindre
deformation av produkten samtidigt som dess styrka bibehdlls.

Slutlig konfiguration

Efter flera diskussioner valdes ett robotsystem med ett FRAME-
H-koncept som den optimala konfigurationen for de avsedda
produktionserierna. Systemet bestar av tva arbetsstationer, var
och en utrustad med en 500 kg lagesstallare.

Initiering av robotproduktion

Det valda maskinkonceptet majliggor fullstandig praktisk
forberedelse vid leverantdrens anlaggning. Darfor var
installationen pa kundens slutliga plats en fraga om en dag.
Och eftersom kunskaperna fran de ovannamnda testerna
anvandes gick uppstarten av robotsvetsningen av de forsta
Mobarrow-ramarna mycket snabbt.

Effektiv produktion pa en modern maskin

Direktor Stépanek sammanfattar det kortfattat: “Inférandet
av svetsroboten har lyft var metallproduktion till en hogre
niva. Valk Welding har visat sig vara en palitlig partner i denna
process att robotisera vart svetsarbete. Vi kan nu effektivt
tillverka och ytterligare utdka portfoljen for en av vara mest
framgangsrika inomhus produkter.”

“Den snabbare produktionen har ocksa frigjort tid for andra
projekt. Vi har till exempel utvecklat och skickat flera speciella
Trailblazer-markdronare till Ukraina, dar de hjalper den
ukrainska militdren att radda sarade soldater nira Bakhmut”,
sager Stépanek.

www.isolitbravo.cz
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inom tillverkning av T

enstycksprodukter

STAS, en tillverkare av sjdlvlossare och tippflak, har samarbetat med Valk Welding i 18 ar och har genomgatt en betydande
utveckling inom automation och IT under den tiden. Foretaget har till stor del integrerat sin forsaljning, teknik och produktion
med ett starkt fokus pa mjukvaruutveckling. STAS ar darfor en pionjar inom omradet Industri 4.0 och har fatt utmaérkelsen
“Factory of the Future” i Belgien for bada sina produktionsanldggningar. “Inom Framtidens fabrik dr en ‘manniskocentrerad
organisation’ av stérsta vikt, och detta aterspeglas till stor del i hur vi har automatiserat produktionen, sarskilt svetsavdelningen”,
sager Patrick Hugelier, Senior Automation Engineer.

VALK MAILING 2023-2

STAS ar en tidig anvandare av svetsautomation. Detta beslut
foranleddes av en brist pa svetsare i slutet av 90-talet. Ar 2007
levererade Valk Welding de forsta svetsrobotarna till STAS for deras
anlaggning i Doornik, dar man tillverkar sjdlvavlastande vagnar.

Det framgangsrika samarbetet har utvecklats till ett langsiktigt
partnerskap som forra aret resulterade i leveransen av en stor
svetsrobotinstallation till huvudanldggningen i Waregem. Har
tillverkas tippsldp av aluminium.

Tippslap i aluminium

Med sina sjdlvavlastare och tippflak i aluminium fokuserar STAS pa
transport av bulkgods. Transportérer som anvander sjalvlossare

och tippvagnar lagger stor vikt vid stabilitet, tillforlitlighet och

|ag fordonsvikt. Svetsning av aluminiumpaneler kraver sarskild
uppmarksamhet pa grund av specifika utmaningar, sasom den laga
smdltpunkten och den hoga risken for kontaminering av svetsbadet.
Vid tidigare installationer i Doornik anvande STAS manga korta
robotprogram per order. Detta sdanker troskeln for de svetsare som
kommer att arbeta med installationen. Kombinationen av STAS
styrprogramvara och Valk Weldings robotkompetens har visat att en
stabil process kan uppnas”, fortsatter Patrick Hugelier.

Sex svetsrobotar

Det projekt som Valk Welding nyligen genomférde pa STAS

bestar av tva produktionslinjer med totalt sex svetsrobotar.

Dessa installationer anvands for tillverkning av golvpaneler och
sidovdggar i aluminium for tippvagnar. Med detta projekt kan STAS
avsevart minska ledtiderna i produktionen. Hugelier tillagger:
“Hog anvandarvanlighet hos installationerna har alltid varit
utgangspunkten. Maskinen maste anpassas till manniskorna, inte
tvartom. Detta har huvudsakligen 16sts med hjalp av programvara.
Med den hér installningen &r vara svetsare nu process- och
kvalitetskontrollanter, vilket ger ett hogre mervarde for hela
organisationen.”

Utveckling av anpassade programvaruverktyg

“Internt har vi sedan lange en automationsavdelning som har ett
nara samarbete med Valk Weldings programvaruingenjorer”, sager
Hugelier. “Tack vare kombinationen av var egen maskinstyrning och
Valk Weldings ROSE kan vi styra, 6vervaka och justera produktionen
i den nya installationen. Vi har ocksa skapat en egen lank till vart
ERP-paket. Man kan lugnt saga att en viktig del av framgangen med

‘manniskovdnlig’ automation ligger i programvaran.”

SQUADRON

Mot denna bakgrund féddes divisionen SQUADRON. Genom
SQUADRON erbjuder STAS sina kunskaper och erfarenheter for
att hjalpa andra sma och medelstora tillverkningsféretag med en
heltdckande digital 6vergang. Férutom svetsautomatisering tar

STAS

& SQUADRON

SQUADRON ocksa hand om kopplingen mellan IT-relaterade fragor,
som ERP-integration och MS Power Apps, och operativa fragor
som projektledning, utveckling av anvandarvanlig programvara och
visualisering av produktionsdata.

Produktion i ett stycke

SQUADRON har utvecklat ett ERP-paket med en fordonskonfigurator
for STAS, sa att aterforsaljarna kan konfigurera alla tillgangliga
varianter dar. Nar konfigurationen omvandlas till en order driver
och genererar dessa data automatiskt materialanskaffning,
produktionsplanering och svetsprogram. Pa sa satt kan STAS uppna
enstycksproduktion, i likhet med fordonsindustrin.

Utmaning

“Nasta steg ar ytterligare integration for att minska annu mer
kringaktiviteter och spara kostnader. Malet ar att endast tillfora
varde till slutprodukten och att eliminera allt sloseri. Vi befinner
oss ocksa fortfarande i borjan nar det galler databehandling. Om vi
kan tillféra Al-intelligens till data bér vi kunna initiera férebyggande
atgarder online for att undvika driftstopp. Att forverkliga detta
kommer att bli en spannande utmaning i framtiden”, sager Hugelier.

www.stas.be, www.squadron.be
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Wemeco Poland nar nasta
kvalitetsniva och tredubblar
svetsproduktionen

Wemeco Poland Sp. z 0.0. dr baserat i sodra Polen och dr en
prioriterad leverantér till OEM-tillverkare inom olika branscher,
bland annat jordbruk, fornybar energi, fordonsindustri,
infrastruktur, gymnastik och brandskydd. Foretaget har

haft en stark tillvixt under de senaste aren, delvis tack vare
anvandningen av svetsrobotar. “Med robotsvetssystemen fran
Valk Welding kan vi erbjuda vara kunder firdiga produkter med
hog produktkvalitet”, sager Sjoerd Silderhuis, Managing Director.

Wemeco Poland Sp. z 0.0. ingar i den nederlandska Wemeco-
koncernen och levererar latta byggnadsarbeten, halvfabrikat, (del)
monteringar och fardiga produkter av repetitiv karaktar. “Fokus

har ligger pa langsiktiga kundrelationer, dar vi ar en regelbunden
produktionspartner”, sager Silderhuis. “Detta &r bara framgangsrikt
om man har kontroll Gver sin organisation pa alla omraden. Det
innebdr att man maste tdnka i termer av tillverkningsbarhet, korta
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kommunikationsvagar, hog leveranssidkerhet och framfor allt en
hog och jamn kvalitet pa vara produkter.”

Svetsning som kdrnverksamhet

Leverantoren presenterar sig for sina kunder som en one-stop-shop
och har darfér alla discipliner in-house, fran maskinbearbetning
och platbearbetning till svetsning, lackering och montering. VD
Silderhuis: “Svetsning av aluminium, rostfritt stal och stal ar var
karnverksamhet. Genom att anvanda svetsrobotar kan vi svetsa
stora volymer, halla korta ledtider och uppna hog och jamn kvalitet.
Detta bidrar ocksa till att I6sa bristen pa valutbildade svetsare.”

Overgang till robotsvetsning

For sjutton ar sedan borjade Wemeco Poland Sp. z 0.0. med en
robot som de omvandlade till en svetsrobot. “Resultaten ledde
sa smaningom till ytterligare investeringar i svetsrobotceller”,

fortsatter Silderhuis. “I mitten av 2015 nadde vi en
produktionsgrans dar antalet handsvetsare inte kunde halla jamna
steg med volymen. En svetsrobot som hyrdes fran Valk Welding
blev I16sningen. Delvis tack vare den goda supporten tog vi steget
mot robotsvetsning”. Foretaget dger fér ndrvarande fyra Valk
Welding-celler for MIG/MAG-svetsning: ett FRAME-H-system och
tre TRACK-FRAME-E-system, inklusive ett med en galge. En av
robotarna ar dessutom utrustad med den kalla Super Active Wire-
processen och TIG-svetsning.

En hégre niva

Svetsprocessen ar nu helt ISO 3834-2-certifierad och
produktkvaliteten har hojts till en hégre niva, vilket betonas

av svetsingenjoren Konrad Kordas. “Organisationen kring
robotsvetsning ar ocksa anpassad till detta. Vi investerar mycket
energi i utbildningen av vara medarbetare pa Wemeco Academy,
dar robotoperatdrer och programmerare utbildas av Valk Welding
CZ i Paskov, Tjeckien.”

Komplex svetsmontering

Kordas illustrerar de uppgifter som Valk Welding-robotarna utfor
inom foretaget: “Bland annat svetsar vi nu pannsystem med cirka

L

P wemeco®

10 meter svets pa svetsrobotarna. Kombinationen av stal och
rostfritt stal och de hoéga kraven pa att uppna en absolut lackagefri
slutprodukt kan inte replikeras manuellt. Vi svetsar ocksa manga
andra komplexa svetsaggregat, fran 30 till 40 meter svets, till
exempel chassimoduler for kyltrailers, komplexa ramar for
jordbruksmaskiner och tunga trafikluckor.”

Den senaste tekniken

Wemeco Poland Sp. z 0.0. arbetar med den senaste tekniken.

Till exempel erbjuder Valk Welding-installationerna automatiskt
tradbyte for 6vergangen fran stal till rostfritt stal. Kordas tillagger:
“Vi har ocksa kontinuerlig 6vervakning av svetsprocessen for att
ytterligare minska svetstiden dar det ar mojligt. Svetsrobotarna
arbetar 80-120 timmar per vecka i 2- eller 3-skift.”

Framtida expansioner

“For att kunna svetsa langre och mer komplexa produkter med
roboten, samt for att korta ledtiden for olika befintliga produkter,
arbetar vi med Valk Welding pa ett koncept dar vi kan borja svetsa
produkterna med tva svetsrobotar samtidigt”, avsl6jar VD:n.

www.wemeco.pl

“I princip uppndr vi minst tre g"cirrgvef"f""mg
produktion som vid manuell svetsning, och
for vissa produkter kan detta till och med

oka till fem till sex génger."’

- Konrad Kordas, svetsingenjér pd Weméll:’o" pPéland Sp-zo.o.
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pplevt en sta
Velding presentera
et har férdn
rknader och

eckling, och vi vill girna dela detta
efterlangtade nya foretagsfilm, som
inom foretaget: vi har férnyat och
cklat tekniker med 6kat mervarde.

a var beratte ch se hur vart team varje dag arbetar
r :' a svetsbra ns framtid.
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Svetsning med
‘Schweizisk armékniv’

Valk Welding levererade nyligen en robotsvetscell till Chapel,
ett féretag i norra Frankrike. Anvdndarna anser att denna
installation &r svetsutrustningens “schweiziska armékniv” pa
grund av dess flexibilitet och mangsidighet. Faktum ar att cellen
kan justeras for tillverkning av en mangd olika cylinderstanger
och hylsor.

Sedan 1973 har Chapel varit den ledande franska tillverkaren som
erbjuder marknadens bredaste sortiment av hydraulcylindrar

och autonoma pumpar. Féretaget sysselsatter 320 personer

och har en arlig omsattning pa 60 miljoner euro. Med atta
produktionsenheter, sex i Frankrike och tva i Tyskland,
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levererar Chapel 500.000 cylindrar, 90.000 teleskopcylindrar

och 80.000 handpumpar varje ar. Pa fem kontinenter driver

dessa komponenter maskiner och anldggningar inom jordbruk,
tradgardsodling, vagbyggen, energi, byggnation, offentliga arbeten
samt materialhantering och flygplatser.

Hydrauliska cylindrar

| Avesnelles i norra Frankrike ligger Chapels fabrik som ar
specialiserad pa enkel- och dubbelverkande cylindrar. Med
maskiner och femtio anstallda som arbetar treskift tillverkar
foretaget 150 000 hydraulcylindrar per ar. En cylinder bestar av ett
ror, en kolv som ar ansluten till en stang och tillhérande tillbehor

som inloppsstosar och mekaniska kopplingselement. Cylindrarna
varierar i storlek, med ytterdiametrar fran 40 mm till 150 mm och
langder fran nagra centimeter till flera meter. Vid 250 bar flyttar
de flera hundra kilo till tiotals ton och ror sig med hastigheter pa
upp till 1 m/s tack vare specifika komponenter i PTFE.

Effektiv produktion och montering

“Vara produktionsserier stracker sig fran ett dussin cylindrar till
flera hundra stycken”, forklarar Benoit Delcambre, platschef. “For
att minska ledtider och pagaende arbete tillverkas cylinderréren
och stangerna samtidigt som en uppsattning som sedan
sammanfogas under monteringen. De far sina mekaniska delar,
varav vissa ar svetsade, t.ex. de krokar och kulleder som kravs
for driften”, fortsatter han. Tack vare den nya robotinstallationen
har produktionstiderna férkortats samtidigt som arbetsflodet

pa verkstadsgolvet har forenklats. Installationen, som designats
av Valk Welding, arbetar vaxelvis pa tva arbetsstationer. Den
innehaller en sexaxlig TM-1400WG-robot monterad pa en
linjdrbana med ett forflyttningsavstand pa 5,3 meter. Den extra
axeln ger hogre positioneringsstabilitet och snabbare justering av
produktlangder, med slaglangder pa upp till 2 meter.

Avancerad teknik fér olika cylindrar

Efter en omfattande studie av klamverktygen &r varje station
utrustad med tva lagesstallare och tva mobila motlager for

att positionera och svetsa tva cylinderhylsor eller stanger
samtidigt. De utbytbara delarna gor det enkelt att svetsa olika
produktlangder och diametrar. “Dessa tekniska val maojliggor
mangsidig svetsning, daven for langa och komplexa cylindrar,
med en robot som ocksa kan anpassas till tunna sektioner som
rér (1 mm). For narvarande finns mer d@n hundra program som
ar specifikt anpassade till kundernas ritningar lagrade i minnet.
Varje cylinderreferens har sitt eget program for att sakerstalla
repeterbarhet i produktionsserierna”, sager Delcambre.

Forbattrad produktivitet och kvalitet

Den nya cellen, som ofta kombinerar svetsning med
produktrotation, ger kortare arbetstider samtidigt som
svetsarnas repeterbarhet och kvalitet bibehalls. Den ger
mojlighet att vaxla mellan sma, medelstora och stora
produktionsserier med snabba verktygsbyten. Valk Weldings
robotcell kombinerar flexibilitet och mangsidighet for att pa
basta satt svara pa nya tekniska utmaningar. Fér narvarande har

CHAPEL

HYDRAULIQUE

operatorer som utbildats av Valk Welding programmerat tva
till tre nya produkter varje vecka, och sa har det varit under de
senaste arton manaderna.

Framsteg och resultat

Benoit Delcambre betonar: “Som en riktig svetsare skulle

gora, men snabbare och med storre smidighet, konsekvens,
kvalitet och repeterbarhet pa cylindriska produkter, anpassar
sig installationen fran Valk Welding snabbt till de olika
produktionskdrningarna och genererar produktivitetsvinster
under monteringen. Som forvantat minskar vi antalet pagaende
arbeten och far battre produktionsévervakning tack vare
mojligheten att hantera hundratals enskilda program.”

www.chapel-hydraulique.com
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MaxIiTRANS

Valk Welding hjalper den
australiensiska
slapvagnstillverkaren
MaxiTRANS med sina

tillvaxtambitioner

Valk Weldings l6sningar for svetsautomation har inte gatt for komplexa arbetsstycken med laga volymer. Vid tidigare
obemadrkt forbi, inte ens i Australien. Nyligen levererade forsok att anvanda svetsrobotisering fastnade vi pa grund av
Valk Welding den férsta av fyra svetsrobotinstallationer till bristande svetskompetens och programmeringskunskaper.
den australiensiska trailerbyggaren MaxiTRANS. Genom Istéllet behdver vi en partner som kan hjélpa oss vidare med
att bland annat anvanda svetsrobotar vill MaxiTRANS detta i stallet for att bara sélja ett system.”

fordubbla sin marknadsandel pa den australiensiska

kontinenten. “Valk kan vara en av de fa som hjdlper oss att Att borja i liten skala

framgangsrikt automatisera svetstillverkningen av komplexa “Vart forsta mal ar att 6ka produktionen av slapvagnar fran

delar i sma mangder”, berattar General Manager Advanced atta till tio per dag. For detta @ndamal lamnade vi in produkter Support

Manufacturing Brad Givvens och System Development som vi vill svetsa med en robot till Remco H. Valk. Hans rad var Nar det géller lokal support kan Valk Welding falla

Manager Brendan Broughton. att borja i liten skala genom att svetsa endast underenheter tillbaka pa Orion Automation, Panasonics aterforsaljare
och vaxa darifran. Det sattet att tanka tilltalar oss. For oss for Australien, som Valk har samarbetat med under

MaxiTRANS ar en av de storsta tillverkarna av handlar det inte bara om tekniken och stodet utan ocksa om en langre tid. Remco H. Valk: “Trots att vi inte raknar

slapvagnskombinationer i Australien. Férvarvet av Australian attityden och forhéllandet”, betonar Brad Givvens. med att behdva resa till Australien for ett ingrepp var

Trailer Solutions Group (ATSG), ett private equity-foretag dar supporten fran Orion en forutsattning for att vi skulle

dven tyska Schmitz Cargobull ar aktiedgare, ger mojligheter att Utbildning kunna borja leverera projekt till den australiensiska

Oka kapaciteten och utéka marknadsandelarna. Detta kommer “I och med inférandet av Valk Welding-svetsrobotarna gar vi marknaden och fa support pa plats.”

att krdva investeringar i produktionsteknik, med sarskilt fokus ocksa over till offline-programmering med hjalp av 3D-CAD-
pa svetstillverkning eftersom bristen pa kvalificerad arbetskraft  filer. Tidigare gjorde vi det online, vilket var for tidskréavande. Vad ar nasta steg?
dven dar ar en tillvaxtfaktor. Valk Welding ar ocksa férst med automatisk programmering “Nasta planerade system ar for svetsning av

med hjalp av sina ARP-l6sningar. | detta kommer vi snart aluminiumdelar, axlar, komponenter till tippare och en
Kontakt med Valk Welding att arbeta enligt den senaste utvecklingen. Ett antal av robotinstallation som kan anvandas fér bade aluminium-
“Eftersom de flesta slapvagnar ar specialbyggda var det vara anstéllda kommer att utbildas under tva veckor i Valk och staldelar”, forklarar Brad Givvens. “Vi investerar
forsta steget att hitta ratt partner. Mojligheterna att hitta en Welding Training Centre i Nederlanderna. Vi har for avsikt ocksa i toppmoderna platbearbetningsmaskiner for att
robotintegratér som framgangsrikt kan forverkliga robotisering att installera en separat robot for intern utbildning, som vi sakerstalla valpassande produkter for svetsrobotarna.
av svetsning i en produktion med hog blandning och laga ocksa kan anvanda som backup. Vid behov kommer Valk Sammantaget bor investeringarna ge en dkad
volymer &r praktiskt taget omdjliga att hitta i Australien”, Welding ocksa att hjalpa oss att bygga speciella svetspistoler, kvalitet, kortare produktionstid och besparingar i
forklarar Brendan Broughton. “Genom de manga videor for tillfallet anvander vi deras standardutrustning, som ocksa produktionskostnaderna”, ar Brad Givvens forvantningar.
som Valk Welding publicerar av sina projekt pa nétet blev vi ar kalibrerad for perfekta resultat ndr man anvander off-line
overtygade om att Valk Welding kunde erbjuda bra l6sningar programmering”. www.maxitrans.com

DTPS
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Forenklad och autom
robotprogrammering
ArcNC for Panasonic

ArcNC, ett Belgienbaserat féretag och en spin-off fran
Oqton, har ingatt ett starkt utvecklingspartnerskap med
Valk Welding for att automatisera processen med offline-
programmering av svetsrobotar. Detta samarbete har
introducerat “ArcNC for Panasonic”, ett anvandarvanligt
programverktyg som tar den enkla programmeringen av
en cobot och kombinerar den med Panasonic-robotarnas
livslangd, noggrannhet och repeterbarhet. James de Villiers,
robotprogrammeringsspecialist pa Valk Welding, uttrycker
det enkelt: “Detta innebar att alla nu kan programmera en
svetsrobot, dven utan tidigare erfarenhet.

Traditionellt har robotprogrammering foljt tva huvudsakliga
vagar: onlineprogrammering med hjalp av en teach pendant
och offlineprogrammering med hjélp av programvara

som DTPS. Valk Weldings samarbete med ArcNC har varit
avgorande for att utveckla den senare metoden. “Vi har
kontakt med utvecklarna nastan varje dag”, sager de Villiers,
“och tillsammans gor vi en hel del tester och utveckling

av programvaran, sarskilt for Panasonic. Resultatet ar

ett avancerat programmeringsverktyg som automatiskt
analyserar CAD-filer, identifierar svetsar och rekommenderar
svetspositioner och svetssekvenser, integrerat med var
tillforlitliga hardvara.

Brist pa svetsare

En av de viktigaste utmaningarna som detta samarbete

syftar till att |6sa ar bristen pa skickliga programmerare for
robotsvetsning. Var |6sning ar enkel att anvanda och kraver
liten programmeringskunskap, i motsats till traditionell
programvara. Detta beror pa att den automatiserar manga
tidskravande uppgifter, inklusive val av svetsar, svetssekvenser
for att undvika deformation av produkten och robotpositioner
for att eliminera kollisioner. Pa sa satt kan operatérerna med
ArcNC programmera upp till ett par tusen punkter pa en enda
dag, en prestation som skulle ta en onlineprogrammerare upp
till nio ganger sa lang tid.
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Molnbaserad och tillganglig
ARP-komponenten (Automatic Robot Program
for Panasonic ar en enkel, molnbaserad onlinepro
“Hela plattformen ar bokstavligen bara en inloggnin
webbsida”, forklarar de Villiers. “Det ar fantastiskt, e
vi har hort talas om problem pa marknaden nar man
installerar offline-programvara och férséker underhal
uppdateringar pa sina datorer. Har har vi lyxen att kun
skicka ut uppdateringar till molnet och uppdatera va
enskild kund pa en gang.

Kalibrering och support
Valk Welding utmarker sig inom offline-programmering,
vilket sdkerstaller en somlds integration med var hardvara.
De Villiers fortsatter: “Manga andra féretag kaimpar med

att koppla datorroboten till den verkliga varlden. De
programmerar nagot i offline-definition pa datorn, for

over det pa roboten, och i manga fall matchar det inte
perfekt. For att undvika detta ar vara Panasonic-robotar

och var svetsutrustning val kalibrerade. Och som séljare av
programvaran tar vi ansvar for hela processen: “Vi tror starkt
pa att hjalpa vara kunder. Vi lamnar dem inte bara, vilket vi
konsekvent har visat pa marknaden.

“Hdr ser du inga komplicerade
kommandon. Vi vill att

varje svetsare ska ku
programmera en r

ARP Powered by ArcNC
(> for Panasonic

- James de Villiers, speciali
programmering pa V.
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Holla

ndskt

familjeforetag anammar
hogteknologiska framsteg

For lange sedan genomférde Duijnisveld Kasconstructies,

i samarbete med TNO och Valk Welding, en
genomforbarhetsstudie om anvandningen av svetsrobotar.
Det som da verkade vara framtidsvisioner har 34 ar
senare blivit verklighet, och den fjarde generationen ser

robotsvetsning som ett sitt att ge foretaget en tillvaxtboost.

“Investeringen gors snabbt, men du maste fa igang den”,
sager Ferry Duijnisveld, som tog 6ver familjeféretaget
tillsammans med sin bror for ett ar sedan.

Duijnisveld Kasconstructies, som ligger i Westland, har

utvecklat och tillverkat vaxthuskonstruktioner i stal for den
internationella vaxthusindustrin i 6ver 100 ar. Det var ett av

VALK MAILING 2023-2

de forsta foretagen som bérjade med serieproduktion av
stalprofiler for vaxthuskonstruktioner. “Vi har alltid behallit
den ledningen”, betonar den unge Duijnisveld. “Genom att
flytta fokus till mer komplexa delar och eftersom vi tillverkar
allt 100% in-house har vi lyckats halla jamna steg med de stora
forandringar som det internationella vaxthusbyggandet har
genomgatt. 80% av vara intdkter kommer fran export.”

Lara sig programmering och skapa jiggar

Foretaget anvander nu en liten robotcell som tillhandahalls av
Valk Welding i form av ett FRAME-IT-koncept. Roboten driver
tva arbetsstationer pa 1.500 mm pa ett manuellt justerbart
indexeringsbord. Men 6vergangen till robotsvetsning innebar
ocksa att medarbetarna maste lara sig programmering och
att svetsjiggar maste skapas. “Vi hade inte folk som bara
kunde lagga till det till sina arbetsuppgifter”, forklarar Ferry
Duijnisveld, “Darfor gick jag, tillsammans med en ung anstalld
och en kollega fran beredningsavdelningen, en online och

en offline DTPS-programmeringskurs pa Valk Welding.”
Duijnisveld lat tredje part konstruera de forsta jiggarna: “Det
kostar pengar, men det ar perfekt. Och du har en 3D-fil av
svetsjiggen som du kan anvanda for att simulera tillsammans
med produkten i DTPS.”

Nya mojligheter

“Under DTPS-utbildningen larde vi oss ocksa taktil sokning,

ett utmarkt satt att integrera produktdetektering i
programmeringen”, sager Duijnisveld, “Vi anvander nu den har
tekniken for standardprodukter som kanske eller kanske inte

har en svetsplat pa sig. Med taktil s6kning kontrollerar
robotpistolen om platen finns och bestimmer sedan dess
position. Fordelen &r att man inte behover skapa separata
program for detta, vilket sparar mycket tid.”

Kostnadsbesparingar

Duijnisveld Kasconstructies anvander den nya
svetsroboten for konsoler och stéd pa upp till 1.500 mm.
Hittills har foretaget begransat sig till repetitiva produkter
for att kompensera for jiggkostnaderna, men de har redan

DULINISVELD

KASCONSTRUCTIES

lyckats minska produktionstiden fér dessa produkter.

“Det ar en bra borjan. Med den har forsta cellen vill vi
beharska saval robotsvetsning som programmering och
jiggtillverkning. Jag ser detta som en inldrningsprocess och
en sprangbrada mot en eventuell ytterligare uppskalning
av robotsvetsning inom vart foretag”, avslutar Ferry
Duijnisveld.

www.duijnisveld.nl

DTPS
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Tillmann & Schroyen GmbH & Co. KG

— T A

Framtidssdakrad pa en dynamisk
marknad: TKA implementerar
sin forsta svetsrobot

Ett dkta partnerskap ett makro utvecklats for att automatiskt generera aven enstaka

“Den flexibilitet och de framtida mojligheter vi forestallde oss bitar. Operatoren viljer nskade parametrar fran ett forval i en
med denna installation fanns bara hos Valk Welding”, sager rullgardinsmeny och svetsprogrammet genereras automatiskt,
Markus Tillmann. “Det konsekvent &rliga och tekniskt kompetenta inklusive brannarpositioner och svetsparametrar.

stodet fran Valk Welding-teamet var en av de manga styrkorna

i vart sokande efter en riktig partner. Robotsystemet ar vart
forsta inom detta omrade, sa vi tankte noga igenom utférandet,

framtidssakringen och stédet under implementeringsprocessen.

Flexibel och framtidssdker
“Vi kan svara pa olika kundkrav pa ett flexibelt satt”,
sager Christian Kersch, VD pa TKA. “Att ha en automatisk

Serviceteamet ar alltid tillgangligt och hjalpsamt, dven nér det programmeringsfunktion som ar bade mycket enkel och mangsidig

galler manga mindre fragor. Det ar sa har vi forestéller oss ett ar viktigt for var produktion. Valk Welding har gett oss utmarkt
verkligt partnerskap.” support och genomfort vara 6nskemal i detta avseende. Tack vare
investeringen i ett Valk-system vid var produktionsanlaggning
Enkelhet med enstaka delar i Tyskland kadnner vi oss ocksa vél forberedda for framtiden,
Inbyggt i de tva stationerna med roterande manipulatorer finns med tanke pa den féranderliga marknaden och den nuvarande
mallar som TKA anvander for att producera olika produkter. situationen i Europa”, avslutar Kersch.
Justeringar av produktstorleken kan goras snabbt och enkelt for

hand, och foér att mota kundernas krav pa sma kvantiteter har www.tka-metall.de

Foretaget Tillmann & Schroyen, kidnt som “TKA”, grundades

ar 2000 av Markus Tillmann, som byggde upp foretaget
som en specialist pa grindar och sténgsel. Tillsammans
med bitradande direktdren Jurgen Schroyen har foretaget
sedan 2018 fokuserat pa anpassade hogsikerhetsldsningar
for militdra anldggningar, regeringsbyggnader,
energileverantorer och kritisk infrastruktur (KRITIS). Det
familjedgda foretaget med cirka 70 anstéllda ligger i hjartat
av regionen Sauerland - i Arnsberg.

Kraven inom sektorerna hogsakerhetsteknik,
byggnadssadkerhet och KRITIS 6kar. Med tanke pa den
vaxande marknaden och kundernas behov har TKA
investerat i ett modernt svetsrobotsystem fran Valk Welding.
Roboten hanger fran en portalkonstruktion och arbetar med
olika produkter pa tva stationer. Robotsystemet ar utformat
pa ett sadant satt att de tva stationerna kan omvandlas till
en stor svetsarbetsplats. Detta gor det mojligt for TKA att
producera olika stolpar, golvpaneler och sakerhetsbarridrer i
olika langder.
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Valk Welding
fortsatter att bygga
pa sin framtid

Valk Welding-organisationen inledde sin
internationella tillvaxt inom Europa 2004.
Med starten av den férsta utlandska filialen
i Tjeckien utanfor Benelux 2004, borjade
internationaliseringen inom Europa.

Under tiden har Valk Welding Group sina egna
foretag i: NL, BE, CZ, FR, DK, PL, DE, SE och UK/
IE.

| Nederlanderna haller man for narvarande pa
att lagga sista handen vid den nya “Heavy-Duty-
hallen” dar installationerna, som blir allt storre
och mer omfattande, kan byggas och testas fullt
ut med kundernas produkter.

Med en krankapacitet pa 30 ton och en
golvbelastning pa 4.000 kg per m2 moter vi den
Okande efterfragan fran den “tunga industrin”
sasom jordforflyttningsmaskiner, mudderverk,
offshore- och sjofartsindustrin.

Med denna expansion har Valk Welding i
Nederlanderna en monteringskapacitet pa
5100 m2 i Nederléanderna, utover de 2000 m2
i Tjeckien, dar systemet monteras for kunder i

Centraleuropa.

The strang tonnm:-li::;n S

Valk Welding IE

Sedan starten av verksamheten i Danmark 2005
har de nuvarande lokalerna blivit for sma for de
medarbetare som arbetar i Skandinavien och
nya lokaler har kopts for att stodja tillvaxten i
Skandinavien med service, demonstrationer
och administrativt arbete. De nya lokalerna i
Middelfart ger Valk Welding méjlighet att stodja
dessa tillvdxtambitioner i Skandinavien.

Dessutom har verksamheten i Irland nu
utokats till en sadan omfattning att det
irlandska teamet har 6ppnat en egen filial i
Lurgan, Nordirland, for att kunna expandera
till ett eget tekniskt center, forsaljnings- och
servicesupportorganisation.

Valk Welding ar 6vertygade om att egna filialer
i de lander dar de ar verksamma &r den basta
|6sningen for optimalt stod till sina kunder i
stallet for agenter eller distributorer.

Detta koncept har visat sig framgangsrikt sedan

2004 och kommer ocksa att uppratthallas av
Valk Welding.

Valk Welding NL

Evenemang

och mdssor
2024

Sepem Industries Rouen
23.01 - 25.01 (FR)

Technishow
12.03 - 15.03 (NL)

Aqua Nederland
19.03 - 21.03 (NL)

Global Industrie
25.03 -28.03 (FR)

D2M
27.03 - 28.03 (BE)

Welding Week
14.05 - 16.05 (BE)

Elmia Automation
14.05 - 17.05 (SE)

Mix Noordoost
15.05 - 16.05/(NL)

Welding Week Powered by NIL
01.10 - 03.10 (NL)

Euroblech
22.10 - 25.10 (DE)

www.valkwelding.com






